L a’masosine

Process Pumps

Tillagg till bruksanvisningen for Certapumpar

Innehall
1 Rengoéring pa annan plats (COP) eller manuell rengéring ........................................ 2
1.1 Demontering av det mekaniska tatningssystemet ................. ... i, 3
1.2 Montering av det frdmre mekaniska tatningssystemet ......................... 3
1.3 Montering av pumphuvudet ....... ... .. 5
14 AP P aENING oo e 7

1.5 Montering av axelhylsa for |&pptétning

1.6 Monteringsférfarande for lapptatning
2 Atdragningsmoment

en-certa-cop-addendum-sv-01 1



1

Rengéring pa annan plats (COP) eller manuell rengoring
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1.1 Demontering av det mekaniska tatningssystemet

I vissa bilder har mellanhuset demonterats for 6kad tydlighet. Det behovs inte for

regelbundet underhall.

1.1.1 Demontering av tatningssystemet

. Dra forsiktigt ut stddenheten.

Lossa stallskruvarna pa insidan av den statiska ytan ~ Tatningsytan med O-ring pa ytterdiametern som monteras i
med krympmonterad fjaderenhet pumphuset

1.2 Montering av det framre mekaniska tatningssystemet

1.2.1 Montering av tatningssystemet i det bakre huset

Pilarna visar de tva sparen i huset dar fjaderenheten ska sitta.

Montera tétningsenheten i pumphuset. Kontrollera att de tva stiften p& baksidan av enheten passar in i de tva
sparen i huset
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A Stiften maste passa in i motsvarande urtag fér att hindra delarna fran att rotera.

Montera O-ringen i det bakre husets innerdiameter Kontrollera att tatningsenheten passar i de tva sparen.
. Tatningsenheten sitter ratt nar det marks att den hakar i och tatningsenheten inte ror sig

. Det kan behévas litet storre kraft for att dvervinna O-ringens motstand

Kontrollera att fjaderenheten fjadrar.

1.2.2 Montering av rotorns tatningssystem

O

Tatningsytan fér montering i rotorn tillsammans med gummimanschetten.
. Montera gummimanschetten pd tatningsytan.

« Tryck forsiktigt och jamnt in tatningsytan med gummimanschetten i rotorn.

. Kontrollera att tatningsytan &r intryckt hela vagen runt genom att trycka s& som visas. Anvandning av
handpress eller andra lampliga verktyg rekommenderas for att fa en korrekt montering.
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1.3 Montering av pumphuvudet

1.3.1 Montering av mellanhuset och det framre huset

. Montera tatningen pd baksidan av mellanhuset.

Det ar inte nodvandigt att demontera mellanhuset for att byta t.ex. gejden eller det
mekaniska tatningssystemet. Det beskrivs har for fullstandighets skull.

« Placera mellanhuset 6ver de gangade stiften.
. Kontrollera att sparet dar gejden sitter &r linjerat med samma spar i det bakre huset.

. Dra &t muttrarna medurs for att fasta melloanhuset. Kontrollera att du anvénder de gangade stift som tilldter
att muttrarna passar i det framre husets hal (kontrollera munstyckenas orientering).
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1.3.2 Montering av rotor och gejd

. Montera rotorn och gejden pa axeln.

1 st. tallriksfjader C100-C250 2 st. tallriksfjadrarC300-C600

. Skruva fast I8sskruven med hylsadaptern. Du kan behdéva I&sa axeln med hjalp av sparrverktyget for att
forhindra att den roterar.

A Anvind lampligt dtdragningsmoment, seSe Atdragningsmoment pa sidan 12

Med staliskruv:

J Skruva fast I8sskruven med hylsadaptern och darefter stéllskruven. Du kan behéva 18sa axeln med hjalp
av sparrverktyget for att forhindra att den roterar.

Kontrollera om rotorns toppar ligger strax bakom mellanringens framre yta.

° Ta bort sparrverktyget.

1.3.3 Montering av det framre huset

i

. Montera tatningen p& framsidan av mellanhuset.
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. Dra at skruvarna medurs med en nyckel.

14 Lapptétning

1.4.1 Demontering av lapptatning

. Demontera pumpen tills rotorn och gejden blir kvar.



Lapptatningen som ar intryckt i det bakre huset blir kvar dar tills den behover bytas
pa grund av slitage. Det ar inte nédvandigt att ta bort den for rengéring.

. Skruva in avdragarverktyget i sparet pd l&pptatningen, som visas och dra ut den ur pumphuset.

1.5 Montering av axelhylsa for lapptétning

] Montera tatningen pa axelhylsan enligt figuren
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(] Tryck in axelhylsan i rotorn med en mjuk hammare och en plastdel for att skydda axelhylsan fran
skador.

Axelhylsan som &r intryckt i rotorn bli kvar dar tills den behover bytas pa grund av
slitage. Det dr inte nédvandigt att ta bort den for rengoring.
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1.6 Monteringsforfarande for lapptétning
[

. Anvénd tvd skruvmejslar i spdret for att trycka lapptétningen pd plats. Var forsiktig s8 du inte skadar
lapptétningens lapp.
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Séatt i rotorn med den monterade gejden och axelhylsan i pumphuset.

Tryck den forsiktigt pa plats for att inte skada l&pptatningens I&pp.
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2 Atdragningsmoment

2.0.1 C10
Angransande delar
Lagerlock - stod

Andskéld - stéd

Andskold - giangad plugg

Bakre hus - @ndskodld

Axel — ldsskruv

Framre hus - kupolmutter

Mekanisk tatning -

installningsskruv

2.0.2 C20
Angransande delar
Lagerlock - stod

Andskéld - stod

Andskdld - giangad plugg

Bakre hus - @ndskold

Axel - ldsskruv

Framre hus - kupolmutter

Mekanisk tdtning -
instadllningsskruv

2.0.3 C25
Angransande delar
Lagerlock - stod

Andskold - stod

Andskold - giangad plugg

Bakre hus - @ndskdld

Axel - ldsskruv

Framre hus - kupolmutter

Mekanisk tatning -
instadllningsskruv
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Skruvtyp Atdragningsmoment
M6 A2 70 DIN 931 7 Nm / 5 Ib-ft
M8 A2 70 DIN 931 16 Nm / 12 Ib-ft
R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft
M6 A2 70 DIN 912 7 Nm / 5 Ib-ft
M10 x 1 45 Nm / 33 Ib-ft

For verktygsstorlekar See Tightening torques on page 1

Den slitsade versionen fér EHEDG/3-A kommer med ett
specialverktyg

SW22 35Nm / 26 Ib-ft
M4 SW3 -
Skruvtyp Atdragningsmoment
M6 A2 70 DIN 931 7 Nm/ 5 Ib-ft
M8 A2 70 DIN 931 16 Nm / 12 Ib-ft
R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft
M6 A2 70 DIN 912 7 Nm/ 5 Ib-ft
M10 x 1 45 Nm / 33 Ib-ft

For verktygsstorlekar See Tightening torques on page 1

Den slitsade versionen fér EHEDG/3-A kommer med ett
specialverktyg

SW22 35 Nm / 26 Ib-ft
M4 SW3 =
Skruvtyp Atdragningsmoment
M6 A2 70 DIN 931 7 Nm /5 |b-ft

M10 A2 70 DIN 931 33 Nm/ 24,5 Ib-ft

R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft

M10 A2 70 DIN 912 33 Nm/ 24,5 Ib-ft

M16 x 1,5 70 Nm / 51,5 Ib-ft
For verktygsstorlekar See Tightening torques on page 1

Den slitsade versionen for EHEDG/3-A kommer med ett
specialverktyg

Sw22 45 Nm / 33 Ib-ft

M4 SW3 =
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2.0.4 C30

Angransande delar
Lagerlock - stod
Andskéld - stéd
Andskold - giangad plugg

Bakre hus - andskold

Axel - 13sskruv

Framre hus - kupolmutter

Mekanisk tdtning -
instdllningsskruv

2.0.5 C40

Angransande delar
Lagerlock - stod
Andskéld - stéd
Andskold - giangad plugg

Bakre hus - andskold

Axel - I13sskruv

Framre hus - kupolmutter

Mekanisk tdatning -
instédllningsskruv

2.0.6 C50

Angransande delar
Lagerlock - stod
Andskéld - stod
Andskold - géngad plugg

Bakre hus - @ndskold

Axel - lasskruv

Framre hus - kupolmutter

Mekanisk tdatning -
instédllningsskruv

Skruvtyp Atdragningsmoment

M6 A2 70 DIN 931 7 Nm/ 5 Ib-ft

M12 A2 70 DIN 931 56 Nm / 41,5 Ib-ft

R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft

M10 A2 70 DIN 912 33 Nm/ 24,5 Ib-ft

M20x 1,5 120 Nm / 88,5 Ib-ft
For verktygsstorlekar See Tightening torques on page 1

Den slitsade versionen for EHEDG/3-A kommer med ett
specialverktyg

SW22 45 Nm / 33 Ib-ft
M5 Sw4 -
Skruvtyp Atdragningsmoment

M6 A2 70 DIN 931 7 Nm /5 Ib-ft

M12 A2 70 DIN 931 56 Nm / 41,5 Ib-ft

R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft

M10 A2 70 DIN 912 33 Nm/ 24,5 Ib-ft

M20x 1,5 120 Nm / 88,5 Ib-ft
For verktygsstorlekar See Tightening torques on page 1

Den slitsade versionen for EHEDG/3-A kommer med ett
specialverktyg

Sw22 56 Nm / 41,5 Ib-ft
M6 SW5 =
Skruvtyp Atdragningsmoment

M6 A2 70 DIN 931 7 Nm/ 5 Ib-ft

M16 A2 70 DIN 931 135Nm/ 99,5 Ib-ft

R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft

M12 A2 70 DIN 912 56 Nm / 41,5 Ib-ft

M24 x 2 200 Nm / 147,5 Ib-ft
For verktygsstorlekar See Tightening torques on page 1

Den slitsade versionen for EHEDG/3-A kommer med ett
specialverktyg

SW30 135Nm /99,5 Ib-ft

M6 SW5 -
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2.0.7 C60

Angransande delar
Lagerlock - stod
Andskdld - stéd
Andskold - giangad plugg

Bakre hus - @ndskdld

Axel - ldsskruv

Framre hus - kupolmutter

Mekanisk tatning -
instadllningsskruv

Skruvtyp Atdragningsmoment
M6 A2 70 DIN 931 7 Nm / 5 Ib-ft
M16 A2 70 DIN 931 135 Nm /99,5 Ib-ft
R 1/4" DIN 908 25 Nm / 18,5 Ib-ft
M16 A2 70 DIN 912 135 Nm /99,5 Ib-ft
M24 x 2 200 Nm / 147,5 Ib-ft

For verktygsstorlekar See Tightening torques on page 1

Den slitsade versionen for EHEDG/3-A kommer med ett
specialverktyg

SW30 135Nm /99,5 Ib-ft

M6 SW5 =
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