ASERCO

Sjalvdranerande Radial Diaphragm™ tankbottenventil
(90°)

Installations-, drifts- och underhéllsmanual

Innehall

1 Overensstammelsedeklaration .. .. ... .. ... ... .......ii......

2 Sdkerhetsforeskrifter
3 Oversikt

3.1 Beskrivning av ventilen

4 Nar du packar upp ventilen

4.1 Packa upp ventilenheten

4.2 Omhandertagande av férpackningen
4.3 Inspektion

4.4 Medféljande komponenter

4.5 Forvaring

5 Checklista vid igdngsattning

6 Val avmembran ... 10
7 Installation ... ... ieaeaaa 11
7.1 Installera ventilhuset. .. ... . .. i ieeaaaan 11
7.2 Installera och demontera membran - manuellt stélldon ...._____............. 11
7.3 Installera och demontera membran - pneumatiskt mandéverdon __._._...__.... 15
8 Stédlldon — AJS och AKS serierna _....... ... ... 19
8.1 Underhdll av manuellt mandverdon . ............ocoieoiimiaa e, 19
8.2 Underhdll av pneumatiskt manéverdon ... ... ... .o, 23
9 Rengoring och sterilisering ... . ... ... eae.... 33
10 Specifikationer . ... ... e 34
11 FelsOKnNing . ... .. e 35
11.1 Teknisk sUPPOIt . 36
12 Detaljlista ... 37
12.1 Utbytesmembran . e 37
12.2 Underh8llssatser for stAlldON ... ... ... oo e 37
13 Svetsriktlinjer ... e eeaan 39
13.1 Checklista for svetsning . .... ... i 39
13.2 Orientering av tankventilen .. ... i iiiiiaaaa- 40
13.3 Placering av tankventilen .. ... eeieaaaa-- 40
13.4 Hgltagning for tankventilen .. 40

m-Radiell membranventil-sv-02 1



13.5 Tankventilens isattningsdjup - ... ... . .- 40

13.6 Svetsinstruktioner ... ... aao. 40
13.7 Utvandig haftsvetsning av tankventilen ... ... .. ... .. . .. ..... 41
13.8 Utvandig slutsvetsning av tankventilen .. ... ... ... ..... 42
13.9 Invandig slutsvetsning av tankventilen ... ... .. .. ... ... .. ......... 43
13.10 Slipning/polering . ... e 43
13.11 Slutkontroll (ej obligatorisk) .. ...... i 43
14 Garantl . 45
15 Information - retur av produkter ... _____ ... ... . ... 46
16 Tillverkarens namn och adress .. ... .. .. ... ... ... ... 47
17 VarumarKen e 47
18 Pubikationshistorik ... il 47
19 Friskrivning e 47
20 Bilaga A . 48

m-Radiell membranventil-sv-02



1 Overensstimmelsedeklaration

@ EC Declaration of Conformity

MANUFACTURER: ASEPCO,
1161 Cadillac Ct
Milpitas CA 95035
PRODUCT DESCRIPTION:

Pneumatic actuators are machined from 304 Stainless Steel and are designed to withstand
some dings and drops. All actuators have a position indicating shaft that extends when the
valve is open (for visual confirmation of valve position) and contain as few o-rings and
seals as possible which require very simple maintenance on an annual basis. Additionally,
to prevent any galling, we machine all our actuator bodies out of 304 Stainless Steel, our
diaphragm shafts out of 316 Stainless Steel and our actuator shafts out of Galltough or
304. All ASEPCO actuators can withstand operating temperature of 135° C (or 275° F).

PART NUMBERS: PN05, PN10, PN20, PN30, PN40

APPLICABLE EUROPEAN DIRECTIVES:
ATEX: 2014/34/EC

APPLICABLE INTERNATIONAL STANDARDS:
ATEX: EN ISO 80079-36:2016, EN ISO 80079-37:2016
ISO 9001:2015 Quality Management System

NOTIFIED BODY
DNV Nemko Presafe AS, ATEX NB 2460 retains a copy of the Technical File

ATEX product marking: (E 2460®HZG Exc I1A T4

The product described in this Declaration of Conformity complies with the Applicable European
Directives and relevant sections of the Applicable International Standards. The signature on this
document authorizes the distinctive European mark to be applied to the equipment described. A
Technical Construction File is available for inspection by designated bodies.

e Date: 11 May 2016
b
Important safety information is contained in the installation manual; read and
understand this information prior to installing or using this equipment.

Authorized Signature:

This Document applies only to the equipment described above and is invalid if not reproduced in its entirety.
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2

Sdkerhetsforeskrifter

Sakerhetsinformationen ska anvandas tillsammans med resten av driftmanualen.

Av sédkerhetsskél far denna ventil och detta manéverdon endast anvandas av kvalificerad
personal med lamplig utbildning efter att de l&st och forstdtt manualen och dvervéagt
eventuella risker. Om ventilen anvands pa annat satt &n som angivits av ASEPCO kan det
skydd som ventilen och manéverdonet ger forsamras. Alla som installerar eller underh3ller
denna utrustning maste vara fullt kompetenta att utféra arbetet. I Storbritannien ska
personerna i fréga ocksa kanna till Health and Safety at Work Act 1974 (Lagen om hélsa
och sakerhet, 1974) eller dess motsvarighet i andra regioner

B> B

> o b @ P P

Denna symbol, anvidnd pé& produkten eller i Manualen, betyder: risk for
allvarlig personskada, dédsfall eller skada p& utrustningen i den
beskrivna situationen. Folj alla instruktioner.

Den hir symbolen, som anvidnds pa pumpen och i manualen, betyder:
Forsiktighet, kraftigt tryckluft och/eller hogt arbetstryck.

Den hir symbolen, som anvdnds p& pumpen och i manualen, betyder
"Forsiktighet! Varm yta”.

Den hdr symbolen, som anvdnds pa pumpen och i manualen, betyder:
"Varning! Risk for elchock!”

Den hir symbolen, som anvdnds pa pumpen och i manualen, betyder:
"Skyddsutrustning (Personal Protective Equipment — PPE) maste
alltid anvandas”.

Anvidnd inte ASEPCO produkter utanfor deras driftsparametrar.

Om ventilen &r installerad i en ledning som innehéller farliga vatskor
maste sidkerhetsrutinerna, som giller fér den specifika vitskan,
tillampas for att skydda mot personskador.

Anvand endast ren, torr luft for att driva de pneumatiska
manéverdonen och undvika uppbyggnad av fukt och 6kat slitage p&
mandverdonen.
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Undvik person- och materialskador genom plotsligt utsléapp av
processryck. Vidta foljande atgarder fore allt underhdlisarbete:

+ Lossa alla ledningar for tryckluft, elektrisk strom eller styrsignal till
manoverdonet. Kontrollera att manoverdonet inte kan 6ppna eller
stianga ventilen oavsiktligt.

« Demontera inte manoverdonet fran ventilen néar ventilen
fortfarande stér under tryck.

Anvand forbistromningsventiler eller stang av processen helt for att
avskilja ventilen fran processtrycket. Slapp ut processtrycket pa
bada sidor av ventilen. Tom ut processmedierna pa bada sidor av
ventilen.

« RAadgor med processens sikerhetstekniker om eventuellt ytterligare
dtgarder som ska vidtas som skydd mot processmedier.

De kemikalier, som ska anvandas tillsammans med ventilenheten och
dess komponenter, maste vara kompatibla med ventilhus, stilldon och
membran, som anviands i flodet. Kontakta din lokala aterforsaljare om
du behover hjalp.

>  oObPP

A
8/ i
Y

Ventilens utsida kan bli varm under drift. Enheten maste svalna innan
den flyttas eller underhalis.

Oppna inte ventilklimman under &nga eller nir ventilen star under
tryck.

P> PP

Viktigt: Pneumatiska stélldon bor ha tiatningarna utbytta vart 3e &r for
standard stéilldon och varje ar fér ATEX stélldon. Manuella stélldon bor
har titningarna utbytta vart 10 3r. See "Detaljlista” p& sidan 37, for
replacement kit part numbers.

Ventilens och manoverdonets ytor @r varma efter sterilisering i en
autoklav och kan orsaka personskador ndr de hanteras. Anvand
lIamplig personlig skyddsutrustning och var forsiktig vid hanteringen
av ventilen och manéverdonet.

QB P
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ASEPCO:s produkter ska endast anvdndas for applikationer och inom
de tryck- och temperaturomrdden som anges i produktinformationen

eller i specifikationer eller i sdrskild skriftligt godkdnnande fran
ASEPCO.

Felaktig anvdandning av ASEPCO:s produkter kan medfora
personskador eller egendomsskador. Anvand inte en ASEPCO-ventil
som visar tecken pd lickage, utan demontera den fran linjen och
reparera eller byt ut den.
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3 Oversikt

Den hdr Manualen &r den priméara informationskéllan for installation, drift och underhall av
ASEPCO Tradlosa Radialmembran (90 graders) for tankbottenventiler. Manualen ticker
ocksa anvandning av manuella och pneumatiska stélldon. Det finns en separat handbok for
vart sortiment av sjalvdranerande inlineventiler med radiella membran (180°)

3.1 Beskrivning av ventilen

Alla ventilenheter anvander en hygienklamma foér att skapa en tatning som dévertraffar allt
som finns for sjalvdranerande ventiler. Inga verktyg behovs for underhallet.

Det finns tre komponenter for alla ventiler:

. Ventilhus: Vara ventilhus &r tillverkade i ett stycke som ar bearbetat ur rostfritt
stangstal med svetsade fasten enligt kundens krav.

. Stilldon: Det finns manuella och pneumatiska av plast eller rostfritt stdlstélidon Det
finns flera olika alternativ for stalldon, men for en viss ventil beror alternativen pa
ventiltypen och ventilens storlek. Hanvisning till "Specifikationer" pd sidan 34.

. Membran Vira radialmembran  har  tva primara avtatningsytor: en
avstangningstatning i inloppséandan (sdte) och en tatning vid skuldran mellan
ventinlens insida och utsida. For de flesta ventiler finns det ett antal olika
membranmaterial. Se "Detaljlista" p% sidan 37 en forteckning over tillgangliga
membranmaterial.
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4 Nar du packar upp ventilen

4.1 Packa upp ventilenheten

Packa forsiktigt upp alla delar och behdll férpackningen tills du ar saker pa att alla delar
finns med och fungerar. Kontrollera mot listan nedan 6éver medféljande komponenter.

4.2 Omhandertagande av forpackningen

Omhanderta férpackningsmaterialet pa ett sdkert satt och i enlighet med lokala
foreskrifter. Den yttre kartongen ar tillverkad av papp och kan dtervinnas.

4.3 Inspektion

Kontrollera att alla Igomponenter finns med. Kontrollera om komponenterna ar
Erans_por_ts'kadade. Om nagot saknas eller ar skadat ska du omedelbart kontakta din lokala
aterforsaljare.

4.4 Medféljande komponenter

. Ventil

« Mandverdon

« Membran

. Klamma

« Bruksanvisning

4.5 Forvaring

Denna produkt har mycket I&ng h&llbarhetstid. Kontrollera dock noggrant att alla delar
fungerar korrekt efter forvaringen.

Lagringstid membran
Lagringstiden for membran ar 5 3r.

Folj rekommendationerna for férvaring och sista forbrukningsdag for membran som du vill
anvanda efter forvaring nar de anvéands tillsammans med denna produkt.
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5 Checklista vid igangsattning

« Kontrollera att ett Idmpligt membran for din process ar installerat i ventilenheten. Se
anvisningarna i Val av membran pd sidan 1 for ytterligare "Val av membran" pd nasta
sida for ytterligare information.

« Kontrollera att alla rérledningar, ventiler och annan utrustning i flédesbanan har
korrekt stéd och ar sakrade.

. Kontrollera att anslutningarna mellan ventilen och alla rérledningar ar sékra.

« Manuella mandverdon: Kontrollera att mandverdonets ratt ar enkelt och sdkert
dtkomlig om den behdver stangas av snabbt i nodlagen.

« Pneumatiska mandverdon: Kontrollera att det finns en korrekt och saker anslutning till
lamplig tryckluftsforsorjning.
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6 Val av membran

Materialet i membranet m8ste véljas med hansyn till virmeresistens, kemisk resistens,
&ngresistens, hallbarhet och hantering samt CIP/SIP-cyklernas antal, temperatur och
varaktighet. Det &r viktigt att du valjer rdatt membranmaterial foér din process. For
materialspecifikationer och ytterligare information eller hjélp med val av material, se
www.wmftg.com eller kontakta din lokala aterférsaljare.

A De kemikalier som ska anvandas tillsammans med ventilenheten
maste vara kompatibla med ventilhuset, manéverdonet och
@ membranet som anvands i floadesbanan. Kontakta din lokala

aterforsaljare om du behover hjalp.

Undersék om membranet &r slitet minst en gang i veckan. Kontakta din lokala
dterforsaljare om du &r tveksam om membranets kondition.

Byte av membran

Foljande rekommendationer galler for byte av membran:

. Minst en gdng om &ret - vid mindre &n fem SIP-cykler/vecka som &r kortare &n tva
timmar var och under 135 °C

. Minst var sjatte manad - vid fem eller flera SIP-cykler/vecka som &r kortare &n tva
timmar var och under 135 °C.

Nedanstdende tabell sammanfattar de membranmaterial som finns for olika
ventilstorlekar.

Ventilstorlek

Material
0,5" 1n 1,5" n 3" 4"

Silikon * * * * * *
Silikon Plus * * * * * -
EPDM * * * * * *
EPDM plus * * * * * -
Viton A * * - * - -
Viton A

o . L 2 L 2 * 2 L 2 -
(angresistent)
Viton GF - * - * * -
PTFE - * * * * -
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7 Installation

Installationen av en ASEPCO-ventil bestdr av tre grundldggande steg:
Steg 1: Installera ventilhuset.
Steg 2: Fast membranet i stalldonsenheten.
Steg 3: FOor in membran-/stalldonsenheten in i ventilhuset och klam ihop dem.
Folj nedanstdende detaljerade instruktioner for vart och ett av dessa steg, s& kommer
ventilen att fungera korrekt.
7.1 Installera ventilhuset.
For installationen av ventilhuset finns det tvd alternativ: Antingen kan du anvénda en
hygienklamma for att klamma fast det, eller ocksd kan du svetsa fast det.
Klamma fast ventilhuset

Du kan anvdnda en klamma med ett gé’mgjérn, en klamma med dubbla skruvar eller en
klamma med tvd gdngjarn for detta &ndamal. Frdga teknikerna vilken kldmma som &r
lampligast att anvanda.

ASEPCO-ventilerna &r kompatibla med ménga olika slags klammor frén manga tillverkare.

ASEPCO levererar alla ventiler med en kldmma for att satta fast membran-
/mandverdonenheten i ventilhuset.

Svetsa fast ventilhuset
Om du svetsar fast ventilen, hanvisas till Svetsriktlinjer "Svetsriktlinjer" pa sidan 39.
7.2 Installera och demontera membran - manuellt stdlldon

Installera ett gummimembran

1. Stang ventilen tills positionsindikatorn ligger i nivd med ratten eller den gangade
axeln sticker ut fullt. Ligg ned manéverdonsratten pa ett plant underlag for att
sakerstalla att positionsindikatorn ligger i niv8 med ratten.
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2. Skruva p&8 membranet medurs med handkraft p4 membran-/mandverdonenhetens

axel.

" b

Vrid ratten tva varv moturs.

4. For in membran-/mandverdonenheten i ventilhuset.

Positionsindikator ;
_} i

nagot utstickande

5. Fast klamman och dra &t for hand.

Installera ett PTFE-membran

1. Kontrollera att O-ringen sitter i membranets ansatssate.

O-ring

OBS! Montera enbart tillhandah&lina komponenter, montera inga ytterligare packningar.
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2. Skruva i membraninsatsen i membranet fér hand utan att dra at.

3. Montera membranet p& mandverdonets axel och skruva medurs tills det sitter fast
ordentligt.

SKRUVA INTE FOR HART! Latt 8tdragning for hand récker.

Ventil

Membran
Axeldande

Manéverdon

Obs! Montera inga packningar mellan ventilhuset och stélldonet.
4, For in membran-/manéverdonenheten i ventilhuset.

5. Tryck mot ventilhuset och vrid samtidigt ratten moturs tills O-ringen kontaktar
manoverdonets plana yta. Positionsindikatorn ska sticka ut frdn manéverdonets
undersida. For mindre membranstorlekar ska rérelsemarkeringarna p% sidorna synas.
Ansatstatningarna blir kvar i samma ldge medan membranet dras tillbaka ndgot.

Indikator in - Indikator ut -
stangt lage Oppet lage

6. Kontrollera att mandverdonsflansen och ventilflinsen &r tillrdckligt nara varandra sa
att kldmman enkelt kan monteras.

7. Montera klamman p& manéverdon-/ventilenheten for hand. En hogtrycksklamma
med dubbla skruvar kan anvéndas. Skruva d8 8t skruvarna vaxelvis s8 att
atdragningen blir jamn.

8. Dra &t klamman med en momentnyckel instélld pd 2,26 Nm. Om en kldmma med
dubbla skruvar anvénds drar du 3t de tvd skruvarna véxelvis tills b8da &r helt
atdragna med ovanstaende atdragningsmoment.

OBS! I motsats till gummimembran ar foljande steg nédvandiga for att avsluta
forberedelsen av ett nytt PTFE-membran for att f8 optimal prestanda.

9. Oppna ventilen och dnga den i 15 minuter.
10.  Stang ventilen och 8nga den igen i 30 minuter.
11. Kontrollera att ventilsatet ar oskadat. Ingen tryckforlust far forekomma.
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Obs! Som ett alternativ, om &nga inte ar tillgdngligt i ditt processystem, hanvisas till
Teknisk Bulletin 19-1000 (Bilaga A).

Demontera membranet

1. Oppna ventilen.
2. Ta bort klamman.
Manéverdon
#——Handtag
1
3. Stang ventilen tills positionsindikatorn ligger i nivd med ratten eller tills

rorelsemarkeringarna tdcks av ratten. Ldgg ned mandverdonsratten p% ett plant
underlag for att sékerstélla att positionsindikatorn ligger i nivd med ratten.

___[I1
(Planyta)

Positionsindikator

4. Ta bort mandéverdon-/membranenheten frdn ventilhuset genom att fatta tag i
membranets kanter och dra nedat fr@n ventilhuset.
5. Vrid membranet moturs for att skruva loss och ta bort det frén mandverdonet.
Membran il
4 1
. i T
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7.3 Installera och demontera membran - pneumatiskt
manoverdon

Installera ett gummimembran

1. Stang av luften s8 att mandverdonet ar helt sténgt.

2. Skruva p8 membranet medurs med handkraft p8 manoverdonet.

£h

F6r in membran-/manéverdonenheten i ventilhuset.
Anslut och 6ppna en lufttillforsel for att trycka ihop membranet.
Montera och dra 8t klamman medan membranet &r tillbakadraget.

o v kW

Stang av lufttillforseln for att stanga ventilen helt.

m-Radiell membranventil-sv-02
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Installera ett PTFE-membran
1. Kontrollera att O-ringen sitter i membranets ansatssate.

2. Stang av Iufttillforseln eller koppla bort den och génga p& membranet pa
moant')verdonoets axel. Vrid medurs tills det tar stopp. Darmed ar membranet helt
paskruvat pa mandverdonet.

SKRUVA INTE FOR HART! Latt dtdragning for hand racker.

3. For in membran-/manéverdonsnheten i ventilhuset.

Membran

Obs! Montera inga packningar mellan ventilhuset och stalldonet.

Kontrollera att mandverdonet &r i sténgt ldge (indikatorn ovanp8 manéverdonet &r i
. o .
niva med mandverdonet).

Indikator in = stangt lage Indikator ut = 6ppet lage
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10.

Oppna Iufttillférseln och 6ppna manéverdonet helt sd att membranet dras tillbaka
fran ventilsatet. Positionsindikatorn ska sticka ut frdn mandéverdonets ovansida.
Darmed dras membranet tillbaka sd att ansatstatningen tatar med fullt tryck.

Kontrollera att manéverdonsflansen och ventilflansen &r tillrackligt nara varandra s
att klamman enkelt kan monteras.

Montera klamman p& manéverdon-/ventilenheten for hand. En hogtrycksklamma
med dubbla skruvar kan anvéndas. Skruva d8 8t skruvarna vaxelvis s8 att
atdragningen blir jamn.

Det kan vara nodvandigt att trycka neddt pd mandverdonenheten nar kldmman
monteras.

Dra &t klamman med en momentnyckel installd pé 2,26 Nm. Om en klamma med
dubbla skruvar anvénds drar du 8t de tvd skruvarna véxelvis tills bada &r helt
dtdragna med ovanstdende dtdragningsmoment.

I motsats till gummimembran &r foljande steg nddvédndiga for att avsluta
forberedelsen av ett nytt PTFE-membran:

Oppna ventilen och dnga den i 15 minuter.
Stang ventilen och dnga den igen i 30 minuter.
Kontrollera att ventilsatet ar oskadat. Ingen tryckforlust far forekomma.

Demontera membranet

A
A\

el

Oppna inte ventilklimman under dnga eller nir ventilen star under
tryck.

Slapp ut luften ur systemet.

Oppna ventilen (genom att sétta p& luften).
Ta bort klamman.

Sténg ventilen (genom att stinga av luften).
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18

Ta bort mandverdon-/membranenheten genom att fatta tag i membranets kanter och
dra fr@n ventilhuset.

Koppla loss mandverdonet fran lufttillforseln.

Vrid membranet moturs for att skruva loss och ta bort det fran mandverdonet.
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8

8.1

Stadlldon — AJS och AKS serierna

Underhall av manuellt manodverdon

(a) MNXX AJS serierna

1: Demontera stilldonet och membranenheten fran ventilen

Steg 2: demontera membranet

Félj instruktionerna fér "Demontera membranet" pa sidan 14

Steg 3: Demontera stdlldonet och byt ut O-ringarna och brickorna

No v s wNRe

10.

.' Hylsa
Styrbussning
K|Ihylsa
/\ Lagerbana
Axel
Stallskruv
QQ.\ Rattmutter
Qoo
& i
O-r‘ig Ratt

Skruva loss stallskruven pa ratten med en 1/8" insexnyckel.
Dra av ratten frén hylsan.

Ta ut O-ringen frén rattens centrum med ett O-ringsverktyg.
Byt ut den gamla O-ringen mot en ny ur satsen.

Smorj O-ringen latt (smoérjmedel finns i satsen).

Dra ut JM-avstrykaren ur ratten med en téng.

Byt ut den mot en ny JM-avstrykare.

JM avstrykare

Ta bort I&sringen frén hylsans éverdel.

Fatta tag i axeln och muttern och dra ut dem ur hylsan. (En lagerbana féljer med
dessa delar ut.)

Anvand ett O-ringsverktyg eller en krok for att ta bort det kvarvarande lagret i
hylsan.

m-Radiell membranventil-sv-02 19



11.
12.

vand pa hylsan s8 att kilhylsan faller ut.

Tryck ut styrbussningsenheten ur hylsan med en liten pinne eller liknande (t.ex.
sexkantnyckeln eller baksidan av en kulspetspenna).

Steg 4: demontera membranet

1.

AW N

v ® N W;

11.
12.

13.

Smorj styrbussningsenhetens O-ring och tryck in styrbussningsenheten i hylsan.
L3t kilhylsan falla ned i hylsan.
Vrid kilhylsan med hjalp av axeln tills den faller pa plats @nda ned.

Placera ett av lagren och lagerbanan p3 kilhylsans éverdel (i ordningen lagerbana -
lager - lagerbana). Tryck dem hart p& plats.

Smoérj resten av det medfdljande smérjmedlet p& axelns géngor.

For in axeln i kilhylsan.

Skruva pa muttern éver axeln.

Placera det andra lagret och lagerbanan 6ver muttern. Tryck dem pa plats.
Satt tillbaka 18sringen.

Strack JM-avstrykaren genom att dra ut andarna innan ratten placeras pa hylsan. P&
sd satt gar det lattare att skjuta ratten éver hylsan.

Vrid muttern moturs till axeln &r helt utskruvad. Tra pa ratten pd axeln och hylsan.

H&ll hela enheten s8 att stallskruvens hal i ratten pekar mot dig. Vrid manéverdonet
moturs tills hlet i ratten linjerar med halet i muttern.

Satt i stallskruven och dra &t den med en insexnyckel. Enheten far inte vridas nar du
gor det, i s fall forloras linjeringen.

Steg 5: byt ut membranet

F6lj instruktionerna for "Installera ett gummimembran" p8 sidan 11leller"Installera ett
PTFE-membran" pa sidan 12.

(b) MNXX-01- AKS serien

Steg 1: Demontera stidlldonet och membranenheten fran ventilen

Steg 2: demontera membranet

Félj instruktionerna fér "Demontera membranet" pa sidan 14

20
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Steg 3: Ta isér stilldonet och byt ut smadelarna

Hatt — &
,a

\%\
O-ring
\ Axelskruv
Brickor

Handtag

Ta bort hatten med en nr 14 borrad skruvmejsel
Skruva loss axelskruven med en 1/8" insexnyckel.
Ganga loss ratten frén hylsan.

Ta bort axeln frén hylsan.

AN

Ta bort O-ringarna fran axeln, ratten och hylsan.

=

Steg 4: demontera stdlldonet

1. Smoérj och montera O-ringarna pa axeln och hylsan.

T ©
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2. For in axeln i hylsan.
Obs! Kontrollera att axelns plana yta linjerar med hylsans plana yta.

3. Skruva pa ratten p& hylsan.
4. Montera O-ringen i rattens sp%r.
5. Montera brickorna och skruva pa ratten. Tryck axeln mot ratten s& att axelns plana

delar halls linjerade.

'-’-.:??.f

<
=
&
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6. Montera hatten dver skruven med en nr 14 borrad skruvmejsel

’.\

S

Steg 5: byt ut membranet

Folj instruktionerna for "Installera ett gummimembran" p8 sidan 11leller"Installera ett
PTFE-membran" pd sidan 12.

8.2 Underhall av pneumatiskt manéverdon

(a) PNXX AJS serierna
Steg 1: Demontera stilldonet och membranenheten frén ventilen

Steg 2: demontera membranet

F6lj instruktionerna for "Demontera membranet" p8 sidan 17
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Steg 3: demontera och sétt ihop det pneumatiska stalldonet

Hylsa

Styrbussning
Hallare
Fjaderring

. Adapter

Luftning

Axel

Kolv
Quad-ring

. O-ring
Lasbricka

Mutter ©
Fjader @
Fjaderring ANY

O-ring W

® Styrbussning

%_ O-ring
O-ring

Overdel

1. Satt manoverdonet i etot vadderat skruvstycke (medféljer inte) med 6verdelen (den
svarta delen) vand uppat. Skruva inte fast skruvstycket mot mandverdonets fléns.

2. Vrid 6verdelen moturs med en stiftnyckel/nyckel och ta bort éverdelen frén
mandverdonshylsan. Stall éverdelen p% ett plant underlag.

Overdel Gangor

N

3.  Ta bort I8sringen fr&n 6verdelens centrum med en |&sringsténg.
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4.

P& 6verdelens utsida sitter det tva stora O-ringar. Ta bort O-ringarna och byt ut dem
mot nya O-ringar.

O-ring

\

P& insidan sitter det en styrbussningsenhet. Tryck ut styrbussningsenheten och
brickan ur 6verdelen med en liten pinne eller liknande (t.ex. baksidan av en
kulspetspenna).

Smorj och tryck den nya styrbussningsenheten pa plats med tummen.

Applicera silikonfett pa
styrbussningens inre och yttre O-ring

Satt brickan ovanpa styrbussningen (violett) och satt tillbaka I18sringen (réd) ovanpd
brickan. Darmed ar éverdelen klar.

Fjader-
ring

Bricka

Styrbuss-
ning
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8.

10.

11.
12.

13.

14.

15.

26

Ta bort fjadern.

Quad-ring

Fjaderring
Bricka
O-ring och
styrbussning

Dra ut axeln och kolvenheten ur manéverdonshylsan. Ta bort quad-ringen frén
kolven, tréd den nya quad-ringen dver kolven och for O-ringsverktyget mellan kolven
och quad-ringen for att sdkerstdlla att den inte ar vriden.

Satt axeln och kolvgnheten i ett vadderat skcruvstycke (medfdljer inte) med kolvens
fjddersida vand uppat. De plana ytorna ska hallas fast av skruvstycket.

Skruva loss muttern fran axeln med en nyckel. Ta bort kolven.

Demontera O-ringen och montera en ny, smord O-ring E% axeln. Byt ut kolven. Tack
sedan quad-ringen med smorjmedel. Dra fast muttern pa axeln.

Ta bort den andra styrbussningsenheten fran underdelen av manéverdonet och byt
ut den.

Satt tillbaka kolven och axelenheten i hylsan och kontrollera att kolvkoppen pekar
nedat.

Montera fjadern.

m-Radiell membranventil-sv-02



16. Fordela 8terstoden av smérjmedlet pd dverdelens gangor. Skruva pa dverdelen pa
hylsan.

Applicera silikonfett
pa gangorna fére
montering

17.  Vrid éverdelen medurs tills den ligger i nivd med hylsan.

Steg 4: byt ut membranet

Folj instruktionerna for "Installera ett gummimembran" pd sidan 15 eller "Installera ett
PTFE-membran" pa sidan 16.

(b) PNXX-01- AKS serien
Steg 1: Demontera stidlldonet och membranenheten frén ventilen

Steg 2: demontera membranet
Félj instruktionerna fér "Demontera membranet" pa sidan 17
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Steg 3: demontera och sétt ihop det pneumatiska stalldonet

O-ring

Axelskruv

Luftnin?s-
venti

~*———Hus (nederdel)

~—

Fjader
\Quad-rin
\ /x-tétning
Kolv-
stang
Hus (6verdel)
PSTN
/\ Hylsa Stallskruv (2 st.)
\Axel

Skruva loss hatten fr&n mandverdonets 6verdel.

Skruva loss huset (nedre).

Ta bort figdern frdn mandverhusets insida.

Ta bort kolven.

Skruva loss axelskruven med en 1/8" insexnyckel.

Skruva loss stallskruvarna 10/32 med en 3/32" insexnyckel.
Skruva loss huset (6vre).

Ta bort axeln fr&n hylsan.

W O N UR WD

Ta bort O-ringarna frén axeln, hylsan, kolven, husen och hatten.

Steg 4: dtermontera stéilldonet
1. Montera O-ringarna p& axeln och hylsan.

ic:D
b
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2. Ganga pé det évre huset pa hylsan.

Fal

(g

3. Skruva i stallskruvarna i det 6vre huset och dra at dem.

-

4. Montera den inre O-ringen i O-ringssparet.

o

5. For in axeln i hylsan.
Obs! Kontrollera att axelns plana yta linjerar med hylsans plana yta.

x‘l
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6. Montera O-ringen pa utsidan av det évre huset.

i

7. Montera quad-ringen/x-ringen pa kolven.

:
i

8. For in kolven i enheten.
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9. For in fjadern i enheten.

10. Forin O-ringen i det nedre huset.

11. Génga pa det nedre huset pd enheten.
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12.  Skruva i luftningen i det nedre huset.

13. Skruva i ansatsskruven i enheten. Tryck axeln mot huset sa att axelns plana delar
halls linjerade.

14. Montera O-ringen pa axelhatten.

15. Skruva i axelhatten i enheten.

Steg 5: byt ut membranet

F6lj instruktionerna for "Installera ett gummimembran" pd sidan 15 eller "Installera ett
PTFE-membran" pa sidan 16.
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9 Rengoring och sterilisering

ASEPCO patenterade ventilarkitektur (US Patent nr 5152500) har ett unikt radiellt
membran som bildar tre tatningar: en inloppstatning, en ansatstatning och en O-
ringstatning i botten av ventilkammaren.

Viktigt: Pneumatiska stélldon bér ha tidtningarna utbytta vart 3e ar for
standard stélldon och varje &r for ATEX stélldon. Manuella stdlldon bér
har tatningarna utbytta vart 10 &r. See "Detaljlista" pa sidan 37, for
replacement kit part numbers.

En flddesbana bakom tatningen medger fullstandig renspolning av ventilkammaren.
Resultatet ar en dverlagsen aseptisk design som ar sjalvdranerande och latt att rengora.

Inlopp

Spola satet
till ventilkaviteten

Utlopp

L O-ringstatning
Ansatstatning

Den garanterar att din CIP/SIP-rengdringsprocess inte forsémrar membranet pa grund av
kemisk inkompatibilitet eller 6verdriven exponering for héga temperaturer.

Alla v8ra ventilhus och mandverdon kan steriliseras i autoklav. De membranmaterial som
ASEPCO anvander &r klassade for temperaturer pa 135°C eller hégre beroende pd
material. Det betyder att sd ldnge som autoklavprocessen ligger under den temperaturen
behdver du inte vanta pa att den ska svalna fore monteringen.

& Ventilens och manodverdonets ytor @r varma efter sterilisering i en
autoklav och kan orsaka personskador nar de hanteras. Anvand
@ lamplig personlig skyddsutrustning och var forsiktig vid hanteringen

av ventilen och mandverdonet.

Alla mandverdon har inbyggda rdrelsestopp som inte kan justeras och som férhindrar att
membranet dverstracks, vare sig det ar varmt eller kallt.
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10 Specifikationer

Parameter
Max. arbetstemperatur

Max. arbetstryck

Modellnummer Storlek
PNO5/PN05-01 0,5"
PN10 / PN10-01 1,0"
PN17 / PN17-01 1,5"
PN20 2,0"
PN30 3,0"
PN40 4.0”
34

Varde
135 °C

10 bar

Min. lufttryck
4 bar
6 bar
6 bar
6 bar
6 bar

6 bar
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11 Felsdkning

Fel Mdojliga orsaker
. Klamman felaktigt monterad pa ventilen
. Fel p& mandverdonets tatning

Lackande processvatska . Membranfel
. Membranet inte fullt paskruvat

. Ventilskada

Luftlackage . Fel p& mandverdonets tatning
. Fel pa mandverdonet
_\/ent|Ien oppnar/stanger . Membrantal
inte helt
. Membranet inte fullt paskruvat
Ventilen karvar eller har ° Klibbigt membran
fastnat . Problem med manéverdonet

Problem med ventilhuset
De vanligaste problemen med ventilhuset &r:

. Ventilskada: Om du har haft problem med ldckor runt ventilen kontrollerar du noga
om det finns skador p& ventilen.

. Ldckande membran: Om klamman inte & monterad korrekt kan membranet ldcka for
att det passar daligt i satet. F6lj monteringsanvisningarna noga.

Problem med mandverdonet

De vanligaste problemen med mandverdonet ar:

. Tatningsfel eller lackande tatning i ett pneumatisk mandverdon: Normalt kan du
héra om tryckluft lacker fr@n ventilen under drift. Dessutom kanske ventilen inte
oppnar eller stéanger helt.

. Mandverdonets axel eller ratt ar bdjd eller skadad om ventilenheten eller
mandverdonet har tappats: I sddana fall kan den bojda axeln eller ratten hindra
membranet frén att passa in korrekt, vilket resulterar i lackande processvétska.

. Bojt eller felaktigt ihopsatt mandverdon: Undersdk noggrant eventuella skador om
ventilen inte kan séttas ihop enkelt. Tvinga inte samman ventilen.

. Ventilen &r svar att 6ppna eller stdnga: Kontrollera en g&ng till att mandverdonet &r
ratt ihopsatt.
Problem med membranpumpar

Membran &r ventilkomponenter som slits mycket och som utgor den vanligaste felorsaken.
Vanliga problem med membran &r:

. Felaktig installation: Ett membran kan slitas ut i fortid om det inte ar ratt installerat
pa mandverdonet och i ventilhuset.

. Fel p& manoverdonet: Bristande underhdll av ett pneumatiskt manéverdon kan
medféra allvarliga membranfel. Mandverdonen behdver inte underhallas ofta, men
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ungefiar en gdng om &ret behéver manéverdonets tatningar bytas. Frekvensen beror
o P .
pa antalet rérelser som utfors.

Membranet anvénds for lange och byts fér séllan: Membranets livslangd beror pd din
process och vilka kemikalier som det kommer i kontakt med.

Byte med ratta intervall 6kar livslangden pd ventilen och mandverdonet betydligt
och maximerar darfor din avkastning pd investeringen.

Kemisk inkompatibilitet: Det ar den vanligaste orsaken till membranfel. Det ar darfér
avgdrande att védlja ett membranmaterial som &r kompatibelt med de kemikalier
som anvands i din process.

Inkompatibel arbetstemperatur: Om membranet anvands vid en temperatur som ar
hoégre an den specificerade kan det ge upphov till lackage eftersom materialet bryts
ned eller smalter, vilket i sin tur kan ge skador p8 ventilen och manéverdonet.

Var noga med att vélja en elastomer for din process som klarar av
processtemperaturerna.

Kontakta din lokala &terforséljare om du inte kan hitta orsaken till ett membranfel.

11.1 Teknisk support

ASEPCO erbjuder omfattande eftermarknadsservice. Kontakta ASEPCO omedelbart om det
utvecklas ett allvarligt fel p& din ventil (som t.ex. materialfel eller ventilens funktion), s8
att den mest effektiva I6sningen pa problemet kan bestdmmas.

For reservdelar och rd&d om anvéandningen av din ASEPCO-ventil, kontakta din lokala
dterforsaljare eller besok www.wmftg.com.

36
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12 Detaljlista

12.1 Utbytesmembran

Material

Silikon

Silikon Plus

EPDM

EPDM plus

Viton A

Viton A
(&ngklassa

t)

Viton GF

PTFE

0,5"
Standar
d

SLO5

PS05

EPO5

PEO5

VAO5

Ej
tillampli
gt

Ej
tillampli
gt

0,5"
Forlang
d
SGO05
PSGO05

EGO5

PEGO5

VGO5

Ej
tillampli
gt

VGF05

PFG05-1

1,0"

SL10

PS10

EP10

PE10

VA10

Ej
tillampli
gt

PF10-1

1,5"

SL17

PS17

EP17

PE17

Ej
tillampli
gt
Ej
tillampli
gt
Ej
tillampli
gt

PF17-1

12.2 Underhallssatser for stilldon

MNXX-/PNXX-serien (stdlldon av rostfritt stal)

Art.nr

MAK-100

MAK-400

PAK-050

PAK-100

Passar for

0.5" - 3.0" manuella stalldon

4,0" manuellt stalldon

0,5" pneumatiskt manéverdon

1,0" pneumatiskt mandverdon
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Beskrivning

1,5/2,
o"

SL20

PS20

EP20

PE20

VT20

VA20

VF20

PF20-1

3"

SL30

PS30

EP30

PE30

VT30

VA30

VF30

PF3
0-1

4"

SL40

Ej
tillampli
gt

EP40

Ej
tillampli
gt

Ej
tillampli
gt

Ej
tillampli
gt

Ej
tillampli
gt

Ej
tillampli
gt

Innehdller O-ringar, styrbussning och
avstrykartatning

Inneh&ller O-ringar, styrbussning och
avstrykartatning

Innehller O-ringar, styrbussning och

quad-ring

Inneh&ller O-ringar, styrbussning och

quad-ring
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Art.nr Passar for Beskrivning

. P ) . Inneh&ller O-ringar, styrbussning och

PAK-200 1,5"/2,0" pneumatiskt stélldon quad-ring

PAK-300  3,0" pneumatiskt stalldon Inneha'ller O-ringar, styrbussning och
quad-ring

Inneh&ller O-ringar, styrbussning och

PAK-400  4,0" pneumatiskt stalldon quad-ring

MNXX-01-/PNXX-01-serien (mandverdon av plast)
Art.nr Passar for Beskrivning

. " . . Innehdller tatningar, maskinvara och
MAK-060 0,5" radiellt manuellt stalldon smorjmedel
MAK-110  1,0" radiellt manuellt stélldon  LPnehaller tatningar, maskinvara och

smorjmedel

o Py . .
MAK-160 1,5" radiellt manuellt stélldon Innehaller tatningar, maskinvara och

smorjmedel
PAK-060 0,5" radiella pneumatiska Innehéller tatningar, maskinvara och
stélldon smorjmedel
1,0" radiellt pneumatiskt Innehéller tatningar, maskinvara och
PAK-110 = P
stalldon smorjmedel
1,5" radiellt pneumatiskt Innehdller tdtningar, maskinvara och
PAK-160 = P
stalldon smorjmedel

38 m-Radiell membranventil-sv-02



13 Svetsriktlinjer

Dessa svetsriktlinjer ska ldasas noggrant och vara forstaddda innan
ventilen installeras. Alla varningar maste respekteras.

Tankventilen (eller motsvarande) i figuren nedan &r en integrerad del i det karl dar den
installeras. Detta dokument &r en riktlinje for hur ventilen svetsas i ett karl med
skalformad botten. Kontrollera att du har fatt alla nédvéandiga certifikat och godk&dnnanden
fran ASEPCO innan du bérjar svetsa i ventilen.

Observera foljande:

. Folj svetsriktlinjerna i detta dokument.
. Anvand en kylkropp for att minska risken for att delarna slar sig (rekommenderas).
. Kyl ned svetszonen med tryckluft till 25 °C efter varje svets.

13.1 Checklista for svetsning

Kontrollera féljande fore svetsningen:

. Du har noggrant last och forsttt svetsriktlinjerna for tankventilen.

. Du har tagit emot alla nédvandiga certifikat, godkannanden och annan
dokumentation fr&n ASEPCO.

. Svetsaren ar certifierad och fortrogen med denna typ av svetsning.

. Hansyn har tagits till tankventilens orientering.

. Placeringen av tankventilen och avstanden mellan svetsfogarna uppfyller

tryckkarlskraven.
Kontrollera féljande under svetsningen:
. Svetsfogarna placeras enligt dessa riktlinjer.
Kontrollera féljande efter svetsningen:

. Verifiera att tankventilen fungerar korrekt genom att félja stegen i"Slutkontroll (ej
obligatorisk)" pa sidan 43.
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13.2 Orientering av tankventilen

Tankventilen bér orienteras pd kéarlet sd att den kan draneras fullsténdigt. I allménhet
innebar det i centrum av kéarlet, monterad s att ventilens hylsyta &r horisontell och
parallell med golvet.

Kontrollera att tankventilens mandverdon kan monteras och
demonteras utan hinder.

Fritt avstdnd mellan svetsfogar

Det minsta fria avstdndet mellan tvd svetsfogar &r specifikt for varje tryckkarl. Kontrollera

det minsta tilldtna avstdndet (W) mellan tankventilens svetsfog och alla andra svetsfogar

enligt gallande tryckkériskrav.

13.3 Placering av tankventilen

Tankventilen ska placeras s8 i det skdlformade huvudet att de g&llande tryckkéariskraven

ar uppfyllda.

13.4 HaAltagning for tankventilen

Med beaktande av ovanst8ende instruktionerbdr halet for tankventilen ha samma
diameter som tankventilen (inte stérre &n 1 mm).

Minimera luftspalten mellan tankventilen och hdlets kanter. Utsidan av hdlets kanter ska
fasas utdt med 45 vinkel, sd att ett spar for svetsfogen bildas. P& kantens insida lamnas en
rak del, inte stérre an 1,5 mm.

. 45° fasning
Behallar- Max. 0,060"
huvud rak \

{i >
Anpassat till ventilen g +'oﬁ_'ooo

13.5 Tankventilens isiattningsdjup

Tankventilen ska svetsas i nivd med den skalade ytans inneryta

13.6 Svetsinstruktioner

Fore svetsning:

. Kontrollera att varmetalet pd tankventilen motsvarar tankventilmaterialets
certifikat.

. Anvénd TIG-svetsning savida det inte strider mot de lokala tryckké&riskraven.

. Forbered anvéndning av lampligt fylinadsmaterial.
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Invandig haftsvetsning av tankventilen

1. Placera tankventilen i det forborrade hdlet sa att tankventilen &r i nivd med karlets
inneryta
2. Héftsvetsa vid A och B (se nedan). Kontrollera att den inre ytan ligger i nivd med

tankventilen
Gor ndédvandiga korrektioner om det kravs.

4. Haftsvetsa vid C och D (se nedan).

A Folj ovanstdende instruktioner. Materialet far inte bli fér varmt.

// I \\
/ \

f/ ! \

" .. \
: At 3s -

o /

\ D

LY /

Héaftsvetsning fran karlhuvudets INSIDA

13.7 Utvandig hdftsvetsning av tankventilen

1. Borja med det skalade huvudet vant upp och ned p& en ren arbetsyta och fyll det
med skyddsgas (hall gasen strémmande under svetsningen).

2. Svetsa tankventilen p8 foljande satt:
a) Borja med A, sedan B, sedan C och sedan D enligt figur 1.7.
b) Fortsatt sedan med nummer 1-12 enligt figuren nedan.

A Folj ovanstdende instruktioner. Materialet far inte bli for varmt.
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6 _?{-- 12

Haftsvetsning fran karlets UTSIDA

13.8 Utvidndig slutsvetsning av tankventilen

1. Svetsa tankventilen I6pande med lampligt fyllnadsmaterial enligt nedan.
2 Svetsa alltid i en medurs rérelse fr@n punkt till punkt.

3. Kyl ned svetszonen med tryckluft till 25 °C efter varje svets

4

Upprepa svetsningen i steg 1 till 3 ovan tills svetsfogens profil &r formad som en
kdlsvets utan smaltdike.

A Folj ovanstdende instruktioner. Materialet far inte bli for varmt.
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Haftsvetsning fran karlets UTSIDA.
13.9 Invandig slutsvetsning av tankventilen
1. vand det skdlade huvudet och fyll ut eventuella ofullstandigheter i svetsfogen.
Anvand vid behov lampligt fylinadsmaterial.
2. Kyl ned svetszonen med tryckluft till 25 °C efter varje svets

A Folj ovanstdende instruktioner. Materialet far inte bli for varmt.

13.10 Slipning/polering

Efter avkylning kan svetsfogarna slipas och poleras till slutfinishen enligt
specifikationerna. Férutom ovanst8ende svetsforfarande ska dven nedanstdende punkter
beaktas.

. Kontrollera vid poleringen att svetsfogarna &r helt fyllda.
. Atgérda eventuella ofullsténdigheter i svetsfogen omgéende.

13.11 Slutkontroll (ej obligatorisk)

Slutste%et i svetsningen ar att kontrollera att tankventilen inte har slagit sig. Det kan
goras pa foljande satt:

1. Ventilen ska vara helt avsvalnad till rumstemperatur.

2. Smorj det invandiga satet med riboflavin.

3. Ta ett nytt (eller tidigare rengjort) membran och installera det pa ett manuellt
mandverdon.
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4, Vrid mandverdonet till helt 6ppet Idge
Installera mandverdonet.

6. Stang mandverdonet tills det precis nuddar satet (ett mindre motstdnd kan kannas i
ratten).

Oppna manéverdonet.
Demontera mandverdonet.

Kontrollera att riboflavinet &r jamnt fordelat éver membranets periferi (anvéand
bakgrundsbelysning for att se det tydligt).

Om periferin ar jamnt tackt har ventilen minimal eller ingen deformation. Om s8 inte &r
fallet rekommenderas ett tryckprov som kan visa om ventilen ar korrekt installerad.

Om ventilen inte klarar ett tryckprov har den troligen slagit sig s8 att den inte motsvarar
specifikationerna. Vi fores|&r d& att ventilen demonteras och att en ny ventil installeras.

Kontakta din lokala 8terforséljare om du behdver mer hjalp med installationen.
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14 Garanti

Féljande villkor galler for all forsaljning av ASEPCO-ventiler. Férutsattningen for att ASEPCO
ska acceptera en inkdpsorder for sina ventiler &r att kunden godkdnner dessa
forsaljningsvillkor, och speciellt sdana som skiljer sig fran, eller tillkommer utdver, eller
andrar villkoren i kundens inképsorder eller offertforfrégan. Sddant godkénnande ska
anses lamnat om kunden inte skriftligen invander mot dessa villkor inom 14 dagar efter
mottagandet av dem. Inga borttagningar, andringar eller modifieringar av dessa villkor,
vare sig i kundens inképsorder eller pd annat satt, ar giltiga sdvida de inte &r speciellt
6verenskomna skriftligen med en behdrig representant fé6r ASEPCO.

Begrdnsningar i anvandningen

ASEPCO-ventiler ar konstruerade for aseptiska processer med ett tryck som inte dverstiger
det nominella arbetstrycket och inom det temperaturomrade som specificerats av ASEPCO.
ASEPCO friskriver sig fr&n ventilernas lamplighet for applikationer eller anvandningstyper
andra an de avsedda enligt ASEPCO:s specifikationer sdsom de har levererats till kunden.
ASEPCO friskriver sig ocksd for lampligheten hos sina ventiler for varje slags anvandning
efter ett underkant installationskvalificeringsprotokoll eller efter service utan byte av
membran i enlighet med ASEPCO:s rekommendationer. ASEPCO kan enbart garantera
prestanda ndar ASEPCO komponenter anvands.

Garanti

ASEPCO garanterar sina produkter mot fel i material eller tillverkning under en tid av tre ar
fran leveransdatum for mandéverdon och ett &r fran leveransdatum for alla andra
komponenter, undantaget forbrukningsdelar, forutsatt att de anvands for ett syfte och p8
ett satt som ar rekommenderat eller godkant av ASEPCO. Garantin galler under
forutsattning att ASEPCO har tagit emot och beddomt produkten och funnit att produkterna
eller delarna ar felaktiga. I sadana fall ska ASEPCO:s garantidtagande inte 6verstiga
nettoforsaljningspriset for den felaktiga produkten eller delen. ASEPCO lamnar ingen
garanti pd produkter fr&n andra tillverkare som ASEPCO kan s&lja som en del av en
ASEPCO-ventilenhet.

ASEPCO lamnar ingen annan garanti av ndgot slag, vare sig uttrycklig eller underforstadd,
och ASEPCO friskriver sig fr@n alla underforstddda garantier om kommersiell anvéndbarhet
eller lamplighet for ett visst syfte utéver den ovannamnda garantin och som utesluts av
denna garanti. ASEPCO &tar sig inte heller ndgra andra skyldigheter forknippade med
forsaljningen av sina produkter, och bemyndigar inte heller ndgon annan person att gora
det. Denna garanti ska inte géller for ndgra produkter eller delar som har reparerats eller
andrats utan fﬁreg%ende skriftligt godkdnnande av ASEPCO, eller som har blivit utsatta for
felaktig anvéndning av ndgot slag, t.ex. i strid med ASEPCO:s instruktioner eller
rekommendationer. ASEPCO ska inte hallas ansvarigt for konstruktionsfel pd grund av
otydlig eller ofullstandig information som kunden eller dess representanter har [damnat.

Garanti pd tankbottenventiler

Utéver ovanst8ende allménna garanti erbjuder ASEPCO livsl8ngt gratis utbyte av alla
ASEPCO tankbottenventiler, oberoende av vem som har haft sénder den eller hur den gétt
sénder. Om det dessutom kan pavisas att en korrekt monterad ASEPCO tankventil inte
klarar CIP/SIP, éterképer ASEPCO sin tankventil till det fulla forsdljningspriset, anskaffar en
likvardig utbytesventil enligt kundens specifikationer och betalar kostnaden for
installation i kundens tank.
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15 Information - retur av produkter

I enlighet med de lokala hélso- och sdkerhetsforeskrifterna &r du tvungen att deklarera de
substanser som varit i kontakt med produkt(er) som du returnerar till WMFTG eller dess
dotterbolag eller distributérer. Uteblivna uppgifter kan leda till forseningar. Skicka
informationen med e-post och vénta tills du har fatt tillbaka ett RMA (Returned Material
Authorisation) frén din lokala dterforséljare innan du sander produkten. Fast en kopia av
RMA-formularet pz°a utsidan av den férpackning som inneh3ller produkten.

Fyll i ett separat dekontamineringsintyg for varje produkt och fist det pa utsidan av
forpackningen med produkterna. En kopia av tillampligt dekontamineringsintyg kan
hamtas frdn WMFTG:s webbplats pd www.wmftg.com/support/decon.

Du ansvarar for rengéring och sanering av produkten innan du returnerar den.

Kontakta ASEPCO for att f& ett RMA-nummer (Return Material Authorisation) innan du
skickar tillbaka en ventil eller ventilkomponent till fabriken. Forpacka ventilen eller
komponenten noggrant sd att den inte skadas under transporten. Mark emballage,
féljesedlar och all korrespondens med det RMA-nummer du fick fran ASEPCO.
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16 Tillverkarens namn och adress

ASEPCO

1161 Cadillac Court,
Milpitas,

CA 95035

www.wmftg.com
F6r att hitta din lokala ﬁterférs'aljare, hanvisas till http://www.wmftg.com/gb-en/contact-
us/

17 Varumarken

Copyright © ASEPCO Corporation. Alla rattigheter férbehalina.

Radial- Diaphragm &r ett varumdrke som tillhér ASEPCO Corporation. Alla andra
varumarken och handelsnamn tillhor respektive innehavare.

18 Pubikationshistorik

m - Radiell membranventil - sv - 01 Sjdlvdranerande Radial Diaphragm™
tankbottenventil (90°)

Forsta utgdvan publicerad 2018.02

m - Radiell membranventil - sv - 02 Sjdlvdrdnerande Radial Diaphragm™
tankbottenventil (90°)

Revision 2.05.2020
19 Friskrivning

Informationen i det har dokumentet anses vara korrekt, men ASEPCO tar inte p& sig ndgot
ansvar for eventuella fel hari och forbeh3ller sig ratten att dndra specifikationer utan att
detta meddelas i férvag.

Alla garantier som skulle kunna uppstd under anvandning eller forsaljning &r harmed
uttryckligen uteslutna och friskrivna. ASEPCO ska under inga omstdndigheter hallas
ansvarigt for speciella skador, foéljdskador eller indirekta skador eller for foérlust av
forvantade fortjanster for en kund, tidigare kund, distributér eller ndgon annan person.

ASEPCO:s produkter ska endast anvdndas for applikationer och inom
de tryck- och temperaturomrdden som anges i produktinformationen
eller i specifikationer eller i sérskild skriftligt godkidnnande fran

ASEPCO.

Felaktig anvandning av ASEPCO:s produkter kan medfora
personskador eller egendomsskador. Anvidnd inte en ASEPCO-ventil
som visar tecken pa liackage, utan demontera den fran linjen och
reparera eller byt ut den.
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20

Bilaga A

Teknisk Bulletin 19-1000

ASEPCO Weirless Radial Diaphragm tankbottenventiler

48

For att f8 optimal ventiltdtning for membran vid maximalt driftstryck enligt Tabell 1
rekommenderas att membranen installeras i “6ppet” lage och dngas med 121-130°C
under minst 15 minuter 8tfoljt av 30 minuter i “stédngt” ldge. Alternativt, innan
membranen monteras, kan de ldaggas i WFI/DI vatten och kokas (tex. kokning i
tryckokokare) vid 100°C under 60 minuter. De kan sedan monteras i uppvarmt
tillstand.

Under montering av stalldon, se till att den statiska O-ringen/elastomern har korrekt
anliggning i sp%ret i i membranets ansatssate.

Fér 2” membran (PF20-1) rekommenderas anvandning av membran modell nr PN20-
100 for att uppnad tatning vid maximalt driftstryck.

P& grund av egenskaperna hos PTFE materialet, bér Tri- klamman vid
stalldonsgranssnittet (“shoulder seal area”) kontrolleras och dras at vid behov (tex.
med en ménads intervall) for att bibehdlla korrekt tatning. Helst bér vridmomentet
kontrolleras under kontrollen. Obs! Atdragningen bér utféras med ventilen i dppet
lage.
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