Lemez

A boritéban talalhaté lemez a DuCoNite® 25 és DuCoNite® 32 modellek felhasznaldi
kézikdnyvét tartalmazza. A felhasznal6i kézikonyv az alabbi nyelveken érhetd el:

Cesky Espafiol Nederlands Pycckuin
Dansk Francais Norsk Svenska
Deutsch Italiano Polski Suomi
English (UK) Magyar Portugués

English (US)

A CD tartalmazza tovabba a szivattyutomlé cseréjének gyors (referencia) utmutatéjat.
Ez a cserélési utmutatd csak azoknak a felhasznaldknak szél, akik jartasak a
felhasznaldi kézikdnyv csereeljarasaiban.

A lemez hasznalata

1 Helyezze a lemezt a meghajtoba.

2 Tolja be a CD-meghaijtét.

A lemez automatikusan elindul.

Varjon, amig a kiilonb6z6 nyelvvaltozatok megjelennek a képernydn.

4 Valasszon nyelvet (kattintson ra egyszer a bal egérgombbal).
A PDF-olvasé automatikusan elindul, és a kivalasztott felhasznaléi kézikdnyv
megjelenik a képernydn.

w

Gyorshivatkozasok

A bal szélen lathatok az egyes fejezetek és szakaszok cimei. Ha a kivant fejezetre vagy
szakaszra kattint, kozvetleniil megnyithatja 6ket.

A szbvegben fejezetekre és szakaszokra mutaté hiperhivatkozasok vannak. Ezek a
hiperhivatkozasok a kapcsolodé fejezetekkel és szakaszokkal vannak dsszekapcsolva.
Ha rakattint egy tetszéleges gyorshivatkozasra, a megfelel6 fejezet vagy szakasz
megjelenik a képernydn.

Rendszerkovetelmények
A lemezen lévd program futtatasahoz olyan szamitégép sziikséges, amely rendelkezik
az alabbi minimalis rendszerkovetelménnyel:

e Lemezmeghaijtd
A szamitdégépnek az alabbi szoftverekkel is rendelkeznie kell:
i PDF-olvasé

e Internetbongészé
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markanevek védelmét biztosité jogszabalyok miatt nem hasznalhatok fel szabadon.
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Altalanos tudnivaldk

1 Altalanos tudnivalék
11 Hogyan hasznaljuk a kézikonyvet?

E kézikdnyv segédkoényvként hasznalhatdé, melynek
segitségével a szakértd6 felhasznalé képes lesz
beadllitani, belizemelni és karbantartani a cimlapon
felsorolt tdomldszivattyudkat.

1.2 Eredeti utasitasok

A jelen kézikdnyv eredeti utasitasai angolul irédtak.
Minden egyéb nyelvi valtozat az eredeti utasitasok
forditasa.

13 Egyéb atadott dokumentumok

Ebben az ismertetében rendszerint nincs megadva az
olyan részekre vonatkozé dokumentacié, mint a motor
vagy a Variable Frequency Drive (VFD). Am ha
kiegészité dokumentacio kerul atadasra, 6n kévesse e
kiegészité dokumentacié utasitasait.

14 Szerviz és tamogatas

Ha a killdnleges beallitasokkal, tzembe helyezéssel,
karbantartassal vagy javitasi munkalatokkal
kapcsolatban olyan tartalmi tajékoztatasra van
szilksége, amely meghaladja a kézikényv kereteit,
forduljon a legkézelebbi Bredel-markaképviselethez. A
kapcsolatfelvételkor feltétleniil legyenek Onnél az
alabbi adatok:

i Témlbszivattyu gyartasi szama
i Témlészivattyu cikkszama

i Hajtémi cikkszama

i Villanymotor cikkszama

i Frekvenciaszabalyzé cikkszama

Ezek az adatok megtalalhatok a szivattyu, a szivattyu-
tomld, a hajtomi és a villanymotor azonosité tablain
illetve cimkeéin. Lasd: § 4.1.1.




Altalanos tudnivaldk

1.5 Kornyezetvédelem és hulladékkezelés

5y VIGYAZAT!
Q 9 Minden esetben tartsa be a tdmlészivattyu
1<I-_ (ujra nem hasznosithaté) részeire
vonatkozé helyi szabéalyozokat és
elbirasokat!

Jarjon utana a helyi énkormanyzatnal, hogy milyen

lehet&ségek vannak a csomagoldanyagok,
(szennyezett) kendanyagok és olajok
Ujrahasznositasara, illetve kérnyezetkimélé

feldolgozéasara.




Biztonsag

2 Biztonsag
21 Szimboélumok

A kézikényv az alabbi szimbélumokat hasznalja:

FIGYELEM!

Ha egy ilyen eljarast, tennivalt nem
kdvetnek pontosan, az a szivattyu sulyos
karosodasat okozhatja, vagy sulyos fizikai

sérilést idézhet eld.

VIGYAZAT!

Ha egy ilyen eljarast, tennivalot nem
megfeleld koriltekintéssel végeznek el, a
szivattyut, a munkateruletet vagy a
kérnyezetet sulyos karosodas érheti.

Eszrevételek, javaslatok, tanacsok.

FIGYELEM!

A robbanasveszélyes légkdrre utald
eljarasok, észrevételek, javaslatok és
tanacsok a 94/9/EK sz. iranyelvvel (ATEX)
vannak ésszhangban.

®|[w-

2.2 Rendeltetésszerii hasznalat

A szivattyd kizarélag arra alkalmas termékek
szivattyuzasara hasznalhaté. Minden mas jellegi
alkalmazas ellentétben all a rendeltetésszerli hasznalat
elvével.

Az EN 292-1 szabvany a kovetkez6képpen hatarozza
meg a rendeltetésszer(i hasznalatot: ,olyan hasznalat,
amelyre a miszaki terméket gyarilag szantak,
6sszhangban a gyarté miszaki elirasaival, amint azt a
vasarlaskor atvett technikai dokumentumok leirjak”. Ha
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Biztonsag

ezzel kapcsolatban kétség meril fel, az a
rendeltetésszer(i hasznalat, amit a termék felépitése,
kivitele és funkcidja alapjan meg lehet réla allapitani. A
hasznalati utasitasban foglaltak betartasa ugyancsak
része a rendeltetésszer(i hasznalatnak.

A szivattyut csakis a fent leirt céllal lehet hasznalni. A
gyartd nem tehet6 feleléssé olyan karosodasokért vagy
sérllésekért, amelyek a nem rendeltetésszeri
hasznalatbél erednek. Ha meg kivanja valtoztatni a
tomlbszivattyu alkalmazasi teriletét, elébb vegye fel a
kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.

2.3 Robbanasveszélyes légkorben valé
hasznalat

Kézikdnyvben leirt szivattyufej és hajtomi alkalmas
arra, hogy a berendezést robbanasveszélyes
koérnyezetben is hasznaljak. A szivattyuk megfelelnek a
94/9/EK sz. eurdpai iranyelv (ATEX iranyelv)
elbirasainak.

A szivattyuk besorolasa:

i 2 GD ck T4 kategorigju, Il. csoportba tartozé

készulékek

24 Korroziv kérnyezetben valé hasznalatra

A DuCoNite® szivattyufej (belul és kivil egyarant)
korrozi6- és kopasallé bevonattal van ellatva. Ez a
bevonat ellendll az er6sen oxidal6 és redukalod
koérnyezetnek. A miszaki leirast lasd: 10.1.4.

25 Felelésség

A gyarté nem vallal felel8sséget olyan karokért, melyek
a biztonsagi el6irasok és e kézikdnyv hasznalati
utasitasai, tovabba az atadott dokumentacidban
foglaltak nem kelléen szigori betartdsa miatt
keletkeztek, vagy amiatt, hogy hanyagsag toértént a
boritélapon felsorolt  szivattyuk belizemelése,
karbantartasa vagy javitdsa koézben. Az adott

1



Biztonsag

munkakoérilményektél vagy a munka kdzben
felhasznalt tartozékoktdl fliggben mas biztonsagi
el6irasok betartasara is sziikség lehet.

Ha a szivattyd hasznalata kdézben veszélyforrasra
bukkant, azonnal vegye fel a kapcsolatot a Bredel-
képviselettel.

FIGYELEM!
A A szivattyu hasznaldja minden esetben

teljes korl felel6sséggel tartozik az
érvényben Iév6 biztonsagi elSirasok és
iranyelvek betartasaért! A témlészivattyu
hasznalata kézben a biztonsagi
el6irasokat és iranyelveket be kell tartani.

2.6 A felhasznal6 képzettsége

A tomlbszivattyd belizemelését, hasznalatat és
karbantartasat csak jol képzett és megfelel
képesitéssel rendelkezd személyek végezhetik.
Ideiglenes személyzet vagy betanitas alatt allo
személyek csak jol képzett és megfelelé képesitéssel
rendelkezé személyek felligyelete és feleléssége
mellett hasznalhatjak a szivattyut.

2.7 El6irasok és utasitasok
. Barki, aki a szivattyut hasznalja, tisztaban kell

lennie a kézikonyv tartalmaval, és nagy
gondossaggal be kell tartania annak utasitasait.

e Soha nem szabad megvaltoztatni az egyes
tennivaldk sorrendjét.

e A kézikbnyv legyen mindig a szivattyu
kozelében!

12



Garancialis feltételek

3 Garancialis feltételek

A gyart6é 2 év garanciat vallal a tdml&szivattyu 6sszes
alkatrészére. Ez annyit jelent, hogy minden alkatrész és
részegység ingyen javitasra vagy cserére kerul az
elhasznalédo alkatrészek kivételével, amilyenek pl. a
szivattyutomlék, témlbszorité bilincsek, szoritopofak,
golyéscsapagyak, koptatogylrik és tomitések, vagy
azok az alkatrészek, melyeket helytelenll hasznaltak
vagy amelyek szandékosan, szandékossag miatt
sérlltek meg.

Ha olyan alkatrészeket hasznal fel, amelyek nem
Watson-Marlow Bredel B.V. (a tovabbiakban Bredel)
gyartmanyu alkatrészek, akkor minden garancia
érvénytelenné valik.

Azok a tonkrement alkatrészek, amelyekre érvényesek
a garanciafeltételek, visszakuldheték a gyartéhoz. Az
alkatrészekhez csatolni kell egy kitoltott és alairt
biztonsagi adatlapot, amelynek mintaja megtalalhaté a
kézikdnyv végén. A biztonsagi adatlapot a szallitasnal
hasznalt dobozon kivilre kell felhelyezni. A gyartéhoz
torténd visszaszallitds elétt az elszennyez6dott illetve
vegyszerek vagy egyéb anyagok miatt korrodalédott
alkatrészeket tisztitsuk meg. A biztonsagi adatlapon
ezen kivil fel kell tintetni, milyen tisztitasi eljarast
kovettek, és jelezni kell, hogy a késziléket a
szennyez6désekt6l megtisztitottak. A biztonséagi
adatlapra minden tételnél sziikség van, akkor is, ha az
alkatrészek nem kertltek felhasznalasra.

Az a garancia, amelyet a Bredel helyett barmely cég
vagy személy nyujt, ideértve a Bredel képvisel6it,
leanyvallalatait, illetve hivatalos forgalmazoit, és amely
nem felel meg a fentieknek, nem koételezd érvényi a
Bredel vallalatra nézve, hacsak a Bredel igazgatdja
vagy menedzsere errél irasban kifejezetten masként
nem rendelkezett.
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4 Leiras
41 A termék azonositasa

41.1 A termék azonositasa

A szivattyd azonositdé adatai megtalalhatok az
azonositd tablan vagy a cimkéken, a kovetkezd
helyeken:

: Szivattyufej

Hajtémi

Elektromotor

Szivattyatomld

Frekvenciaszabalyozé (opcionalis)

moow>»

41.2 A szivattya azonositasa

A szivattyufejen talalhatd azonosité tablan a kdvetkezd
adatok taldlhatok:

Nyomaték Nm

Gyéri szam

ATEX-kod és dokumentumszam (ha van)
Gyartasi év

oow>»

4.1.3 A hajtomii azonositasa

A hajtémlvon talalhaté azonositd tablan a kovetkezd
adatok talalhatok:

: Cikkszam

Gyari szam

Tipusszam

Attétel

Percenkénti fordulatszam

moow>»

o = @ O

I

. .

YEAR ]
O c 'E @ Patent O
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Leiras

4.1.4 Az elektromotor azonositasa
Az elektromotoron talalhatdé azonositdé tablan a
kovetkez6 adatok talalhatok:
Tipusszam

Gyari szam

Cikkszam

Bekotések

Frekvencia

Fordulatszam

Teljesitmény
Teljesitménytényez6
Aramerésség

TIomMmMoOow>®

4.1.5 A frekvenciaszabalyzo6 azonositasa

A Bredel valtozé frekvenciaji meghajté (VFD)
azonositdja a meghajtd belsejében talalhatd. A fedelet
a két csavar meglazitasaval lehet eltavolitani. Az
azonositdé cimkén a kdvetkez6 adatok szerepelnek:

A: Cikkszam

B: Gyari szam

4.1.6 A szivattyutomlé azonositasa

A tdmlén taldlhatd cimkén a kovetkezé adatok
talalhatok:

Nyomaték Nm

Utanrendelési szam

Bels6 atméré

A belsé bevonat anyaganak tipusa
Megjegyzések (ha vannak)

Maximalis megengedett izemi nyomas
Gyartasi kod

OQITmMOoOD»

b= -

@mmoODe

Hgh precenpam
sarra! machines for

g N—
e, S |
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T
——1

e

———e |
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=
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Leiras Bredel

4.2 A szivattyu szerkezeti felépitése

Fedél

Rotor

Nyomopapucsok

Szivattyatémlé

Szivattyuhaz

Alatamasztas

Hajtéma

Elektromotor
Frekvenciaszabalyozé (opcionalis)
Motor nélkili adapter (rendelhet6)

STTITOEITIMOoOD>
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Leiras

4.3 A szivattyl miikodése

A szivattyufej legfontosabb része egy kilonleges
kiképzési szivattyu-tomlé (A), amely a szivattyahaz (B)
belsejében hajlitott helyzetben talalhaté. A tomié
mindkét vége illesztdperemmel van a szivo illetve a
nyomé csovekkel Osszeillesztve (C). A hordfellletre
szerelt forgérész (D) két egymassal szemben alld
nyomépapuccsal (E), a szivofej kdzéppontjaban
talalhato.

Az 1. (temben az als6 nyomépapucs a forgérész
korkéros  mozgasa nyoman  Osszenyomja a
szivattyutomlét, s ezzel atkényszeriti a tomién a
folyadékot. Amint a nyomodpapucs tovabbhalad, a
tomlé, anyaga mechanikai tulajdonsagai miatt
visszanyeri eredeti alakjat.

A 2. lUtemben a termék, a forgdrész folyamatos
forgdmozgasanak kdszdnhetéen felszivédik a tomlébe.

Ezt kdvetéen a 3. Utemben a masik nyomodpapucs
nyomja dssze a szivattyutomlét. A forgorész folyamatos
korkérds mozgasanak koszénhetéen nemcsak az Ujabb
termék-adag aramlik be, hanem a nyomoépapucs
egyuttal kiszoritja a mar jelen Iévé terméket a tomlébdl.
Amikor az els6é nyomoépapucs éppen elhagyja a tomlét,
a masodik maris kozelit hozza, megakadalyozva ezzel
a folyadék visszaaramlasat. A folyadék kiszoritasanak
ezt a médjat a térfogat-kiszoritas elvének is nevezik.

17



Leiras

4.4 Szivattyutomlo

441 Altalanos tudnivalok

A: A kiilsé extrudalt réteg természetes gumi

B: Négy er6sité nylonréteg p—
C: Extrudalt bélés '

A tdml6 belseje anyaganak a szivattyuzott folyadékkal
szemben ellenalléonak kell lennie. Attol fliiggéen kell a
szivattyutomld fajtajat kivalasztani, hogy milyen anyag
szivattyuzasat szeretnék vele végezni. Mindegyik
szivattyutipushoz tobbféle tomlétipus all rendelkezésre.

A tomld tipusat a szivattyutomlé bélésének anyaga
hatarozza meg. Az egyes tipusok eltéré szinkdddal
vannak megijeldlve.

Tomlé tipusa Anyag Szinkoéd
NR Természetes Bibor
gumi
NBR Nitrilgumi Sarga
EPDM EPDM Piros
CSM CSM Kék
° A szivattyutomlék vegyi és hémérsékleti
1 ellenallo-képességét beszélje meg a
Bredel-markaképviselbjével.

A Bredel szivattyatomléit a gyartdé gondosan
megmunkalta, mivel a cséfal vastagsaganal igen
szlkek a tlréshatarok. Az alabbiak miatt nagyon fontos,
hogy a szivattyutomlé szamara biztositva legyen a
megfeleld kompresszio:

e Ha a kompresszié tul magas, az megterheli a
szivattyut és a szivattyatomlét, mialtal
csOkkenhet a szivattyatomlé és a csapagyak
hasznos élettartama.
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e Ha a kompresszid tul kicsi, ez alacsony
teljesitményt és visszafolyast eredményezhet.
A visszafolyas csOkkenti a szivattyutomld
hasznos élettartamat.

442 A tomlényomas beallitasa (betétlapokkal)
Ahhoz, hogy optimalis legyen a szivattyutomlé hasznos
élettartama, beallithatdé a tomlényomas oly modon,
hogy a nyomodpapucsok ala bizonyos szamu alatétet
helyeziink. Az alatéteket (A) a forgoérész (B) és a
nyomoépapucs (C) kdzott kell elhelyezni. A betétlapok
szama alkalmazasonkeént kulénbozik.

7.9 cim( rész ismerteti, miként kell a hézagold
alatéteket kivalasztani és beallitani.

4.4.3 Kenés és hiités

A forgérészt és a szivattyutomlét tartalmazé szivattyufej
Bredel Genuine Hose Lubricant ken6anyaggal van
feltéltve. A kenbanyag keni a tomlék és a
nyomoépapucsok kozotti mozgast, és a szivattyu
burkolatan és fedelén keresztill eloszlatja a keletkez6
hét.

A kenBanyag az élelmiszeripari szabvanyoknak
megfelel. A sziikséges mennyiségekrdl és az NSF-
regisztraciot illetéen lasd: § 10.1.5.

° Ha a tdmlészivattyut 2 fordulat/perc alatti

1 sebességen mikodteti, vegye fel a
kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel a

megfelel§ kenbanyag kivalasztasahoz.

4.5 Hajtomii

Az ebben a Kézikényvben ismertetett szivattyuknal
kozos tengelyl hajtdml egységek talalhatok.

A hajtomiivek labtamasszal vannak ellatva. A kialld
tengelyen csap talalhato.
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4.6 Elektromotor

A gyarté altal rendszeresitett elektromotor egy
szabvanyos kalitkds motor. A miszaki leirast lasd:
§10.4. Ha a szivattyat robbanasveszélyes
kornyezetben kell hasznalni, vegye fel a kapcsolatot a
Brede-képviselettel.

4.7 A frekvenciavalté

Olvassa el a szallitétol kapott dokumentaciét, valamint
a koOvetkez6 részt is: §10.5. Ha a szivattyat
robbanasveszélyes kornyezetben kell hasznalni, vegye
fel a kapcsolatot a Brede-képviselettel.

4.8 Opcionalis tartozékok

A tomlbszivattyukhoz a kovetkezd kiegészitdk
vasarolhatok:

. Fordulatszamlalo6

. Csécsatlakozés

* Epoxi / titAnium nyomédpapucsok és titanium
hézagolas

i Frekvenciaszabalyz6

i Szivattyuallvany nem szabvanyos
hajtomtipusokhoz

i Specialis konfiguracié potencialisan

robbanasveszélyes helyen.

FIGYELEM!
@ Ha a szivattyut robbanasveszélyes

koérnyezetben kell hasznalni, vegye fel a
kapcsolatot a Brede-képviselettel.
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5 Belizemelés

5.1 Kicsomagolas

Kicsomagolaskor kdvesse a szivattyd csomagolasan
vagy magan a szivattyun feltlintetett utasitasokat.

5.2 Ellendrzés

Ellendrizze, hogy az érkezett-e meg, amit megrendelt,
és nincs-e az arun széllitAs miatti sérulés. Lasd:
§ 4.1.1. Haladéktalanul jelezzen barmilyen sérilést a
legkdzelebbi Bredel-markaképviseletnek.

5.3 A belizemelés feltételei

5.3.1 Kornyezeti viszonyok

Gondoskodjon arrél, hogy a kérnyezeti hémeérséklet ott,
ahol a szivattyut hasznéljak, ne legyen -20 °C-nal
alacsonyabb és +45 °C-nal magasabb.

5.3.2 Osszeszerelés

i A szivattyl anyagai és véddrétegei lehetévé
teszik a beltéri Osszeszerelést és a védett
helyen torténd kiltéri 6sszeszerelést egyarant.
Bizonyos korulmények kozott a szivattyu —
korlatozottan — alkalmas a kiltéri, sés vagy
agressziv légkoérben torténd mikddtetésre. Ha
tovabbi informacidkra van szliksége, vegye fel a
kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.

i Ellendrizze, hogy a padozat felszine vizszintes-
e; méterenként legfeliebb 10 mm-es lejtésl
lehet.

i A szerelési felllet vizszintes legyen, a lejtés
pedig méterenként 1 mm.

i A szivattyu korll legyen elegendé teriilet ahhoz,

hogy el lehessen rajta végezni a szikséges
karbantartasokat. Legyen a helyiség jol
szell6z6, hogy a szivattyu altal fejlesztett hé
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eltavozhasson. Tartsunk bizonyos tavolsagot a
villanymotor szell6z6fedelétdl, hogy biztositsuk
a sziikséges hiitélevegd ellatast.

5.3.3 Csobvezetékrendszer

A szivd- és nyomovezetékek méretezéséhez és

csatlakoztatasahoz vegye figyelembe az alabbiakat:

e A szivo- és nyomovezetékek furatatmérgje
nagyobb legyen, mint a szivattyatomlé
furatatméréje. Tovabbi informacidért forduljon a
Bredel-markaképviselethez.

e A nyomovezetéken ne legyenek éles hajlatok! A
meghajlitott nyomoévezeték atmérdje legyen a
lehetd legnagyobb (kivanatos: 5S). T-
csatlakozok helyett ajanlatos Y-csatlakozokat
hasznalni.

e Azt javasoljuk, hogy a szivattyutomlé-hossznak
legalabb a haromnegyede (3/4) rugalmas tomlé
legyen mind a szivo-, mind a nyomdécsodvek
esetében. lgy megelézhetd, hogy a csatlakozo
vezetékeket el kelljen tavolitani a szivattyatémlé

cserejekor.

i A szivo- és nyomovezetékek hosszat a lehetd
legrévidebbre alakitsa ki.

i A rugalmas témlékh6z valasszon kompatibilis

rogzitbanyagokat, és figyeljen arra, hogy az
Osszeszerelés feleljen meg a rendszer tervezett
nyomasanak.

i Elbzze meg annak lehet8ségét, hogy a
tomlbszivattyl Gzemi nyomasa meg ne haladja
az el6irt mértéket. Lasd: §10.1.1. Ha
szikséges, szereljen fel nyomascsokkentd
szelepet.

VIGYAZAT!
A Vegye figyelembe a megengedhet6

maximalis Gzemi nyomast a nyomo
oldalon. A maximalis izemi nyomas
tullépése sulyosan karosithatja a
szivattyut.
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e A cs6karimakra nehezedd er6 nem haladhatja
meg a maximumot. A megengedhet6 terhelési
értékeket az alabbi tablazat tartalmazza.

A csdékariman megengedheté maximalis terhelés

[N]
Eré DuCoNite® 25 | DuCoNite® 32
F1 600 600
F2 500 500
F3 200 200

VIGYAZAT!
A Témléhiba esetén a termék vagy a termék

és a kenbanyag keveréke kiszivaroghat a
szell6z6 sapka mellett. Amennyiben ez a
kockazat elfogadhatatlan, csatlakoztathat
egy leereszt6 csévet; lasd: 7.10.2.

FIGYELEM!
A A maximalis szivattyadhémérséklet 60°C.

Efelett a hdmérséklet felett a korrézié
sebessége tulzottan megnéhet, fliggben a
terméktol.

5.3.4 Frekvenciaszabalyzé6

FIGYELEM!
A A Bredel-féle VFD nem rendelkezik

miikédtetbékapcsoléval, ezért
automatikusan indit, ha a gép feszlltséget
kap.

Ha a témlészivattyl a Bredel frekvenciavaltés hajtassal
van ellatva, figyeljen a kdvetkezbkre:

i Vigyazzon, hogy a motor ne induljon
automatikusan ujra egy nem szandékos leallast
kovetben.
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Aramellatasi vagy mechanikai hiba esetén a
Bredelféle frekvenciavaltdés szabalyozé ledllitja
a motort. Miutan megsziintették a hiba okat, a
motor automatikusan Ujraindulhat. Az
automatikus Ujrainditas azonban veszélyezteti a
szivattyu bizonyos beallitasait.

e Minden burkolaton kivili vezérl6kabel legyen
ledrnyékolt, és a keresztmetszete legyen 0,22
és 1 mm? kozétt. A védelem legyen mindkét
végen foldelt.

5.3.5 Magasszint-szabalyozas (HLC)

A kenbanyag szivattyUhazon belili szintjének
érzékeléséhez a szivattyu egy uszogolyoval van ellatva.
A HLC uszogolyd (A) a szivattyd normal kenéanyag-
szintje f0l6tt van elhelyezve. Ha a tomlé meghibasodik,
a termék bekeril a szivattydhazba, és a kenbanyag

szintjének megemelkedését okozza. A HLC észleli ezt a A

megemelkedést.  Tomlémeghibasodas utan az

Uszdgolyot meg kell tisztitani.
Az uszé6golyok csatlakoztatasa:
Az Uszo6golyot a tartalék halézatra kell csatlakoztatni a 1

méter hosszu PVC kéabelen keresztil (2 x 0,24 mm2).

Miiszaki leiras

Wl e

Rendeltetés: Nem robbanasveszélyes
kornyezetben térténé hasznalatra:

Feszlltség: Max. 230 V AC/DC

Aramerésség: |Max. 1 A

Teljesitmény: | Max. 50 VA
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Ha az uszdégoly6 ugy van kialakitva, hogy
1 leallitsa a berendezést, az lizemelést ugy

kell beallitani, hogy a leallité funkcio
megakadalyozza, hogy a berendezés
atallitas nélkul ujraindithaté legyen.
Ellendrizze, hogy az uszégolyo el van-e
latva az NC jellel a tetején.

5.4 A szivattyl emelése és mozgatasa

A szivattyufej emelése és mozgatasa az emelési
pontnal térténik. Az emelési pont (fiil) (A) a szivattyufej
hatoldalan talalhaté. A témegre vonatkozé adatokat
lasd: § 10.1.6.

A teljes szivattyu, azaz a szivattyufej, hajtomi és
elektromotor egyitt, ugy emelheté meg, hogy az
emelési pont hasznalata mellett megfeleld teherbirasu
hevedert (A) hasznalunk. A témegre vonatkozé
adatokat lasd: § 10.1.6.

FIGYELEM!
A Ha a szivattyut emelni kell, gy6z6djon meg

arroél, hogy minden emeléskor minden
szokasos intézkedést betartanak, és az
emelést szakképzett személyek végzik.

5.5 A szivattyu elhelyezése

A szivattyat vizszintes fellleten kell elhelyezni.
Haszndlion a szivattyl rogzitéséhez megfeleld
alapzatcsavarokat!
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6 Beinditas
6.1 Elokésziiletek

FIGYELEM!
A A Bredel-féle VFD nem rendelkezik

miikédtetbékapcsoléval, ezért
automatikusan indit, ha a gép feszlltséget
kap.

FIGYELEM!
A Miel6tt barmiféle munkat végezne a

szivattyu-meghajtason, valassza le a
meghajtast, és zarja el az aramellatast.
Ha a motor frekvenciaszabalyozéval van
ellatva, és az aramellatasa egyfazisu,
varjon két percet, hogy a kondenzatorok

fesziltségmentessé valjanak.

Csatlakoztassa az elektromotort és a
frekvenciaszabalyzét (ha van) a helyileg
érvényben |évé szabalyok szerint. Lasd:
§5.3.4. Gondoskodni kell arrdl, hogy a
villanyszerelési munkat szakképzett személyzet
végezze.

A kenbanyag szintje a figyel6ablakban legyen a
minimumszint  folétt. Ha  szikséges, a
szellézényilasos dugdén keresztll téltson be
Bredel Genuine Hose Lubricant ken&anyagot.
Lasd meg: § 7.5.

Ellendrizze a rotor forgasiranyat.

Ellenérizze, hogy a tavtartdé lemezek szama
megfelel-e az adott alkalmazasnak. Lasd:
§10.1.8.

Ha allitani szeretne a tdmlében jelen lévd
kompressziés nyomason, tekintse meg a
kovetkezs részt: § 7.9.
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6.2

Beinditas
Csatlakoztassa a cs6halézatot.

Ellenérizze, hogy nincs semmiféle akadaly (pl.
zart szelepek).

Kapcsolja be a tomlészivattyut.
Ellenérizze a rotor forgasiranyat.

Ellenérizze a tomlészivattyu teljesitményét. Ha
a teljesitmény eltér a miszaki leirasban
megadottaktdl, kdvesse a 9. fejezet utasitasait,
vagy forduljon a Bredel-markakéviselethez.

Ellenérizze a frekvenciaszabalyzé teljesitmény-
tartomanyat. Barmilyen eltérés esetén olvasson
bele a szallito altal kiadott dokumentacioba-

A karbantartdsi tabldzat 2-4. pontjainak
megfeleléen ellenérizze a témlbszivattyat; lasd:
§7.2.

27



Karbantartas

7 Karbantartas

71 Altalanos tudnivaléok

FIGYELEM!
A Miel6tt barmiféle munkat végezne a

szivattyu-meghajtason, valassza le a
meghajtast, és zarja el az aramellatast.
Ha a motor frekvenciaszabalyozéval van
ellatva, és az aramellatasa egyfazisu,
varjon két percet, hogy a kondenzatorok
fesziltségmentessé valjanak.

eredeti Bredel-alkatrészek hasznalhatok. A
Bredel nem garantalja a megfelel6
mikddést, és nem véllalja a garanciat
azokért a karokért, amelyek nem eredeti
alkatrészek hasznalata miatt kévetkeznek
be. Lasd még a kdvetkezb fejezeteket: 2

FIGYELEM!
A A témlészivattyu karbantartasakor csak

és 3.

7.2 Karbantartas és id6szakos feliilvizsgalat

Az alabbi karbantartasi séma bemutatja, hogy milyen
karbantartasra és id6szakos atvizsgalasokra van
szilkség a szivattyd optimalis biztonsaganak,
mikddésének és élettartamanak garantalasahoz.

28



utan vagy 5000
munkaodra elteltével,
amelyik elébb
bekdvetkezik, vagy
témlészakadas utan.

Karbantartas
Pont Tennivalo Végrehajtas Megjegyzés
1 Ellendrizze a ken6anyag | A szivattyu beinditasa A kenbanyag szintje a
szintjét. elétt és Utemezett figyel6ablakban legyen a
id6k6zdnkeént minimumszint fol6tt.
Uzemeltetés kozben. Ha sziikséges, toltse fel
a kenbanyagot. Lasd
még: § 7.5.
2 Ellenérizze a A szivattyu beinditasa Lasd: § 9.
szivattyufejet, nem el6tt és Gtemezett
szivargott-e ki id6kozonként
kenbanyag a fedél, a Uzemeltetés kdzben.
karima és a szivéfej
hatoldala kordl.
3 Ellendrizze, nincs-e A szivattyu beinditasa Ha szivargast észlel,
szivargas a hajtominél. |elbtt és Gtemezett vegye fel a kapcsolatot a
id6k6zonkeént Bredel-
Uzemeltetés kdzben. markaképviselettel.
4 Ellen6rizze, nem Utemezett id6kdzonként | Lasd: § 9.
valtozik-e a szivattyu Uzemeltetés kézben.
hémérséklete, nem hall-
e kilénds hangokat.
5 Ellenérizze, nem A szivattyutomld Lasd: §7.7.
sériiltek-e a cseréjekor.
nyomopapucsok.
6 Tisztitsa meg a A rendszer tisztitasa Lasd: § 7.4.
szivattyutémlé belsejét. |vagy a termék cseréje.
7 A szivattyutomld Hibamegel6z6 médon, |Lasd: §7.7.
felszerelése. vagyis a hasznos
élettartam 75%-anak
eltelte utan.
8 Ken6anyag cseréje. Minden 2- tdml&csere Lasd: §7.5
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Pont Tennivalo Végrehajtas Megjegyzés
9 Cseréljen olajat a Lasd a kenbanyag Lasd: § 7.6.
hajtomiben. tablazatat: 10.2.
10 |Cserélie kia Sziikség esetén. Lasd: §7.8.2.
szivattyutomitést.
11 Ellenérizze a Ha a szivattyu témitését | A cserével kapcsolatban
koptatégyrdit. kicserélte, ellendrizze a | forduljon a Bredel
koptatégylri képviselethez
futofellletét, hogy nem
kopott-e tulzottan.
12 | Cserélje ki a Kopas a fellileten. Lasd: §7.8.1.
nyomépapucsokat.
13 |Cserélie ki a Sziikség esetén. Lasd: §7.8.2.
csapagyakat.
7.3 Kiegészité karbantartas robbanasveszélyes
kornyezetben
Az alabbi karbantartasi séma bemutatja, hogy milyen
kiegészité karbantartasra és idészakos atvizsgalasokra
van szilkség egy potencialisan robbanasveszélyes
kérnyezetben a szivattyl optimalis biztonsaganak,
mikddésének és élettartamanak garantalasahoz.
Pont Tennivalé Végrehajtas Megjegyzés
1 Csapagyak cseréje. Az ATEX-el6irasok Lasd: §7.8.2.
értelmében szervizelés
40 000 Gzemora utan,
illetve sérllés esetén.
2 A témlészivattyu Robbanasveszélyes

tisztitasa.

(poros) légkorben a port
rendszeresen ki kell
tisztitani.
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74

A tomlé tisztitasa

A szivattyatémlé belsejét konnyen megtisztithatja, ha
atobliti a szivattyut tiszta vizzel. Ha tisztitéfolyadékot
tesz a vizbe, ellendrizze, hogy a tomlé bélésanyaga
ellenallé-e a tisztitéfolyadékkal szemben. Az is fontos,
hogy a szivattyutémlé a tisztitas héfokaval szemben
ellenallé legyen. Specialis tisztitdlabdak is kaphatdak.
Ha tovabbi informacidkra van sziiksége, vegye fel a
kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.

7.5

Kendanyag cseréje

Az (A) talcat helyezze a szivattyu burkolatan
talalhato leereszt6 csavar ala. Tavolitsa el a
leeresztd szelepet (B). Fogja fel a talcaval a
kidml6é kenbéanyagot.

Csavarja vissza a leeresztd csavart (A). Annak
érdekében, hogy gyorsabban menjen a
feltéltés, tavolitsa el a szivattyuhaz el6oldalan
talalhato szell6z6 sapkat (B).
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A szivattyuhaz a szell6z6n (A) keresztil tolthetd
fel ken6anyaggal — a szivattyuhaz hatoldalan.
Ehhez tavolitsa el a szell6z6 sapkat (B), és
illesszen tolcsért (C) a szellézébe. Ontse be a
tolcséren at a kendanyagot a szivattyuhazba.

Ontse mindaddig, amig a kenéanyag szintje el
nem éri legalabb a kémlel6nyilason az als6
szint jelzést. Csavarja vissza a szell6z6 csavart
(A).

ji o

A sziikséges ken&anyag-mennyiségré|
lasd: § 10.1.5.
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7.6 Olajcsere a hajtomiiben

1. Valassza le a szivattyt az elektromos

halézatrol.
2. Vegye ki az (A) dugot, és eressze ki az olajat a

hajtémibdl 5
3. Az (A) dugé magneses. Magahoz vonzza az

olajpan taldlhatd fémrészecskéket. Tisztitsa
meg a dugdt, tavolitsa el réla a
fémrészecskéket. Ellenérizze, hogy a
tomitégylri nem sériilt-e, és sziikség esetén
cserélje ki. Helyezze vissza a dugot, és
csavarja be erésen.

4, Tavolitsa el a szintellenérzé nyilas csavarjat(B)
és a betdltényilas dugdjat (C), és addig toltse fel
olajjal, amig az a szintjelz6 nyilasnal meg nem
jelenik. Varjon egy kicsit, hogy a bentragadt
levegd eltdvozzon. Helyezze vissza és szoritsa
meg a (B) és (C) dugdkat.

A szlikséges kenbanyagokat lasd: § 10.2.

5. Kapcsolja ra a szivattyura az aramellatast.
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1.7

7.71

A szivattyatomlé cseréje

A szivattyatomlo eltavolitasa
Valassza le a szivattyt az elektromos
halézatrdl.

Zarja el az 0ssze elzard szelepet a szivo és a
nyomo vezetékeken, hogy ezzel is csokkentse
a veszenddbe mend termék mennyiségét.

Az (A) talcat helyezze a szivattyufej aljan
talalhato leeresztd csavar ala. A talca legyen
elég nagy ahhoz, hogy beleférien a
szivattyufejbdl leeresztett, esetleg termékkel is
szennyezett kenBanyag. Tavolitsa el a
leeresztd szelepet (B). Fogja fel a talcaval a
kiomlé kendanyagot. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a hatulra szerelt 1égzd szelep nincs
elttmdédve. Csavarja vissza a leereszté csavart.

Lazitsa meg a tartécsavarokat (A) a szivo és
nyomoé vezetékeken egyarant. Kapcsolja le a
szivo- és nyomovezetékeket.

A tartécsavar (B) meglazitasaval lazitsa meg a
bilincset (A) a bemeneti és kimeneti nyilasoknal
egyarant.
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6.

10.

Huzza ki a tdoml6 végeibdl a betéteket (B) és
vegye le a csébilincseket (A). Ezt az eljarast
ismételie meg a bemeneti és kimeneti
nyilasoknal.

Lazitsa meg a kengyel (B) tartdcsavarjait (A),
és tavolitsa el a csavarokat. Huzza le a kengyelt
és a tomlérogzitét (C) a témlérél. Ezt az eljarast
ismételie meg a bemeneti és kimeneti
nyilasoknal.

Huzza le a tomitégydr(t (A). Ellendrizze, hogy a
tomitégylri nem szennyezett-e, és sziikség
esetén cserélje ki. Ezt az eljarast ismételje meg
a bemeneti és kimeneti nyilasoknal.

Kapcsolja be az aramellatast.

Tolja ki a tomlét (A) a szivattyubdl a motor
jaratasaval.

FIGYELEM!
A A motor jaratasa kézben:
- Ne alljon a szivattyu

csOcsatlakozasa elé.
- A témlét ne probalja meg kézzel
vezetni.
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7.7.2 A szivattyufej megtisztitasa

1. Valassza le a szivattyt az elektromos
halézatrdl.
2. Vegye le a fedelet (B) a tartdcsavarok (A)

kicsavarasa utan.

3. Ellenérizze, hogy a tomitégylri (C) nem
szennyezett-e, és sziikség esetén cserélje ki.

4. Tiszta vizzel dblitse le a szivéfejet, és tavolitsa
el a maradékanyagokat. Ne maradjon Oblitéviz
a szivattyufejben!

5. Ellenérizze a nyomépapucsokat, nem kopottak
vagy sériltek-e. Sziikség esetén cserélje
ezeket. Lasd: § 7.8.1. Lasd még a karbantartasi
sémat: § 7.2.

VIGYAZAT!
A Ha a nyomépapucsok elhasznalddottak,

csokken a tdmlé kompresszios ereje. Ha a
kompresszio alacsony, az csdkkenti a
szivattyu teljesitményét, mert a
szivattyuzott anyag visszaaramlik.

A visszafolyas csdkkenti a szivattyatémlé
hasznos élettartamat.

6. Helyezze vissza a fedelet és huzza meg
megfeleld erésséggel a tartécsavarokat. Lasd:
§10.1.7.

7. Kapcsolja ra a szivattyura az aramellatast.
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7.7.3 A szivattyutomlo felszerelése

1.

Tisztitsa meg kivilrél az (0j) szivattyatomiét, és
teliesen kenje meg Bredel Genuine Hose
Lubricant ken&anyaggal.

Az egyik nyilason at illessze be a
szivattyutomlét (A).

Jarassa a motort, s az a toml6t behuzza a
szivattyuhazba. A forgorész felveszi a tomlét.
Allitsa le a motort, amikor a tomlé a
szivattyuhaz mindkét  oldalan egyenlé
mértékben all ki.

FIGYELEM!
A A motor jaratasa kézben:
- Ne alljon a szivattyu

csOcsatlakozasa elé.
- A témlét ne probalja meg kézzel
vezetni.

El6szor illessze fel a bemeneti nyilast. Helyezze
be a tomitégyrt.

Felszerelés el6tt  ellenérizze, hogy a
tomitégytri (A) nem deformalédott vagy
szennyezett-e, és szikség esetén cserélje ki.
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8.

Felszerelés el6tt  ellenérizze, hogy a
szoritobilincs nem sérlilt-e, és sziikség esetén
cserélje ki. Huzza fel a karima tartdkengyelét
(B) és a tomldbilincset (C) egyltt a tomlbre.
lllessze egymasra a karimatarté kengyel és az
eléoldali nyilas furatait. lllessze fel és csavarja
be a két tartécsavart (A), amig ezek kb. 5 mm-
re esnek a furattdl, tehat maradjon rés a
tartékengyel és a furat kdzott.

Csusztassa a betétet (B) a karimaba (A) és
nyomja be a betétet a tdmlébe. A kdnnyebb
Osszeszerelés érdekében kenje meg igény
szerint a betétet Bredel Genuine Hose
Lubricant kenbanyaggal. A peremben lévd
lyukak (A) illeszkedjenek a karimatartd kengyel
lyukaihoz (C). Ellenérizze, megfeleld helyen
van-e a betét. Ha nem j6 az elhelyezkedése,
szivaroghat a termék vagy a kendanyag.

Forgassa el a forgérészt ugy, hogy a téomlé (A)
jol hozzanyomadjon a karima felszinéhez (B).

Ezutan teliesen huzza meg a karimatartd
kengyel (B) tartdcsavarjait (A). Ugyelien a
megfeleld nyomatékra. Lasd: § 10.1.7.
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9.

10.

1.

12.

7.8

7.8.1

llessze a tomldszoritd bilincset (A) a
karimatartdé kengyel O-gylrQijéhez, és huzza
meg a tartécsavart. Ugyelien a megfeleld
nyomatékra. Lasd: § 10.1.7.

Ezutan illessze fel a masik bemeneti nyilast. Itt
jarjon el ugyanugy, mint az elsd esetben: a
bemeneti nyilas esetében.

Toltse fel a szivattyufejet Bredel Genuine Hose
Lubricant kenéanyaggal. Lasd: § 7.5.
Csatlakoztassa a szivé- és nyomovezetékeket
(B), és csavarja be a tartdcsavarokat (A). Huzza
meg be megfeleld nyomatékkal a
tartécsavarokat. Lasd: § 10.1.7.

A potalkatrészek cseréje

A nyomépapucsok cseréje

Jarassa a motort addig, mig az egyik
nyomoépapucs (B) az ellenérzd ablaknal (A)
meg nem jelenik.

Vélassza le a szivattyit az elektromos
halézatrol.
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Az (A) talcat helyezze a szivattyu burkolatan
talalhato leereszt6 csavar ala. Tavolitsa el a
leeresztd szelepet (B). Fogja fel a talcaval a
kiomlé kenbéanyagot. Csavarja vissza a
leereszt6 csavart.

A fedél (A) a tartécsavarok (B) kicsavarasa utan
vehet6 le.

Néhany fordulattal lazitsa ki a nyomépapucs (B)
tartécsavarjait (A). Tavolitsa el a hézagolo-
lemezeket (C), ha vannak.

Helyezze fel ismét a hézagoldkat (C). Tegye
helyére az (Uj) nyomopapucsot (B), és
ellenérizze, hogy joél allnak-e a NordLockhe
(new) pressing shoe (B), check that the Nord-
Lock®-gy(]rt’]k (D), és néhany fordulattal hizza
meg a tartécsavar(oka)t (A). Lasd: § 10.1.7.
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7.

10.

1.

12.

7.8.2

Vizsgalja meg a tomitést (C), és ha sziikséges,
cserélje ki. Helyezze vissza a fedelet (B).
Ugyelien, hogy mind a 4 csavar (A)
visszakerlljon a helyére, és a megfelel
sorrendben (egymassal szemben atlésan)
legyenek meghulzva. Lasd: § 10.1.7.

Kapcsolja be az aramellatast.
Jarassa a motort addig, mig a masodik
nyomoépapucs el nem helyezkedik a bemeneti

és kimeneti cs6csonk kozott.

Valassza le a szivattyt az elektromos
halézatrdl.

A 4-9. pontok szerint ismételje meg az eljarast a
masodik nyomdpapucs le- és felszerelésénél.

Toltse fel a kenbanyagot. Lasd: § 7.5.

Tomités és csapagyak cseréje
Tavolitsa el a szivattyutomlét. Lasd: § 7.7.1.

Vélassza le a szivattyit az elektromos
halézatrol.

Vegye le a fedelet (B) a tartécsavarok (A)
kicsavarasa utan.

Ellenérizze, hogy a témitégytri (C) nem
szennyezett-e, és szikség esetén cserélje ki.
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Néhany fordulattal lazitsa ki a nyomdpapucs (B)
tartécsavarjait (A). Tavolitsa el a hézagolo-
lemezeket (C), ha vannak.

Huzza le a forgérészt az agyrdl. A
feszitévasakat a  forgérészben talalhatd
hornyokba illessze (B).

Tavolitsa el a Seeger-gylrit (A) megfelel
szerszammal.

A megdfelel6 szerszammal szerelie le a
csapagyakat (A), a tavtarto gylrit (B) és a tartd
Seeger-gy(rit (C).
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9.

10.

1.

12.

Tavolitsa el a tomitést (A). Tisztitsa meg és
zsirtalanitsa a furatot.

Az Uj tdmitést (A). A tdmitést helyes oldalaval
kell beszerelni (B). Gy6z6djon meg arrdl, hogy
a nyitott oldal a szivattyufedél iranyaba néz.

Gy6z48djon meg arrdl, hogy az agy tiszta és
zsirmentes. Majd ezek utan helyezze be a
csapagyakat és a gy(Uriket.
A csapagyak konnyl szilard illesztéssel vannak
az agyon. Présszerszam segitségével nyomja
ré a csapagyakat az agyra.

Szerelje be a tartd6 Seeger-gydrit (A).
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13.

14.

15.

16.

17.

Helyezze be a rotort (A). A rotor mozgd
illesztéssel keril a csapagyakra. Nyomja a
forgdrészt a az agyra megakadasig.

Helyezze fel ismét a hézagoldkat (C). Tegye
helyére az (Uj) nyomdpapucsot (B), és
ellenérizze, hogy jol allnak-e a NordLockhe
(new) pressing shoe (B), check that the Nord-
Lock®-gy(]rﬁk (D), és néhany fordulattal hdzza
meg a tartdcsavar(oka)t (A). Lasd: § 10.1.7.

Vizsgalja meg a tomitést (C), és ha sziikséges,
cserélje ki. Helyezze vissza a fedelet (B).
Ugyelien, hogy mind a 4 csavar (A)
visszakerlljon a helyére, és a megfelel6
sorrendben (egymassal szemben atlosan)
legyenek meghuzva. Lasd: § 10.1.7.

Kapcsolja ra a szivattyura az aramellatast.

Helyezze fel az (Uj) szivattyutomlét. Lasd:
§7.7.3.
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7.9 A kompresszio beallitasa (betétlapokkal)

A hézagold alatétek betétele és eltavolitasa el6tt vegye
le a szivattyu-fedelet. Ha meg szeretné hatarozni, hogy
az adott esetben hany alatétre van sziiksége, tekintse
meg a kovetkez6 részt: § 10.1.8.

AN

VIGYAZAT!

A tul sok alatét tulzott kompressziot
eredményez a szivattyutdmlében,
megterheli a szivattyufejet és a tdmlét, ami
csokkentheti a szivattyutémlé és a
csapagyak élettartamat.

AN

VIGYAZAT!

Ha tul kevés a gydr(, alacsony lesz a
kompresszio, nem hatékony a szivattylzas
és csuUszas visszafolyas kdvetkezhet be. A
visszafolyas csokkenti a szivattyatomlé
hasznos élettartamat.

1. Jarassa a motort addig, mig az egyik
nyomoépapucs (B) az ellenérzd ablaknal (A)
meg nem jelenik.

Vélassza le a szivattyit az elektromos

halozatrol.
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Az (A) talcat helyezze a szivattyu burkolatan
talalhato leereszt6 csavar ala. Tavolitsa el a
leeresztd szelepet (B). Fogja fel a talcaval a
kiomlé kenbéanyagot. Csavarja vissza a
leereszt6 csavart.

Vegye le a fedelet (B) a tartécsavarok (A)
meglazitasaval.

Néhany fordulattal lazitsa ki a nyomépapucs (B)
tartécsavarjait (A). Helyezze fel vagy tavolitsa el
a szlkséges szamu alatétlemezt (C), hogy a
megfeleld darabszamban legyenek a
berendezésben. Lasd: § 10.1.8.

Huzza meg megfeleld6 nyomatékkal a
nyomoépapucs tartécsavarjait. Lasd: § 10.1.7.

Helyezze vissza a fedelet (B). Vizsgalja meg a
tomitést (C), és ha sziikséges, cserélje ki.
Ellenérizze, hogy a minden csavar (A)
visszakerilt-e, és a megfelelé sorrendben —
egymassal szemben — lettek-e meghuzva a
megadott forgatdbnyomaték hataraig. Lasd:
§10.1.7.

Kapcsolja be az aramellatast.
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8. Mozgassa a motort addig, mig a masodik
nyomoépapucs el nem helyezkedik a bemeneti
és kimeneti cs6csonk kozott.

9. Valassza le a szivattyt az elektromos
halézatrdl.

10. Ismételie meg az eljarast ennél a
nyomoépapucsnal: ismételje meg a 4., 5., 6. és
7. |épéseket,

11. A szell6z6n keresztill tolise fel kendanyagot.
Lasd: § 7.5.

710 Opciok

7.10.1 Fordulatszamlalé

A szivattya fordulatszamanak az "intelligens" rendszer
szamara torténd visszajelzése érdekében, a szivattyu el
van latva egy induktiv érzékelével (A). Ez az érzékeld a
szivattyu hatoldalara van szerelve.

A fordulatszamlalé csatlakoztatasa:
A sebességérzekels csatlakoztathatd a 2 méter hosszu
PVC kabellel (3 x 0,34 mm?).

BN +
Miiszaki leiras @s\l BU _
Rendelteté | Nem robbanasveszélyes kérnyezetben [ BK |
s: térténd hasznalatra: pp

Fesziltség: | 10-30 VDC
Arameréss | Max. 200 mA
ég:

47



Karbantartas

Beallito érzékelo:
Az érzékel6t (A) a rotorhoz (B) képest 1-2 mm-rel el kell

tolni.

7.10.2 Csdcsatlakozas

A leeresztd cséveket egy opcionalis alkatrésszel (A) kell
csatlakoztatni a szell6z6nél. Ez egy 1"-os NPT menetes
csatlakozas.

ZAN

VIGYAZAT!
A leereszt6 csOveket egy nyitott tartalyhoz
kell csatlakoztatni, hogy a nyomas ne

emelkedjen meg a szivattyuhazban.
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8

8.1

8.2

Tarolas
Tomloszivattyu

A tomlbszivattyut és a szivattyu alkatrészeit
széraz helyen kell tarolni. Ugyelien, hogy a
tomlbszivattyl vagy a szivattya alkatrészei ne
legyenek kitéve -40°C-nal alacsonyabb vagy
+60°C-nal magasabb hémérsékletnek.

A bemeneti és kimeneti nyilasokat le kell fedni.
Akadalyozza meg a kezeletlen alkatrészek
korroziéjat. Ehhez hasznéljon megfeleld
védbeszkodzoket és csomagolo-anyagokat.
Hosszu Uzemszinet vagy tarolas esetén a
szivattyutomlére nehezedd statikus terhelés
tartés alakvaltozashoz vezethet, ez pedig
csokkenti a szivattyutomlé élettartamat. Ennek
megelézése érdekében tavolitsa el az egyik
nyomopapucsot. Mozgassa a motort addig, mig
a masodik nyomopapucs el nem helyezkedik a
bemeneti és kimeneti cs6csonk kozétt. llyen
modon nincs terhelés alatt a szivattyatomlé.

Szivattyutéomlé
A szivattyutdomlét hivos, sétét helyen tarolja. A

tomlé anyaga 2 év alatt eléregszik, és ezzel
csokken a toml6 élettartama.
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9 Hibaelharitas

FIGYELEM!
A Miel6tt barmiféle munkat végezne a szivattyu-meghajtason, valassza le a
meghajtast, és zarja el az aramellatast.

Ha a motor frekvenciaszabalyozéval van ellatva, és az aramellatasa
egyfazisu, varjon két percet, hogy a kondenzatorok fesziltségmentessé
véljanak.

Ha a szivattyu nem mikddik (megfeleléen), az alabbi ellendrzdlista alapjan eldontheti,
hogy el tudja-e haritani sajat maga a hibat. Ha nem tudja elharitani a hibat, forduljon a
Bredel helyi képvisel6jéhez.

Jelenség Lehetséges ok Elharitas

A szivattya nem lizemel. | Nincs fesziiltség. Ellenérizze, hogy a
halézati kapcsold be van-e
kapcsolva.

Ellenérizze a szivattyu
aramellatasat.

Lelassult a rotor. Ellenérizze, hogy a
lassulast nem a témlé
hibas beszerelése okozza-

e.
A kenbanyag szintjét Ellenérizze, hogy nem a
ellen6rzé rendszer kendanyag szintjét
aktivalva van. felligyeld rendszer allitotta-

e le a szivattyut.
Ellenérizze, hogy a
kendanyag szintjét
felligyeld rendszer
mikddik-e, vagy
ellenérizze a kendanyag
szintjét.
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Jelenség

Lehetséges ok

Elharitas

Magas szivattya-
hémérséklet.

Nem normal kenéanyagot
hasznal a témléhodz.

A megfeleld kenéanyag
kivalasztasahoz vegye fel
a kapcsolatot a Bredel-
markaképviselettel.

Alacsony ken&anyagszint.

Toltsén be Bredel Genuine
Hose Lubricant
kenbanyagot. A sziikséges
ken&anyag-mennyiségrél
lasd: § 10.1.5.

A szivattyuzott anyag
hémérséklete tul magas.

A termék h6mérsékleti
tartomanyarol érdeklédjon
a Bredel-képviselettol.

Bels6 surlédas a témlében,
amelyet blokkolt vagy
elégtelen szivasi jellemz8k
okoznak

Ellenérizze, hogy nem
dugultak-e el a vezetékek
és a szelepek. Ugyeljen,
hogy a szivovezeték
hossza a lehet6
legrévidebb, atméréje
pedig a lehetd legnagyobb
legyen.

Tul sok hézagolé lemez

Tekintse meg a
diagrammot. Lasd:

§ 10.1.8. Tavolitsa el a
felesleges alatétlemezeket.

Tul gyors a szivattyu.

Csokkentse minimalisra a
szivattyu sebességét. A
szivattyu optimalis
sebességével
kapcsolatban érdeklédjon
a Bredel képviseléjénél.
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Jelenség

Lehetséges ok

Elharitas

Alacsony teljesitmény
és/vagy nyomas.

A szivovezeték
elzaroszelepe (részben)
zarva van.

Nyissa ki teljesen az
elzaroszelepet.

Kevés hézagoldlemez.

Lasd még a tablazatot:
§ 10.1.8. A megfelel6
szamban helyezzen be
alatétlemezeket.

Elszakadt vagy nagyon
kopott a tdmlé6.

Cserélje ki a tomlét. Lasd:
§7.7.

A szivocsé (részben)
eldugult, vagy tul kicsi a
teljesitmény a szivé
oldalon.

Ellen6rizze, nincs-e

eldugulva a szivocsé, és
gondoskodjon megfeleld
mennyiség folyadékrol.

A csatlakozasok és a
tomlbszoritd bilincs nem
megfeleléen van
felszerelve, ezért a
szivattyu levegé6t sziv.

Szoritsa meg a
csatlakozasokat és a
bilincseket.

A tomiéb telitettsége nem
kielégité, mert tul nagy a
sebesség a szivattyuzott
folyadék viszkozitasahoz
és a bels6 nyomashoz
képest.

Tul hosszu és/vagy tul
szik a szivocsé.

Kérjen tanacsot a Bredel-
markaképviselettdl.
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Jelenség

Lehetséges ok

Elharitas

A szivattya és a

csérendszer beremeg.

A szivo- és nyomocsovek
nincsenek megfeleléen
rogzitve.

Ellendrizze és rbégzitse a
csOveket.

A nagy sebességl
szivattyuzas hosszu szivo-
és nyomovezetékekkel
vagy nagy fajsullyal
parosul, vagy mindezek
egyuttesen fordulnak el6.

Csokkentse a sebességet.
Ahol lehet, csokkentse a
vezetékek hosszat. Kérjen
tanacsot a Bredel-
markaképviselettol.

Kicsi a szivo- és/vagy
nyomovezeték
keresztmetszete.

Alkalmazzon nagyobb
atmérdji szivo-/
nyomoévezetékeket.
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Hibaelharitas

Jelenség

Lehetséges ok

Elharitas

A tomlo élettartama
rovid.

Agressziv vegyi anyagot
szivattyuztak.

Ellenérizze, hogy a
szivattyluzott folyadék
megfelel-e a toml6
anyagahoz. A megfeleld
témlé kivalasztdsahoz
kérje a Watson-Marlow
Bredel képviseldjének
tanacsat.

Tul gyors a szivattyu.

Csokkentse a sebességet.

Magas kimeneti nyomas

A maximalis Gzemi nyomas
1600 kPa. Ellenérizze,
nincs-e elttmdédve a
nyomovezeték, teljesen
nyitva vannak-e az
elzaroszelepek, és jol
mikodik-e a
nyomascsokkentd szelep
(ha vanilyen a
nyomovezetéken).

A termék hémérséklete tul
magas.

A megfeleld témlb
kivalasztasahoz kérje a
Bredel-markaképviselet
segitségeét.

Nagy ingadozas.

Valtoztasson a szivasi és
nyomasi kortilményeken.

A tomlo beszivodott a
szivattyuba.

A szivattyufejben nincs
vagy kevés a tomléhoz
szlkséges kendanyag.

Toltsén be kenbéanyagot.
Lasd: § 7.5.

Nem megfelelé
kenbanyag: a
szivattyufejben nem Bredel
Genuine Hose Lubricant
kendanyag van.

A megfelelé kendanyag
kivalasztasahoz vegye fel
a kapcsolatot a Bredel-
markaképviselettel.

Extrém bemeneti nyomas
— tébb, mint 300 kPa.

Csokkentse a bemeneti
nyomast.
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Hibaelharitas

Jelenség

Lehetséges ok

Elharitas

A kenbanyag szivarog a
karimatart6 kengyelnél.

A témlében
6sszenyomhatatlan targy
akadt el. A té&ml6t nem
lehet 6sszenyomni, ezért
azt a szivattyu behtzza.

Tavolitsa el a tomlét,
keresse meg az akadalyt,
és szlikség esetén cserélje
ki a témlét.

Lazak a karimatarto
kengyel csavarjai.

A megadott nyomatékkal
hldzza meg a csavarokat.
Lasd: § 10.1.7.

A témlbszoritd bilincs
csavarjai lazak.

A megadott nyomatékkal
hldzza meg a csavarokat.
Lasd: § 10.1.7.

A toml6é kenbéanyaga
szivarog a szivattyufej
litkoz6zonajanal (,,puffer
zéna”).

Sérult tomitégyri

Cserélje ki a gydrat

Jar a motor, de a
forgdrész nem.

Sérult torésfeliilet a
forgdrészen.

Cserélje ki a forgorészt.

Extrém korrozié a
szivattyu belsejében.

Ha a szivattyahémérséklet
60°C folé emelkedik, a
korrozié sebessége
tulzottan megndhet,
fliggben a termékiol.

Csokkentse a szivattyu
hémérsékletét ugy, hogy a
szivattyut
megszakitasokkal
hasznalja. Vagy szereljen
be egy kapcsolét, hogy
megel6ézze a szivattyu
hémérsékletének 60°C folé
emelkedését.
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Mdiszaki leiras

10 Miiszaki leiras
10.1  Szivattyufej

10.1.1 Teljesitmény

Leiras DuCoNite® 25 DuCoNite® 32
Max. teljesitmény, folyamatos [m3/6ra] 1,80 3,25
Max. teljesitmény, megszakitassal [m3/éra] : 2,88 5,25
Fordulatonkénti teljesitmény [l/rev] 0,300 0,625
Max. megengedhetd tzemi nyomas [kPa] 1600

Megengedett kdrnyezeti hémérséklet [°C]

-20 és +45 fok kozott

A termék. megengedett hdmérséklete [°C]

-10 és +60 fok kdzott

Zajszint 1 m-en [dB(A)]

70

* Megszakitott izem: ,2 6ra Gizemelés utan legalabb 1 6ran at hagyja lehilni a szivattyut.”
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Mdszaki leiras

10.1.2 Anyagok

Szam

Leiras

Anyag

Szivattyuhaz

Ontottvas DuCoNite® bevonattal

2 Fedél Ontéttvas DuCoNite® bevonattal
3 | Szivattyurotor Ontdttvas DuCoNite® bevonattal
4 Nyomopapucs Epoxi

5 | Szivattydallvany AISI 316

6 Karimatartd kengyel AISI 316

7 | Afedél szerel6 anyagai AISI 316

8 A meghaijto rendszer szerel§ anyaga AlSI 316

9 | A szivattyu labanak szerel6 anyagai AISI 316

10 |Tomités VITON

11 | Tomitések, zarégyriik EPDM

12 | Fitting PVvC

13 |Flange, DIN PVC
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Mdiszaki leiras

10.1.3 Feliiletkezelés

Szivattyufej

A f6 szivattyufej-alkatrészek (szivattyd haz, burkolat és rotor) specialis DuCoNite
bevonattal vannak ellatva a vegyi ellendllésagért és a kopasalléosagért. A vegyi

ellendllésag tablazatat illetéen lasd: 10.1.4.

Hajtomii-elektromotor

A felllet el6készitése utan egy réteg kétkomponens( akrilat kerdl a felliletre a védelem
érdekében. Az alapszin a RAL 9005. A fellileti kezelés részleteit illetéen forduljon a

Bredel-képviselethez.

10.1.4 Vegyi ellenallasi tablazat DuCoNite® bevonat

Vegyi Koncentracio Vegyi A tomlo
kompatibilitas a anyaga
kovetkezével:
DuCoNite®

Natrium-hipoklorit akar 18% jo EPDM
Natrium-biszulfat 38% jo EPDM
Vas(lll)-klorid akar 50% jo EPDM
Vas(Il)-klorid 35% jo EPDM
Timso6 50% jo EPDM
Polimer jo EPDM
Fluorid (hexafluoro-kovasav) 18-24% korlatozott EPDM
Natrium-hidroxid 20-50% jo EPDM
Kalium-permanganat 50% jo EPDM
Kalium-hidroxid akar 70% o EPDM
Vizes ammonia 20% korlatozott EPDM
Metanol jo EPDM
Kénsav 93-97% jo CSM

Peroxid 50% jo CSM

Citromsav 50% jo EPDM
Cink ortofoszfat 25% jo EPDM
Foszforsav 50% jo EPDM
Salétromsav 25% korlatozott CSM
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Bredel Miszaki leiras

Ha a kornyezeti hémérséklet meghaladja a 40 °C-ot,
vegye fel a kapcsolatot a Bredel képvisel6jével.

10.1.5 A szivattyu kenéanyag-tablazata

DuCoNite® 25 DuCoNite® 32
Ken6anyag Bredel Genuine Bredel Genuine
Hose Lubricant Hose Lubricant
kendanyag kendanyag
Sziikséges mennyiség [liter] 2,5 4,5

A Bredel Genuine Hose Lubricant be van jegyezve az NSF-nél: NSF regisztracios gZam.
123204; kategoériakdd: H1. Lasd még: www.NSF.org/USDA.

° A biztonsagi adatlappal kapcsolatosan tovabbi informaciokért forduljon a
1 Bredel-képviselethez.
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Mdiszaki leiras

10.1.6 Sulyok

Leiras

Suly [kg]

DuCoNite® 25

DuCoNite® 32

Fo6 alkotorészek:

Szivattyufej 55 82
Hajtom 14,5 20
Motor 11-17 11-23
Osszes egység: 81-87 113 -125
Alkotoérészek:
TomlI6 2 3
Kenbanyag 3 55
Hajtoma G0311... 14,5
Hajtém( G0321... 14,5
Hajtém( G0361... 20
Hajtém( G0371... 20
Motor 0,55 kW, E013201 11
Motor 0,75 kW, E015211 11
Motor 1,1 kW, E015221 15
Motor 1,5 kW, E015231 17
Motor 2,2 kW, E015241 23
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Mdszaki leiras

10.1.7 EIl6irt nyomatékok

Szam Leiras Nyomatékok [Nm]
DuCoNite® 25 DuCoNite® 32

A Nyomopapucs 50 50
B Fedél 50 50
C Téml8szoritd bilincs 40 40
D Karimatart6 kengyel 50 50
E Alatamasztas 25 85
F Hajtém 25 50
G | Aszell6zényilas dugdja 3 3

H Figyel6ablak 1,5 1,5
| Leeresztd szelep 3 3
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Miszaki leiras Bredel

10.1.8 Az alatétlemezek miiszaki leirasa

Ha a termékhdmérséklet 60 °C folott van, mindig a tablazatban jelzettnél eggyel
kevesebb hézagol6 alatétet hasznaljon!
A hézagol6 alatétek szamat mindig felfelé kell kerekiteni.
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Mdszaki leiras

10.2

Kendanyag tablazat - hajtomii

Az alabbiakban néhany, a koaxialis hajtomiihéz ajanlott kendéanyagot tekintlink at. Az
esetek tObbségében az ISO VG 220 asvanyi olajokat ajanljuk. Széls6ségesen magas
hémérséklet, vagy viszonylag széles hémérsékleti skala esetén szintetikus olajok
hasznalatat ajanljuk. Ha tanacsra van sziiksége, vegye fel a kapcsolatot a Bredel-
markaképviselettel.

Ajanlott kenéanyagok a Bredel k6zos tengelyii hajtéml'iveihez*

Olaj tipusa Asvanyi olyaj Szintetikus olaj
Olajcsere 5.000 o6raban 20.000 o6raban
minden
Koérnyezeti -10 —+40 °C -40 - +80 °C -30 — +60 °C
hémeérséklet
DIN (ISO) CLP (CC) CLP HC CLP HC
ISO, NLGI VG220 VG220 VG150
Mobil Mobilgear 630 Mobil SHC 630 Mobil SHC 629
Shell Shell Omala 220 Shell Omala 220 HD
Kliber Kliberoil GEM 1-220 Klibersynth GH4-220 | Klibersynth EG 4-150
Aral Aral Degol BG 220 Aral Degol PAS220
BP BP Energol GR-XP 220
Tribol Tribol 1100/220 Tribol 1510/220
Texaco Meropa 220 Pinnacle EP220 Pinnacle EP150
Optimol Optigear BM 220 Optigear Synthetic
A220
Fuchs Renolin CLP 220 Renolin Unisyn CLP220
A Bredel k6z6s tengelyii hajtémiih6z ajanlott ken6anyagok*
Olaj tipusa Szintetikus olaj
Olajcsere 20.000 6raban
minden
Kornyezeti -30--10°C -30°C-+60°C -30°C-++40°C
hémeérséklet
DIN (ISO) CLP HC HCE E
ISO, NLGI VG32 VG460 VG460
Elelmiszer-minsités” Biologia™
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Mdiszaki leiras

A Bredel k6z6s tengelyii hajtémiih6z ajanlott ken6anyagok*
Mobil Mobil SHC 624
Shell Shell Cassida Fluid GL
460
Kliber Kliber-Summit HySyn Kliber oil 4UH1-460 Kliberbio CA2-460
FG32
Aral Aral Eural Gear 460 Aral Degol BAB 460
Texaco Cetus PAO 46
Optimol Optileb GT 460 Optisynt BS460
* Az ajanlott kendanyagok teljes listajat illetéen forduljon a Bredel-képviselethez.
> Elelmiszeripari felhasznalashoz. Megfelel az USDA (az Egyesiilt Allamok Mez6gazdasagi
Minisztériuma) altal megadott kdvetelményeknek: a kenéanyag talalkozhat
véletlenszerlien élelmiszerrel.
b A kendanyag hasznalhaté mezdgazdasagi és természetvédelmi terlleteken.
10.3 Hajtomii

Koaxialis hajtdoma ivelt fogaskerekekkel. 2. és 3. fokozatu valtozatként szabvanyszer(.

Felallitas helyzete

Az IM 2001 (IM B35) talplemezes hajtomd, bordas
tengellyel, fliggdleges allasban.

Motor adapter

Az elektromotort beleépitették a hajtémihazba, mialtal
annak mérete a lehetd legkisebb.

Rendelhet6é (motor adaptert)

TC-vel.

Az adapterek 6sszhangban allnak az IEC-B5-tel és a NEMA
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Mdszaki leiras

10.4 Elektromotor

Az alapkiviteli elektromotor egy zart, harom fazisi aszinkron motor. A motor
tulmelegedését megakadalyozé biztonsagi eszkdzt kiilon kell megvasarolni.

Ha kétségei vannak a meghajtas csatlakoztatasara vonatkozo helyi
1 el6irasokat illetden, vegye fel a kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.

Védelmi osztaly

IP55/IK08

Szigetelési osztaly

F

Hémérséklet-ndvekedés

B osztalyon belil

Fesziiltség/frekvencia

230/400 V - 3 fazis - 50 Hz

10.5 Frekvenciaszabalyzé6

A frekvenciaszabalyozé el6re be van programozva, és csak a vezetékekre kell rakotni.

RFI sziré

Integralt B. RFI sz(ir6 (ipari alkalmazaspk).

Felllvizsgalat

A sebesség, az inditokulcsok, a megallas, elére-hatra
beadllitasa a forgd6 gombbal.

Vadelmi osztaly

IP65

Vezetékek aramellatasa

3 tipus kaphato, melynek megvalasztasa az elektromos
halézattdl fligg:

° 200-240 V = 10%; 50/60 Hz = 5%; 1 ph
* 200-240 V + 10%; 50/60 Hz + 5%; 3 ph
* 400-480 V + 10%; 50/60 Hz + 5%; 3 ph
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Miiszaki leiras Bredel

10.6 Alkatrészek jegyzéke

10.6.1 Attekintés

Szam Leiras

1 Fedélszerelvény. Lasd: § 10.6.2.

Forgorész szerelvény. Lasd: § 10.6.3.

Szivattyuhaz. Lasd: § 10.6.4.

Szivattyuallvany-szerkezet. Lasd: § 10.6.5.

Karimatart6 perem. Lasd: § 10.6.6.

Fordulatszamlal6 szerkezet. Lasd: § 10.6.7.

N[o|lo|b~|[w|N

Ken6anyag. Lasd: § 10.6.8.
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10.6.2 Fedél szerelvény

Szam | Menny. Leiras Alkatrészek termékkodja szivattyu
tipusonként
DuCoNite® 25 DuCoNite® 32
1 4 Hatlapu csavar, M10X40 F502045 F502045
2 4 Alatét, M10 F523013 F523013
3 1 DuCoNite® cimke 225239 232239
4 1 Fedél DuCoNite® 225102N 232102N
5 1 Négyéll tomitégyr 225123 232123
6 1 Tomitégyri 29017349 29017349
7 1 Leeresztd szelep 29025348 29025348
8 5 Kerek fejli csavar, M6X16 F552536 -
6 - F552536
9 1 A szell6zényilas dugdja 29017463 29017463
10 1 O-gyurt S120113 S120113
11 1 Figyel6ablak 225155N 232155N
12 1 Tomitégyri 225156 232156
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10.6.3 Forgorész szerelvény

7
Szam | Menny. Leiras Alkatrészek termékkodja szivattyu
tipusonként
DuCoNite® 25 DuCoNite® 32
1 2 Nyomodpapucs 225109 232109
Nyomotalp titanium 225109N 232109N
betétekkel
2 14 Hézagol6 alatét 225107 -
10 - 232107
14 Hézagolo alatét, titdnium 225107N -
10 - 232107N
3 2 Hatlapu csavar, M10X50 F502047 F502047
Hatlapu csavar, M10X50 F504080-1 F504080-1
titanium
4 2 NordLock-gydrd, M10 F349506 F349506
Alatét, M10 titanium F523013-1 F523013-1
1 O-gyr( S$120263 S120263
1 Zarokupak 29035456 29035456
1 Rotor DuCoNite® 225103N 232103N
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10.6.4 Szivattyuhaz

Optional
Szam | Menny. Leiras Alkatrészek termékkodja szivattyu
tipusonként
DuCoNite® 25 DuCoNite® 32
1 1 Seeger-gyrd, A60 F343049 F343049
2 2 Csapagy B141260 B141260
3 1 Tévtarto gydri 29085201 29085201
4 1 Seeger gyuri 29095297 29095297
5 1 Tomités S$312415 S312415
6 1 NR 025020 032020
1 NBR 025040 032040
1 CsSM 025070 032070
1 EPDM 025075 032075
1 Szivattythaz DuCoNite® 225101N 232101N
1 Emel6szalag 29065361 29065361
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Szam | Menny. Leiras Alkatrészek termékkodja szivattyu
tipusonként
DuCoNite® 25 DuCoNite® 32

9 1 Hatlapu csavar, M10X25 F504075 F504075
10 1 Rugos zaroalatét, M10 F532010 F532010
1 1 Tomités 225114 232114

12 1 Szell6z6 csatlakoztatd 29034451 29034451

dugd
13 5 O-gydri S$120183 S120183
14 1 Szell6z6 emelési pont 29210222 29210222
15 1 Légzbsapka 29045221 29045221
16 1 O-gydrd S$120263 S120263
17 1 Szell6z6cs6 29060453 29060453
18 1 Tomitégydrd 29038352 29038352
19 1 Szell6z6 burkolat 29086450 29086450
20 1 Magas szintet jelz6 900610 900610
kapcsolo

21 Dugo 29029455 29029455
22 O-gydrd S122113 S122113
23 Leeresztécsd 29060454 29060454
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10.6.5 Alatamasztas

1 -

Szam | Menny. Leiras Alkatrészek termékkodja szivattyu
tipusonként
DuCoNite® 25 DuCoNite® 32
1 4 Hatlapu csavar, M8X35 F504057 -
Hatlapu csavar, M12x45 - F502067
2 4 Alatét, M8 F523012 -
Alatét, M12 - F523014
3 1 Szivattyuallvany 225106A 232106A
(szabvanyos)
4 4 Rugos zaroalatét, M8 F532009 -
Rugos zaroéalatét, M12 - F532011
5 4 Anya, M8 F516012 -
Anya, M12 - F516014
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10.6.6 Karimatarté perem

Szam | Menny. Leiras Alkatrészek termékkodja szivattyu
tipusonként

DuCoNite® 25 DuCoNite® 32
1 2 O-gyr( S112233 S$112273
2 2 Karimatartd kengyel 225197A 232197A
3 4 Rugos zardalatét, M10 F532010 F532010
4 4 Hatlapu csavar, M10X25 F504075 F504075
5 2 Tomldszorito bilincs C101572 C101573
6 2 Karima, DIN SS 225199 232199
Karima, ANSI SS 225199A 232199A
7 2 Rozsdam. acélbetét 025186 032186
Betét, PVC 025187 032187
Betét, PP 025189 032189
Betét, PVDF 025190 032190
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10.6.7 Fordulatszamlalo szerkezet

Szam | Menny.

Leiras

Alkatrészek termékkodja szivattyu
tipusonként

DuCoNite® 25 DuCoNite® 32
1 1 Dugé 29029457 29029457
2 1 O-gyiirii $120183 $120183
3 1 Anya 29035458 29035458
4 1 Fordulatszamlalo alatét 225107NS 232107NS
5 1 Fordulatszamlalo 29050368 29050368

10.6.8 Kendanyagok

Szam | Menny.

Leiras

Alkatrészek termékkodja szivattyu
tipusonként

DuCoNite® 25

DuCoNite® 32

3 | Bredel Genuine Hose
Lubricant kenéanyag

908143

5 | Bredel Genuine Hose
Lubricant kenéanyag

903143
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Az eredeti tanusitvany forditasa Bredel

EC MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT A GEPRE

(a gépekrol sz6lo 2006/42/EC iranyelv I1.1.A. mellékletének megfeleléen)

Mi,
Watson-Marlow Bredel B.V.
Sluisstraat 7
P.O. Box 47
7490 AA Delden
Hollandia

felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy az alabbi gép megfelel a 2006/42/EC iranyelv
minden ide vonatkozé pontjanak:

Perisztaltikus tomldszivattyu: DuCoNite® 25-32-es sorozat,

amely kiilénb6z6 fajta folyadékok szallitasara szolgal.

Tovabba a gép megfelel az alabbi harmonizalt normaknak, egyéb normaknak, illetve
miszaki specifikacioknak, ezen normak és/vagy specifikaciok vonatkozd
kovetelményeinek:

NEN-EN 809

NEN-EN-ISO 12100-2

NEN-EN-IEC 60204-1

Az alulirott felel a miiszaki dokumentéacio elkészitéséért és nyilatkozik a gyartd nevében:

J. van den Heuvel
Ugyvezetd igazgato

Hollandia, Delden
2013. janius 1.
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Biztonsagi adatlap

BIZTONSAGI ADATLAP

Termékhasznalati és szennyezés-mentesitési nyilatkozat

Az Egészségvédelmi és biztonsagi eldirasok értelmében a felhasznald kételes ezen nyilatkozatban
meghatarozni, hogy a Watson-Marlow Bredel B.V. vallalathoz, illetve annak barmely leanyvallalatahoz vagy
képviseletéhez visszakuldott tételekkel milyen anyagok kerlltek kapcsolatba. Ennek elmulasztasa a javitas
elhtizédasat vagy adatszolgaltatasra valo felhivas kiadasat eredményezheti. Ezért arra kérjiik, toltse ki ezt az
drlapot, hogy még a visszakiildétt tételek beérkezése el6tt megkapjuk a szlikséges informacidkat. Egy kitoltott
példanyt kell elhelyezni a tételeket tartalmaz6 csomag kiilsé oldalan. A tételek visszakiildés elétti tisztitasaért

és szennyezés-mentesitéséért a felhasznald felelds.

Minden egyes tételre vonatkozdan kilén szennyezés-mentesitési nyilatkozatot kell kitélteni. RGA/KBR sz.

L 7= 13 1< OSSOSO PSRRI
[0 o TSP ST U TP OR TR OTO PP
IrANYIOSZAM ...
TelefonSZam: ......coueiiiiiii e FaX: oo
2 TermeéK ..ot Ha vegyianyag-maradvanyok mutatkoznak,
. tisztitofolyadékot kell alkalmazni;
2.1 GYAr SZAM: oot
= ) USRS
2.2 Aberendezést hasznaltak mar? D) e
IGEN O NEM O €) ettt
Ha igen, kerjlik toltse ki teljesen az alabbi ) oo
részeket.
Ha nem, akkor csak az 5. pontot toltse ki.
3 A szivattyuzott anyag leirasa lgazolom, hogy a berendezéssel csak a fentebb
. o leirt anyagok kertlltek kapcsolatba, valamint hogy
3.1 Vegyi anyagok megnevezése: az itt szerepl6 informaciok valosagosak, és a
a) ... szallitmanyozoét az esetleges veszélyes anyagok
b). jelenlétérdl tajékoztattam.
() TSRS AlAITAS ..o
) e NEV .
3.2 Az anyagok kezelésénél kivetends BEOSZIAS ...coviiiiiii e
dvintézkedések: DAtUM e
@) ettt et a et n e Megjegyzés:
D) e Szolgaltatasunk tamogatasa érdekében irja le
() TSRO a tapasztalt rendellenességet.
) s ettt et et a et bttt et bttt ettt
3.3 Az emberi szervezettel valo SHNKEZES @SEEN Mi  «wsrssresrrsremss et is s

a teendé:
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