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1 Overensstemmelseserklaering

@ EC Declaration of Conformity

MANUFACTURER: ASEPCO,
1161 Cadillac Ct
Milpitas CA 95035
PRODUCT DESCRIPTION:

Pneumatic actuators are machined from 304 Stainless Steel and are designed to withstand
some dings and drops. All actuators have a position indicating shaft that extends when the
valve is open (for visual confirmation of valve position) and contain as few o-rings and
seals as possible which require very simple maintenance on an annual basis. Additionally,
to prevent any galling, we machine all our actuator bodies out of 304 Stainless Steel, our
diaphragm shafts out of 316 Stainless Steel and our actuator shafts out of Galltough or
304. All ASEPCO actuators can withstand operating temperature of 135° C (or 275° F).

PART NUMBERS: PN05, PN10, PN20, PN30, PN40

APPLICABLE EUROPEAN DIRECTIVES:
ATEX: 2014/34/EC

APPLICABLE INTERNATIONAL STANDARDS:
ATEX: EN ISO 80079-36:2016, EN ISO 80079-37:2016
ISO 9001:2015 Quality Management System

NOTIFIED BODY
DNV Nemko Presafe AS, ATEX NB 2460 retains a copy of the Technical File

ATEX product marking: (E 2460®HZG Exc I1A T4

The product described in this Declaration of Conformity complies with the Applicable European
Directives and relevant sections of the Applicable International Standards. The signature on this
document authorizes the distinctive European mark to be applied to the equipment described. A
Technical Construction File is available for inspection by designated bodies.

e Date: 11 May 2016
b
Important safety information is contained in the installation manual; read and
understand this information prior to installing or using this equipment.

Authorized Signature:

This Document applies only to the equipment described above and is invalid if not reproduced in its entirety.
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2

Bemaerkninger til sikkerheden

Disse sikkerhedsoplysninger skal anvendes sammen med resten af brugervejledningen.

Af sikkerhedsmaessige arsager ma denne ventil og aktuator kun anvendes af kompetent og
oplaert personale, efter de har laest og forstaet vejledningen og taget alle risici i
betragtning. Hvis ventilen bruges p8 en made, som ikke er angivet af ASEPCO, kan det
forringe den sikkerhed, som ydes af ventilen og aktuatoren. Alle, der er involveret i
monteringen og vedligeholdelsen af dette udstyr, skal veere fuldt ud kompetent til at
udfgre sddant arbejde. I UK geelder, at en sddan person skal vaere bekendt med the Health

and Safety at Work Act 1974 eller tilsvarende i andre regioner.

B> B

> o b @ P P

Dette symbol pa produktet og i vejledningen betyder: Risiko for
alvorlig personskade, dgdsfald eller beskadigelse af udstyr i den
angivne situation. Sgrg for, at alle anvisninger fglges.

Dette symbol pa produktet og/eller i vejledningen betyder: Pas p3a,
fare pga. hgjtryksluft og/eller proceshgjtryk.

Dette symbol pa produktet og i vejledningen betyder: Pas pa, varm
overflade.

Dette symbol pa produktet og i vejledningen betyder: Pas p3, risiko
for elektrisk stad.

Dette symbol pa produktet og i vejledningen betyder: Brug altid
personlige vaernemidler.

ASEPCO-produkter md ikke anvendes uden for det angivne
driftsomrade.

Hvis ventilen monteres i et rgr til transport af farlige vasker, skal der
indfgres specifikke sikkerhedsprocedurer for den pagzeldende vaske
og anvendelse for at beskytte mod personskade.

Brug kun ren og tgr luft til betjening af pneumatiske aktuatorer for at
undga fugt og gget slitage.
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Undga personskade og tingsskade pa grund af pludselig udlgsning af
procestryk. Ggr fglgende inden vedligeholdelse:

« Frakobl alle ledninger med lufttryk, strgm eller styresignal til
aktuatoren. Sgrg for, at aktuatoren ikke pludselig kan dbne eller
lukke ventilen.

« Fjern ikke aktuatoren fra ventilen, mens ventilen stadig er under
tryk.

Brug omlgbsventiler, eller luk hele processen ned for at isolere
ventilen fra procestryk. Tag trykket af pd begge sider af ventilen.
Draen procesmedierne fra begge sider af ventilen.

+« Spgrg den ansvarlige for processikkerhed, om der er yderligere
foranstaltninger, der skal treeffes som beskyttelse mod
procesmedier.

Kemikalier, der kommer i direkte kontakt med ventilenheden, skal vaere
forenelige med ventilhuset, aktuatoren og membranen, der skal
anvendes i vaeskebanen. Kontakt det lokale salgskontor, hvis du har
brug for hjzelp.

>  oObPP

=5
Y

Udvendige flader pa ventilen kan blive varme under drift. Enheden
skal kgle af, inden der foretages andringer eller vedligeholdelse.

Ventilklemmen m3& ikke dbnes under dampning, eller nar ventilen er
under tryk.

Vigtigt: Taetningerne pa pneumatiske aktuatorer bgr udskiftes hvert 3.
ar for standardaktuatorers vedkommende og hvert &r for ATEX-
aktuatorers vedkommende. Teetningerne p& manuelle aktuatorer bgr
udskiftes hvert 10. dr. See "Stykliste" pa side 38, for replacement kit
part numbers.

Ventilens og aktuatorens overflader er varme efter sterilisering i en
autoklave og kan fordrsage personskade ved handtering. Der skal
baeres egnet personligt sikkerhedsudstyr, og der skal udvises
forsigtighed ved hdndtering af ventilen og aktuatoren.

o B PPb PP
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ASEPCO's produkter ma kun anvendes til processer og inden for det
tryk- og temperaturomrade, som fremgar af produktinformationen
eller specifikationerne, eller som er specifikt godkendt af ASEPCO
skriftligt.

Forkert brug af ASEPCOs produkter kan forérsage personskade eller
tingsskade. Sdfremt en ASEPCO ventil viser tegn pa lekage, skal den
ikke anvendes - fjern den fra linjen, og reparer eller udskift den.
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3 Oversigt

Denne vejledning er den primaere informationskilde til montering, drift og vedligeholdelse
af ASEPCOs membranventiler uden bro for tankudlgb (90 grader). Vejledningen daekker
0gsd brug af manuelle og pneumatiske aktuatorer. Der er en separat vejledning til vores
serie af 180 graders strgmningsbanemembranventiler uden bro (free flow).

3.1 Beskrivelse af ventil

Alle ventilenheder samles med en hygiejnisk klemme, der danner en tzetning, og gér forud
for alle tilgeengelige ventiltyper med bro. Det er ikke ngdvendigt at bruge veerktgjer til
vedligeholdelse.

Der er tre komponenter i alle ventiler:

. Ventilhus: ASEPCO's ventiler er i rustfrit stdl fremstillet i ét stykke af stanggods
med svejste fittings alt efter kundens behov

. Aktuator: Manuelle og pneumatiske aktuatorer kan leveres i plast eller rustfrit st8l.
Der er flere valgmuligheder inden for aktuatorer, men for alle ventiler athaenger de
tilgaengelige valgmuligheder af ventilens type og stgrrelse. Se "Specifikationer" pa
side 35.

. Membran: ASEPCO's radiale membraner har to primaere teetningsflader: En
spaerretaetning ved indlgbet (saedet) og en taetning ved skulderen mellem ventilens
inder- og yderside. Flere forskellige membranmaterialer er tilgaengelige for de fleste
ventiler. Se "Stykliste" p& side 38 for en oversigt over membranmaterialer, der kan
leveres.

m-radialdiaphragmventil-da-02 7



4 Nar ventilen pakkes ud

4.1 Udpakning af ventilen

Pak alle ventiler forsigtigt ud. Behold emballagen, indtil du er sikker pa, at alle
komponenter er der og er i god stand. Kontroller i forhold til listen over leverede
komponenter nedenfor.

4.2 Bortskaffelse af emballage

Kasser emballagen sikkert og i overensstemmelse med reglerne i dit omrdde. Den
udvendige karton er lavet af pap og kan genbruges.

4.3 Gennemsyn

Kontroller, at alle komponenterne er der. Kontroller komponenterne for beskadigelse under
transporten. Hvis der mangler noget, eller hvis noget er beskadiget, skal det lokale
salgskontor kontaktes gjeblikkeligt.

4.4 Leverede komponenter
« Ventil

« Aktuator

« Membran

« Klemme

. Brugervejledning

4.5 Opbevaring

Dette produkt har forlaenget lagringsevne. Det skal dog kontrolleres, at alle dele fungerer
korrekt efter opbevaring.

Lagerholdbarhed af membraner
Membranerne har en lagerholdbarhed p& 5 &r.

Overhold anbefalingerne for opbevaring og holdbarhedsdatoerne for membraner, som du
vil bruge efter opbevaring, nar de bruges sammen med dette produkt.
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Tjekliste ved opstart

Kontroller, at der er monteret en egnet membran i ventilen til processen. Se
"Membranudvalg" pa den nzaeste side for yderligere information.

Sgrg for, at alle rgr, ventiler og andet udstyr i vaskevejen er passende understgttede
og sikrede.

Sgrg for, at der er sikre forbindelser mellem ventilen og eventuelle rgr.

Manuelle aktuatorer - Sgrg for, der er nem og sikker adgang til aktuatorgrebet for at
muligggre hurtig nedlukning i tilfaelde af en ngdsituation.

Pneumatiske aktuatorer - Sgrg for, at der er en passende og sikker forbindelse til en
passende luftforsyning.
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6 Membranudvalg

Membranmaterialerne skal udvalges, mens der tages hgjde for varmebestandighed,
kemikaliebestandighed, dampbestandighed, holdbarhed og hé&ndtering samt CIP/SIP
cyklussernes antal, temperatur og varighed. Det er yderst vigtigt, at du vaelger de rette
membranmaterialer til din proces. Materialespecifikationer og yderligere oplysninger og
hjeelp til valg af materiale er tilgeengelige p& www.wmftg.com, eller du kan kontakte det
lokale salgskontor.

Sgrg for, at de kemikalier, der skal bruges til ventilenheden, er
kompatible med ventilen, aktuatoren, membranen og brug i

@ vaeskevejen. Kontakt det lokale salgskontor, hvis du har brug for

hjaelp.

Kontroller membranen mindst en gang om ugen for tegn p8 slitage. Hvis du er i tvivl om
membranens tilstand, bedes du kontakte det lokale salgskontor.

Udskiftning af membranen

Bedste praksis er at udskifte membranen:

. Mindst &rligt - For mindre end fem SIP cyklusser om ugen pd mindre end to timer
hver og ved mindre end 135C

. Mindst hver sjette maned - For fem eller flere SIP cyklusser om ugen pa mindre end
to timer hver og ved mindre end 135C.

Fglgende tabel sammenfatter tilgeengeligheden for hvert membranmateriale i de
forskellige ventilstgrrelser.

Tilgaengelighed for ventilstgrrelser

Materiale
0,5" 1n 1,5" om 3" ar
Silikone * * * L 2 2 L 2
- Ikke
Silicone Plus * * . . ¢ relevant
EPDM * * * * * *
Ikke
EPDM Plus . . . * * relevant
- Ikke Ikke Ikke
Viton A * ¢ relevant * relevant relevant
Viton A
A A . . * Ikke
(dampbestandig) relevant
: Ikke Ikke Ikke
Snhpeelr relevant N relevant \ & relevant

10 m-radialdiaphragmventil-da-02



Materiale
0,5"
Ikke
e relevant
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Tilgeengelighed for ventilstgrrelser
1" 1,5" o 3"

L 2 * * *

4"

Ikke
relevant
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7 Montering

Der er tre grundlaggende trin, der skal fglges for at montere en ASEPCO ventil:
Trin 1: Monter ventilhuset.
Trin 2: Monter membranen pd aktuatorenheden.
Trin 3: Seet aktuator-/membranenheden i ventilhuset, og fastspaend delene.

Fglg gerne folgende vejledning for hvert af disse trin for at sikre, at ventilen fungerer
ordentligt.

7.1 Montering af ventilen

Der er to grundlaeggende muligheder for montering af ventilen. Du kan enten bruge en
hygiejnisk klemme til at holde den pé plads, eller du kan svejse den p& plads.
Fastggrelse af ventilen med klemme

Til dette formal kan der bruges en klemme med et enkelt hangsel, en klemme med to
bolte eller en klemme med to haengsler. Spgrg teknikteamet hvilken klemme, der er mest
hensigtsmaessig.

ASEPCO ventiler er kompatible med flere forskellige klemmer fra en lang raekke
fabrikanter.

ASEPCO leverer alle ventiler med en klemme til at montere aktuator-/membranenheden p?l
ventilen.
Fastggrelse af ventilen ved svejsning

Se "Vejledning til svejsning" pa side 40, hvis ventilen svejses pa.

7.2 Montering og afmontering af aktuatoren - manuel aktuator

Montering af en elastomermembran

1. Luk ventilen, indtil stillingsindikatoren flugter med grebet, eller akslen med gevind
er helt udvidet. Anbring aktuatorgrebet p% en plan flade for at sikre, at
stillingsindikatoren flugter med grebet.
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2. Drej membranen med uret pd membran-/aktuatorenhedens aksel, indtil den er let

tilspaendt.
3. Drej grebet to omgange mod uret.
4, Saet membran-/aktuatorenheden ind i ventilen.
Selve
ventile
T
Stillingsindikator
let udvidet — °
5. Fastggr klemmen, og spaend let.

Montering af en PTFE-membran
1. Kontroller, at O-ringen er monteret p4 membranens kanttaetning.

O-ring

BEMZERK! De leverede komponenter skal monteres; der m8 ikke monteres yderligere
pakninger.
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Kontroller, at membranens indsats er skruet ind i membranen. Den skal blot veere let
tilspeendt.

Monter membranen p§ aktuatorakslen, og drej med uret, indtil den er helt pg plads.
TVING DEN IKKE! Det er tilstraekkeligt, at den er let tilspaendt.

Ventil

Membran

Akselende\

Aktuator

BEMZERK! Der m3 ikke monteres pakninger mellem ventilhuset og aktuatoren.

4,
5.

Seet aktuator- og membranenheden ind i ventilen.

Fasthold et tryk pd& ventilen, og drej grebet mod uret, indtil O-ringen kommer i
bergring med aktuatorens jeevne overflade. Stillingsindikatoren skal stikke ud fra
bunden af aktuatoren. Retningsmaerkerne pd siden kan ses p8 membraner i sm8
stgrrelser. Mens membranen treekkes let tilbage, bliver kanttaetningerne i samme
stilling.

Indikator planforsaenket  Indikator ude -
Lukket stilling Aben stilling

Sgrg for, at aktuatorflangen og ventilflangen er tzette nok til, at klemmen nemt kan
genmonteres.

Genmonter manuelt klemmen pfi aktuator-/ventilenheden. En klemme med to bolte
til hgjt tryk kan anvendes, idet der skiftes mellem de to bolte for at tilsikre jeevn
tilspeending.

Brug en momentstyret topnggle, der er indstillet til 2,26 Nm (50in-Ibs), og tilspaend
klemmen. Hvis der bruges en klemme med to bolte, tilspsendes klemmen ved at
skifte mellem de to bolte, indtil boltene er helt tilspaendte.

BEMZAERK! I modsaetning til membraner af elastomer skal fglgende ggres for at klarggre en
ny PTFE-membran til optimal funktion:

9.
10.
11.

14

Abn ventilen, og damp ventilen i 15 minutter.
Luk ventilen, og damp igen i 30 minutter.
Kontroller ventilens szede for at se, om den er i god stand. Der m& ikke tabes tryk.
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BEMZAERK! Se teknisk bulletin nr. 19-1000 (tilleeg A), hvis der ikke er adgang til damp i
kundens procesanlag.

Afmonter membranen

1. Abnventilen.
2. Afmonter klemmen.
Aktuator
' «—Greb
3. Luk ventilen, indtil stillingsindikatoren flugter med grebet, eller indtil

retningsmaerkerne er deekket af grebet. Anbring aktuatorgrebet pd en plan flade for
at sikre, at stillingsindikatoren flugter med grebet.

(Plan flade) }
Stillingsindikator

4. Afmonter aktuator- og membranenheden fra ventilen ved at holde fast i membranens
kant og trykke nedad fra ventilen.
5. Drej membranen mod uret for at skrue den af aktuatoren og afmontere den.
Membran il
.
i E
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7.3 Montering og afmontering af en membran - pneumatisk

aktuator
Montering af en elastomermembran
1. Luk for luften, s aktuatoren er helt lukket.
2. Fgr membranen med uret ned p& aktuatoren, indtil den er let tilspaendt.

£h

Anbring aktuator-/membranenheden i ventilen.

Tilslut, og teend for luftkilden for at komprimere membranen.
Monter, og tilspaend klemmen, mens membranen er trukket tilbage.
Luk for luftkilden for at lukke ventilen helt.

o v kW
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Montering af en PTFE-membran
1. Kontroller, at O-ringen er monteret p4 membranens kanttaetning.

2. N&r luftkilden er slukket eller frakoblet, seettes membranen ned p& aktuatorakslen.
Drej dep med uret, indtil den standser. Dette sikrer, at membranen er sat helt pd
plads pa aktuatoren.

TVING DEN IKKE! Det er tilstraekkeligt, at den er let tilspaendt.

3. Seet aktuator- og membranenheden ind i ventilen.

Membran

BEMZAERK! Der md ikke monteres pakninger mellem ventilhuset og aktuatoren.

Kontroller, at aktuatoren er i lukket stilling (indikatoren gverst pa aktuatoren flugter
med aktuatoren).

Indikator planforsaenket = lukket stilling Indikator ude = ben stilling
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10.

Teaend for luftkilden, og 8bn aktuatoren helt, s8 membranen traekkes tilbage fra
ventilens saede. Stillingsindikatoren skal stikke ud fra aktuatorens gverste del. Dette
treekker membranen tilbage og muligggr stabil komprimering af kanttaetningen.

Sgrg for, at aktuatorflangen og ventilflangen er teette nok til, at klemmen nemt kan
genmonteres.

Genmonter manuelt klemmen p% aktuator-/ventilenheden. En klemme med to bolte
til hgjt tryk kan anvendes, idet der skiftes mellem de to bolte for at tilsikre jeevn
tilspaending.

Det kan veere, at det ikke er ngdvendigt at trykke ned pd aktuatorenheden, mens
klemmen samles.

Brug en momentstyret topnggle, der er indstillet til 2,26 Nm (50in-Ibs), og tilspaend
klemmen. Hvis der bruges en klemme med to bolte, tilspeendes klemmen ved at
skifte mellem de to bolte, indtil boltene er helt tilspaendte.

I modsaetning til membraner i elastomermateriale er fglgende trin ngdvendige for at
forberede en ny PTFE-membran:

Abn ventilen, og damp ventilen i 15 minutter.
Luk ventilen, og damp igen i 30 minutter.

Kontroller ventilens saede for at se, om den er i god stand. Der m& ikke tabes tryk.

Afmonter membranen

A
A\

el

18

Ventilklemmen ma ikke dbnes under dampning, eller nér ventilen er
under tryk.

Tag trykket af systemet.
Abn ventilen (ved at sl& Iuften til).
Afmonter klemmen.

Luk ventilen (ved at sl3 luften fra).
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5. Afmonter aktuator- og membranenheden ved at holde fast i membranens kant og
treekke den veek fra ventilen.

Kobl aktuatoren fra luftkilden.
Drej membranen mod uret for at skrue den af. Afmonter den fra aktuatoren.
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8 Aktuatorer - serie AJS og AKS

8.1 Vedligeholdelse af en manuel aktuator

(a) MNXX AJS-serien

Trin 1: Afmonter aktuator- og membranenheden fra ventilen
Trin 2: Afmonter membranen

Folg vejledningen under "Afmonter membranen” pd side 15.

Trin 3: Adskil aktuatoren, og udskift O-ringene og skiverne

'.'.\ Basning
'.\ Styrebgsning

Notbasning
\ Leje- og ringsaet

\ Aksel

Feder

Stilleskrue

o=

Q .\\ Manuel metrik
\ Leje- og ringsaet
P .\ Lésering

O-rifig Manuel knap

Brug en 1/8" unbrakonggle, og afmonter stilleskruen pd grebet.

Traek knappen af bgsningen.

Brug et veerktgj til en O-ring, og tag O-ringen ud fra midten af knappen.
Udskift den gamle O-ring med en ny O-ring fra seettet.

Smgr noget af smgremidlet (leveres med seettet) pd O-ringen.

Brug en tang, og traek knasten ud af knappen.

No v s wNRe

Udskift med den nye knast.

Knast

Afmonter |&seringen fra den gverste del af bgsningen.

Tag fat i akslen og mgtrikken, og traek dem ud af bgsningen. (Der kommer én
kuglering ud sammen med disse dele.)

10. Brug et veerktgj til en O-ring eller en krog, og afmonter det kugleleje, der stadig
sidder i bgsningen.
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11. Vend bgsningen, og lad notbgsningen falde ud.

12. Brug en lille stang eller lignende (unbrakongglen eller en kuglepen bgr vaere nok), og
skub styrebgsningenheden ud af bgsningen.

Trin 4: Saml aktuatoren igen

1. Smgr O-ringen til styrebgsningenheden, og tryk styrebgsningenheden ind i
bgsningen.
2. Lad notbgsningen falde tilbage ind i bgsningen.

Brug akslen, og drej notbgsningen rundt, indtil den falder helt p& plads.

»

Anbring ét af leje- og ringsaettene gverst pd notbgsningen (i reekkefglgen ring-leje-
ring). Tryk hardt pd plads.

Smgr det resterende smgremiddel p8 akslens gevind.

Fgr akslen ind i notbgsningen.

Skru mgtrikken ned over akslen.

Anbring det andet leje- og ringsaet over mgtrikken. Tryk pa plads.

W o N

Genmonter I8seringen.

10. Inden knappen settes pa bgsningen, skal knasten straekkes ud ved at hive kanterne
udad. Derved glider knappen lettere over bgsningen.

11. Drej mgtrikken mod uret, indtil akslen er udvidet. Lad knappen glide ned over akslen
og bgsningen.

12. Hold hele samlingen, sdledes at stilleskruens hul vender ud mod dig. Drej aktuatoren
mod uret, indtil hullet i knappen star lige ud for hullet i mgtrikken.

13. Fgr stilleskruen ind, og stram med en unbrakonggle. Sgrg for, at enheden ikke flytter
sig, mens du ggr dette. Ellers er den ikke laengere rettet ind.

Trin 5: Udskift membranen

Folg vejledningen under "Montering af en elastomermembran” p8 side 12 eller "Montering
af en PTFE-membran" p& side 13.

(b) MNXX-01 AKS-serien
Trin 1: Afmonter aktuator- og membranenheden fra ventilen

Trin 2: Afmonter membranen

Fglg vejledningen under "Afmonter membranen" pd side 15.
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Trin 3: Adskil aktuatoren, og udskift smadelene

Haette —— \

\%\
O-ring
Akselskrue
Skiver

Basning

Afmonter haetten med en nr. 14 udtraekker.

Brug en 1/8" unbrakonggle, og afmonter akslens skrue.
Skru grebet af b@gsningen.

Afmonter akslen fra bgsningen.

AN

Afmonter O-ringene fra akslen, grebet og bgsningen.

=

Trin 4: Saml aktuatoren igen

1. Smgr, og monter O-ringene pd akslen og bgsningen.

T ©
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2. Fgr akslen ind i bgsningen.
BEMZAERK! Den flade ende af akslen skal vaere plan med den flade ende af bgsningen.

3. Skru grebet p8 bgsningen.

4. Monter O-ringen i rillen pa grebet.

5. Monter skiverne og skruen pd grebet. Tryk akslen hen mod grebet for at sikre, at
akslens flader bliver ved at flugte.
'-’-.:??.f

<
=
&
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6. Monter heetten pd skruen med en nr. 14 udtraekker.

’.-\

S

Trin 5: Udskift membranen

Folg vejledningen under "Montering af en elastomermembran" p8 side 12 eller "Montering
af en PTFE-membran" pa side 13.

8.2 Vedligeholdelse af en pneumatisk aktuator
(a) PNXX AJS-serien

Trin 1: Afmonter aktuator- og membranenheden fra ventilen

Trin 2: Afmonter membranen

Fglg vejledningen under "Afmonter membranen" pd side 18.
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Trin 3: Adskil og saml den pneumatiske aktuator igen

Basning

Styrebgsning

Holdering R
Lasering & Forskruning
Luftrer
Aksel
Stempel
Afstandsring
., O-rin k.,
Laseskive )
Metrik ©
Fjeder @
Lasering ™D
O-ring @
@ Styrebgsning
%_ 0-ring
O-ring
Q@verste del
1. Anbring aktuatoren i en skruestik med en blgd bakke gfﬂlger ikke med) med den
gverste del (den sorte del) opad. Luk ikke skruestikken pa aktuatorens flange.
2. Brug en tapnggle/skruenggle, drej den gverste del mod uret, og fjern den gverste del

fra aktuatorens bgsning. Anbring den gverste del pd en plan flade.

@verste del Gevind

N

3. Brug en tang til I8seringe, og afmonter |18seringen fra delens midte.
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P& delens ydersider er der to store O-ringe. Fjern O-ringene, og udskift med nye.

4.
O-ring
5. P& indersiden er der en styrebgsningenhed. Brug en lille stang eller lignende (en
kuglepen bgr vaere nok), og skub styrebgsningenheden og skiven ud af den gverste
del.
6. Smgr, og tryk den nye styrebgsningenhed pa plads med tommelfingeren.

Smer silikonesmgremiddel pa styrebgsningens
indvendige og udvendige O-ring

7. Anbring skiven oven p8 styrebgsningen (lilla), og szt |8seringen pd plads igen pa
skivens top (rgd). Dette feerdigger den gverste del

Lase-ring

Skive

Styre-
b@sr%/ing
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8.

10.

11.

12.

13.
14.

15.

Afmonter fjederen.

Bosning —s

Fjeder

Afstandsring

Lasering
Skive
O-ring og
styrebgsning

Traek aksel- og stempelenheden ud af aktuatorens bgsning. Afmonter afstandsringen
fra stemplet, lad den nye afstandsring glide over stemplet, og kgr veerktgjet til O-
ringen mellem stemplet og afstandsringen for at kontrollere, at den ikke er snoet.

Anbring aksel- og stempelenheden i en skruestik med en blgd bakke (fglger ikke
med) med stemplets fjederside opad. Sgrg for, at fladerne er fastgjorte i
skruestikken.

Brug en skruenggle til at skrue mgtrikken af akslen. Afmonter stemplet.

Afmonter, og szt en ny, smurt O-ring p8 akslen. Udsokift stemplet. Deek derefter
afstandsringen med smgremiddel. Tilspaend mgtrikken pa akslen.

Afmonter den anden styrebgsningenhed fra bunden af aktuatoren, og udskift.

Genmonter stempel- og akselenheden i bgsningen, og sgrg for, at kugleskdlen
vender nedad.

Genmonter fjederen.
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16. Fordel resten af smgremidlet pd den gverste dels gevind. Genmonter den gverste del
pd bgsningen.

Smer
silikonesmgremiddel
pa gevindene inden
samling

17. Drejden gverste del med uret, indtil den flugter med bgsningen.

Trin 4: Udskift membranen

Folg vejledningen under "Montering af en elastomermembran" pa side 16 eller "Montering
af en PTFE-membran" pé side 17.

(b) PNXX-01-AKS-serien
Trin 1: Afmonter aktuator- og membranenheden fra ventilen

Trin 2: Afmonter membranen
Folg vejledningen under "Afmonter membranen" pd side 18.
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Trin 3: Adskil den pneumatiske aktuator

O-ring

Akselskrue
Ventilations-
abning Hus
5 (nederste)
“\\ Fjeder

Afstandsring

/x-taetning
Stempel-
aksel
Hus (averste)
AN
/\ Besning Stilleskrue (2X)

Aksel

Skru heetten fra aktuatorens gverste del.

Skru huset (det nederste) af.

Afmonter fjederen fra indersiden af aktuatoren.

Afmonter stemplet.

Brug en 1/8” unbrakonggle til at afmontere akslens skrue.
Brug en 3/32" unbrakonggle til at fjerne 10/32 stilleskruerne.
Skru huset (det gverste) af.

Afmonter akslen fra bgsningen.

W O N UR WD

Afmonter O-ringene fra akslen, bgsningen, stemplet, husene og haetten.

Trin 4: Saml aktuatoren igen
1. Monter O-ringene pa akslen og bgsningen.

T @©
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2. Seet det gverste hus p8 bgsningen.

Fal

(g

3. Fgr stilleskruerne ind i det gverste hus, og tilspaend.

-

4. Monter de indvendige O-ringe i rillen til O-ringe.

o

5. Fgr akslen ind i bgsningen.
Bemaerk: Den flade ende af akslen skal veere plan med den flade ende af bgsningen.

x‘l
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6. Monter O-ringen p& ydersiden af det gverste hus.

i

7. Monter afstandsringen//x-ringen p& stemplet.

:
i

8. Seet stemplet ind i enheden.

m-radialdiaphragmventil-da-02
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9. St fjederen ind i enheden.

(G ©

10. Seet O-ringen ind i det nederste hus.

11.  Anbring det nederste hus pa enheden.
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12. Anbring ventilationsdbningen i det nederste hus.

13. Anbring tapskruen i enheden. Tryk akslen hen mod det pneumatiske hus for at sikre,
at akslens flader bliver ved at flugte.

14. Monter O-ringen p& akslens heette.

15. Anbring akslens haette i enheden.

Trin 5: Udskift membranen

Fglg vejledningen under "Montering af en elastomermembran" pd side 16 eller "Montering
af en PTFE-membran" pé side 17.
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9 Renggring og sterilisering

ASEPCOs patenterede ventilarkitektur (US Patent #5152500) omfatter en unik membran,
der med ventilen danner tre taetninger: taetningen ved indlgbet, en taetning med kanten og
en O-ringtaetning nederst i ventilkammeret.

Vigtigt: Teetningerne pa pneumatiske aktuatorer bgr udskiftes hvert 3.
ar for standardaktuatorers vedkommende og hvert ar for ATEX-

A aktuatorers vedkommende. Taetningerne pa manuelle aktuatorer bor
udskiftes hvert 10. &r. See "Stykliste" pa side 38, for replacement kit
part numbers.

En stramningsbane bag saedet ggr det muligt at skylle ventilkammeret igennem. Resultatet
er et fremragende aseptisk design til automatisk draening og nem renggring.

Indleb
Plant seede
til ventilrum

Sgrg for, at rensningsprocessen CIP/SIP ikke skader membranen pa grund af kemisk
inkompatibilitet eller for hgje temperaturer.

Alle vores ventiler og aktuatorer kan steriliseres i en autoklave. De membranmaterialer,
som ASEPCO bruger, er klassificeret til temperaturer p& 135 C (275F) eller hgjere, afhaengi
af materialet. Sa lsenge autoklaveringsprocessen er under den temperatur, er det altsa
ikke ngdvendigt at vente p4, at den kgler af, inden samling.

& Ventilens og aktuatorens overflader er varme efter sterilisering i en
autoklave og kan fordrsage personskade ved handtering. Der skal
@ baeres egnet personligt sikkerhedsudstyr, og der skal udvises

forsigtighed ved handtering af ventilen og aktuatoren.

Alle aktuatorer har indbyggede og ikke-justerbare aktuatorstop, der forhindrer for stor
spaending af membranen under alle forhold, det veere sig varmt eller koldt.
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10 Specifikationer

Parameter
Maksimal driftstemperatur

Maksimalt driftstryk

Modelnummer
PNO5 / PN05-01
PN10 / PN10-01
PN17 / PN17-01
PN20
PN30

PN40

m-radialdiaphragmventil-da-02

Stgrrelse
0,5"
1,0"
1,5"
2,0"
3,0"

4,0"

Veerdi
135 C (275F)

10 bar (150 psi)

Minimum lufttryk
4 bar (60 psi)
6 bar (80 psi)
6 bar (80 psi)
6 bar (80 psi)
6 bar (80 psi)

6 bar (80 psi)
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11 Fejlfinding

Problem Mulige arsager
. Klemmen er monteret forkert p% ventilen
. Fejl i aktuatorens teetning
Laekker procesvaeske . Fejl i membranen
. Membranen er ikke skruet helt pd
. Beskadigelse af ventilen
Laekker luft . Fejl i aktuatorens teetning
. Fejl i aktuator

Kan ikke dbne/lukke

ventilen helt . Fejl i membranen

. Membranen er ikke skruet helt pa
Ventilen klaeber eller ° Klzebende membran
sidder fast . Problem med aktuator

Problemer med ventilen
De mest almindelige problemer med ventilen er:

. Beskadigelse af ventilen - Hvis du oplever utsetheder rundt om ventilen, skal
ventilen undersgges ngje for beskadigelse.

. Uteet membran - Hvis klemmen ikke er monteret korrekt, kan membranen laekke,
fordi den sidder forkert. Fglg falgende monteringsanvisninger ngje.

Problemer med aktuator

De mest almindelige problemer med aktuatoren er:

. Fejl i teetning eller utzet teetning i en pneumatisk aktuator - Operatgren hgrer
normalt luft komme ud af ventilen under brug. Endvidere kan ventilen maske ikke
abne eller lukke helt.

. Bgjninger i eller beskadigelse af aktuatorens aksel eller greb, fordi ventilen eller
aktuatoren tabes - Sker dette, kan den bgjede aksel eller det beskadigede greb
gore, at membranen ikke sidder ordentligt, hvilket kan for8rsage laekage af
procesvaeske.

. Bgjet eller forkert monteret aktuator - Hvis ventilen ikke nemt kan samles, skal den
undersgges ngje for beskadigelse. Tving ikke ventilen sammen.

. Ventilen kan ikke nemt 8bne eller lukke - Kontroller aktuatoren grundigt for at sikre,
at den er samlet korrekt.
Problemer med membran

Membraner er ventilkomponenter, som udseettes for en stor slidbelastning, og er den mest
almindelige grund til svigt. De almindeligste arsager til fejl i membranen er:

. Forkert montering - En membran kan opslides fgr tid, hvis den ikke er monteret
korrekt pd aktuatoren og i ventilen.

. Fejl i aktuator - Manglende eftersyn af den pneumatiske aktuator kan fgre til
katastrofale fejl i membranen. Aktuatorer skal ikke gennem eftersyn ofte, men
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aktuatorens teetninger skal udskiftes cirka en gang om &ret. Hyppigheden afhaenger
af antallet af udfgrte aktiveringer.

. Overdreven brug af membran - sjeelden udskiftning - Membranens levetid afhaenger
af processen og de kemikalier, den kommer i bergring med.

Udskiftning p@ de rette tidspunkter vil g@ge ventilens og aktuatorens levetid
vaesentligt og derved maksimere afkastningsgraden.

. Kemikalieinkompatibilitet - Dette er den hyppigste 8rsag til fejl i membranen. Det er
derfor afggrende at vaelge et membranmateriale, som er kompatibelt med de
kemikalier, der anvendes i processen.

. Inkompatibel driftstemperatur - Brug af membranen ved en hgjere temperatur, end
den er kategoriseret til, kan fordrsage utaetheder, da materialet nedbrydes eller
smelter, hvilken igen kan fgre til beskadigelse af ventil og aktuator.

Sprg for, at du udveelger en elastomer, som kan modstd temperaturerne i din proces.

Hvis du ikke kan finde arsagen til fejlen i membranen, bedes du kontakte det lokale
salgskontor.

11.1 Teknisk support

ASEPCO tilbyder omfattende serviceaftaler. I tilfeelde af problemer (for eksempel
materialefejl eller fejl i ventilens funktion) med ventilen bedes du straks kontakte ASEPCO
for at finde den mest effektive Igsning til problemet.

For reservedele og rdd vedrgrende drift af en ASEPCO ventil bedes du kontakte det lokale
salgskontor eller g& ind pd www.wmftg.com.
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12  Stykliste

12.1 Udskiftningsmembraner

0,5" 0,5"

Materiale Standar Udvide 1,0" 1,5" 1’34 ’ 3" 4"
d t
Silikone SLO5 SGO05 SL10 SL17 SL20 SL30 SL40
Ikke
Silicone Plus PS05 PSGO05 PS10 PS17 PS20 PS30 relevan
t
EPDM EPO5 EGO5 EP10 EP17 EP20 EP30 EP40
Ikke
EPDM Plus PEOS PEGO5 PE10 PE17 PE20 PE30 relevan
t
Ikke Ikke
Viton A VTO05 VGO05 VT10 relevan VT20 VT30 relevan
t t
Viton A Ikke Ikke Ikke
(dampklassificerin VAO5 relevan VA10 relevan VA20 VA30 relevan
g) t t t
Ikke Ikke Ikke Ikke
Viton GF VGFO5 relevan relevan VF20 VF30 relevan
relevant t t t
Ikke
Ikke PFGO5- PF3
PTFE P 1 PF10-1 PF17-1 PF20-1 0-1 reletvan

12.2 Vedligeholdelsesszet til aktuatorer
MNXX/PNXX-serien (aktuatorer i rustfrit stal)
Delnummer Anvendelig til Beskrivelse

Indeholder O-ringe, styrebgsning og

MAK-100 0,5-3,0", manuelle aktuatorer knasttaetning

MAK-400 4,0", manuel aktuator Ik?lc;(as::ale(:jt?\?no(;j_ringe’ styrebgsning og
PAK-050 0,5", pneumatisk aktuator ;?gt?:]‘zj'gﬁ;go'ringer styrebgsning og
PAK-100 1,0", pneumatisk aktuator Indeholder O-ringe, styrebgsning og

afstandsring
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Delnummer

PAK-200

PAK-300

PAK-400

Anvendelig til

1,5"/2,0", pneumatisk aktuator

3,0", pneumatisk aktuator

4,0", pneumatisk aktuator

Beskrivelse

Indeholder O-ringe, styrebgsning og
afstandsring

Indeholder O-ringe, styrebgsning og
afstandsring

Indeholder O-ringe, styrebgsning og
afstandsring

MNXX-01/PNXX-01-serien (plastaktuatorer)

Delnummer

MAK-060

MAK-110

MAK-160

PAK-060

PAK-110

PAK-160

Anvendelig til

0,5", manuel radial aktuator

1,0", manuel radial aktuator

1,5", manuel radial aktuator

0,5", pneumatiske radiale
aktuatorer

1,0", pneumatisk radial aktuator

1,5", pneumatisk radial aktuator

m-radialdiaphragmventil-da-02

Beskrivelse

Indeholder taetninger, hardware og
smgremiddel

Indeholder taetninger, hardware og
smgremiddel

Indeholder taetninger, hardware og
smgremiddel

Indeholder taetninger, hardware og
smgremiddel

Indeholder taetninger, hardware og
smgremiddel

Indeholder taetninger, hardware og
smgremiddel

39



13 Vejledning til svejsning

forstds, inden ventilen monteres. Alle advarsler skal tages i

f Denne vejledning til svejsning skal leeses omhyggeligt og ngje
betragtning.

Tankventilen (eller lignende), der er vist nedenfor, er en integreret del af den beholder,
den er monteret i. Dette dokument er en vejledning til, hvordan ventilen svejses i en
hveelvet beholder. Inden ventilen svejses, skal det kontrolleres, at alle ngdvendige
certifikater og godkendelser er modtaget fra ASEPCO.

Sgrg for at:

. Fglge den svejsevejledning, der er beskrevet i dette dokument.

. Bruge en varmeoptager for at reducere risikoen for skaevhed (anbefales).
. Afkgl svejsezonen til 25C efter hver svejsning ved hjeelp af trykluft.

13.1 Tjekliste for svejsning

Inden svejsning kontrolleres, at:

. Svejsevejledningen til tankventilen er blevet omhyggeligt laest og forstaet.

. Alle ngdvendige certifikater, godkendelser og anden dokumentation er modtaget fra
ASEPCO.

. Svejseren er autoriseret og bekendt med denne type svejsning.

. Tankventilens orientering er blevet taget i betragtning.

. Tankventilens placering og afstanden mellem svejsesgmmene opfylder

trykbeholdernormen.
Under svejsningen kontrolleres, at:

. Svejseproceduren for placeringen af svejsningerne fglges i overensstemmelse med
vejledningen.

Efter svejsning kontrolleres, at:

. Benyt fremgangsméaden under "Endelig kontrol (valgfrit)" p& side 44 til at kontrollere,
at tankventilen fungerer korrekt.
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13.2 Placering af tankventilen

Tankventilen skal anbringes pa beholderens topdaeksel, s8 beholderen kan tsmmes helt.
Dette befinder sig normalt i midten af beholderen og er monteret, s& samleringens flade p8
ventilen er vandret og parallel med gulvet.

Sgrg for, at tankventilens aktuator kan monteres og afmonteres uden
hindringer.

Afstand mellem svejsninger

Den mindste afstand to svejsninger er specifik for hver trykbeholdernorm. Kontroller den
relevante trykbeholdernorm for den mindste tilladte afstand (W) mellem tankventilens
svejsesgm og andre svejsninger.

13.3 Tankventilens placering

Tankventilens placering i hvaelvingen skal anbringes, sa kravene til trykbeholdernormen
opfyldes.

13.4 Sadan laves hullet til tankventilen

Nar de foregdende anvisninger har veeret i betragtning, skal hullet til tankventilen laves
med den samme diameter som tankventilen (hgjst 1 mm (0,040") stgrre).

Minimer luftmellemrummet mellem tankventilen og kanten af hullet. Kanten i hullet pa
hveelvingens yderside skal slibes i 45 graders vinkel udadskranende til svejsefugen. Der
skal vaere en lige kant pd hgjst 1,5mm (0,060”) pa inderkanten.

Maks. ,060" 45 “Chfr.
Top- Lige \

daeksel
{i >

. /
Formventil @ +.040/-.000

13.5 Indfgringsdybde for tankventilen

Tankventilen skal svejses, s& den er flad i forhold til inderhvaelvingens flade.

13.6 Svejseanvisning:
Inden svejsning:

. Sgrg for, at ID- nummeret pd tankventilen passer til tankventilens
materialecertifikat.

. Fglg svejsemetoden TIG, medmindre dette er i strid med den Ilokale
trykbeholdernorm.

. Veer klar til at skulle bruge det korrekte tilsatsmateriale.
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Indre haeftesvejsning af tankventilen

1. Anbring tankventilen i et forboret hul, sdledes at tankventilen er flad i forhold til
hveaelvingens inderside.
2. Udfer haeftesvejsning pa A og B (vist nedenfor). Kontroller indersiden for at sikre, at

ventilen er flad.
Udfgr eventuelt ngdvendige rettelser.

4, Udfgr haeftesvejsning pa C og D (vist nedenfor).

A Folg ovenstdende anvisninger. Overophed ikke materialet.

A
/ , N\
/ \
/ g “1‘
L A e
o
\\ D /,f'
\ | /

Haeftesvejsning fra INDERSIDEN af topdaekslet

13.7 Ydre haeftesvejsning af tankventilen

1. Start med at vende det hvaelvede daeksel p& hovedet pa en ren flade, og fyld det
med beskyttelsesgas (sg@rg for, at der hele tiden tilfgres gas i svejseprocessen).

2. Udfgr haeftesvejsning af tankventilen som fglger:
a) Start med A, derefter B, derefter C og derefter D, som vist i figur 1.7

b) Fglg derefter numrene, som angivet med 1-12 nedenfor

A Folg ovenstdende anvisninger. Overophed ikke materialet.
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Haeftesvejsning fra YDERSIDEN af topdaekslet

13.8 Sidste ydre svejsning af tankventilen

1. Brug det rette tilsatsmateriale, og svejs tankventilen i den nedenfor viste
reekkefglge.
2. Udfgr altid svejsningen i en bevaegelse med uret fra haeftning til haeftning.

Afkgl svejsezonen til 25C efter hver svejsning ved hjeelp af trykluft.

4, Gentag svejseprocessens trin 1-3 ovenfor, indtil svejsningen er formet som en
kantsgm uden nogen underskaering.

A Folg ovenstdende anvisninger. Overophed ikke materialet.
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Heeftesvejsning fra YDERSIDEN af topdeekslet

13.9 Sidste indre svejsning af tankventilen

1. Vend hveelvingen, og udfyld eventuelle fejl i svejsesgmmen. Brug om ngdvendigt det
rette tilsatsmateriale.

2. Afkgl svejsezonen til 25C efter hver svejsning ved hjeelp af trykluft.

A Folg ovenstdende anvisninger. Overophed ikke materialet.

13.10 Slibning / polering

Efter afkgling kan svejsningerne slibes og poleres til den endelige efterbehandling, som er
pdkraevet i henhold til seeciﬁkationerne. Ud over ovenstdende svejseprocedure skal
betingelserne nedenfor ogsa tages i betragtning.

. Nar svejsningerne poleres, skal du kontrollere, at der har vaeret fuld indsmeltning.

. Hvis der er fejl i svejsningen, skal de rettes omg8ende.

13.11 Endelig kontrol (valgfrit)

Det sidste trin i svejsninggn er at kontrollere tankventilen for formaendringer. Dette kan
ggres ved at fglge nedenstaende trin:

1. Sgrg for, at ventilen er kglet helt ned til stuetemperatur.
2. Belaeg det indvendige ssede med riboflavin.
3. Brug en ny (eller tidligere rengjort) membran, og monter den p& en manuel aktuator.
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Drej aktuatoren til helt 8ben stilling.

Monter aktuatoren.

Luk aktuatoren, til den netop rgrer saedet (du kan fgle let modstand pd grebet).
Abn aktuatoren.

Afmonter aktuatoren.

o N UL

Kontroller membranens kant for jeevn fordeling af riboflavin (brug ultraviolet lys, s&
det tydeligt kan ses).

Hvis kanten er jeevnt belagt, har ventilen minimal eller ingen skavhed. Hvis den ikke er
jeevn, anbefaler vi en trykprgve for af kunne fastsld, om ventilen er monteret korrekt.

Hvis ventilen ikke bestdr en trykprove, er den sandsynligvis blevet gjort skaev og ligger
ikke inden for specifikationerne. I det tilfelde foreslar vi, at ventilen afmonteres, og en ny
ventil genmonteres.

Kontakt det lokale salgskontor for yderligere hjeelp med montering.
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14 Garanti

Folgende betingelser gaelder al salg af ASEPCO ventiler. ASEPCOs accept af en kgbsordre p8
ventiler ggres hermed betinget af kundens accept af disse salgsbetingelser, herunder
navnlig dem, der afviger fra eller kommer ud over eller varierer fra betingelserne i kundens
kgbsordre eller prisforespgrgsel. En sddan accept anses som at have fundet sted, ndr
kunden har undladt at ggre skriftlig indsigelse, navnlig til disse betingelser, inden for 14
dage efter modtagelse deraf. Intet afkald pa og ingen aendring eller modificering af disse
betingelser, det vaere sig i kundens kgbsordre eller andet, er gyldig, medmindre det eller
den specifikt accepteres skriftligt af en autoriseret ASEPCO-repraesentant.

Brugsbegraensning

ASEPCO ventiler er designet til steril behandling ved temperaturer, der ikke ligger hgjere
end den tilladte driftstemperatur, og inden for det omrdde, som ASEPCO har angivet.
ASEPCO afviser ventilernes egnethed til anvendelser eller typer service, som adskiller sig
fra de tilsigtede, som er angivet i ASEPCOs specifikationer, der leveres til kunden. ASEPCO
afviser ogsad ventilernes egnethed til alle former for brug efter en mislykket
kvalifikationsprotokol af monteringen eller efter eftersyn uden udskiftning af membranen i
henhold til ASEPCOs anbefalinger. ASEPCO yder kun garanti ved anvendelse af ASEPCO-
komponenter.

Garanti

ASEPCO yder garanti mod fejl i materiale eller udfgrelse i en periode pd tre ar fra
forsendelsesdatoen for aktuatorer og ét &r fra forsendelsesdatoen for alle andre
komponenter med undtagelse af forbrugsartikler, forudsat at de anvendes til et formal og
pé& en mdde, som er anbefalet eller godkendt af ASEPCO. Garantien er betinget af, at
produktet modtages og vurderes af ASEPCO, og at ASEPCO konstaterer, at produkterne
eller delene er fejlbehaeftede. I et sddant tilfeelde overstiger ASEPCOs garantiforpligtelse
ikke nettosalgsprisen for det fejlbehzeftede produkt eller den fejlbehaeftede del. ASEPCO
yder ingen garanti pa produkter fra andre fabrikanter, som salges som en del af ASEPCOs
ventilenhed.

ASEPCO yder ingen garanti, hverken udtrykkelig eller underforstaet, og alle underforstdede
garantier for salgbarhed og egnethed til en specifik brug, som afviger fra fgrnaevnte
garanti, afvises af ASEPCO og udelukkes af denne garanti. ASEPCO hverken patager sig
eller bemyndiger andre til at patage sig andre forpligtelser i forbindelse med salget af sine
produkter. Denne garanti geelder ikke produkter eller dele, som er blevet repareret eller
a@ndret uden forudgdende skriftlig tilladelse fra ASEPCO, og heller ikke produkter eller
dele, som har vaeret genstand for nogen form for forkert brug, herunder blandt andet i strid
med ASEPCOs anvisninger eller anbefalinger. ASEPCO er ikke ansvarlig for
konstruktionsfejl, der skyldes upreecise eller mangelfulde oplysninger fra kunden eller
dennes repraesentanter.

Garanti for tankventil

Ud over ovennavnte almindelige garanti tilbyder ASEPCO gratis udskiftning af alle
ASEPCOs tankventiler i hele deres levetid, uanset hvem der beskadiger ventilen eller
hvordan den bliver beskadiget. Hvis det kan bevises, at en korrekt monteret ASEPCO
tankventil ikke kan CIP/SIP, vil ASEPCO endvidere kgbe tankventilen tilbage til fuld
kgbspris, kgbe en tilsvarende ventil til udskiftning i henhold til kundens specifikation og
betale prisen for montering i kundens tank.
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15 Oplysninger vedrgrende returnering af produkter

I overensstemmelse med lokale regler for sundhed og sikkerhed er det pdkreaevet at
erklzere de stoffer, som har veaeret i kontakt med produktet/produkterne, som du returnerer
til WMFTG eller dens datterselskaber eller forhandlere. Undladelse deraf vil medfare
forsinkelser. Husk at e-maile disse oplysninger og f& en RMA (Returned Material
Authorisation) fra dit lokale salgskontor, inden du afsender produkterne. En kopi af RMA-
blanketten skal szettes pa ydersiden af emballagen, der indeholder produktet/produkterne.

Udfyld et saerskilt dekontamineringscertifikat for hvert produkt, og szet det pa ydersiden af
emballagen, der indeholder produktet/produkterne. En kopi af det relevante
dekontamineringscertifikat kan downloades fra WMFTGs website pa
www.wmftg.com/support/decon

Du er ansvarlig for at rense og dekontaminere produktet/produkterne, inden de returneres.

N&r en ventil eller ventilkomponent returneres til fabrikken, bedes du kontakte ASEPCO for
at f& et nummer til din Return Material Authorisation (RMA). Emballer ventilen eller
komponenten omhyggeligt for at undgd beskadigelse under transporten. Forsyn kasser,
felgesedler og al korrespondance med RMA-nummeret fra ASEPCO.
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16 Fabrikantens navn og adresse

ASEPCO

1161 Cadillac Court,
Milpitas,

CA 95035

www.wmftg.com

Ga ind p?: http://www.wmftg.com/gb-en/contact-us/ for at finde dit lokale salgskontor

17 Varemaerker

Copyright ©2020 ASEPCO Corporation. Alle rettigheder forbeholdes.

Radial- Diaphragm er ASEPCO Corporations varemarke. Alle andre varemarker og
handelsmaerker ejes af de respektive indehavere.

18 Publikationshistorik

m-radialdiaphragmventil-da-01 Weirless Radial diaphragm™ tankudlgbsventil (90
grader)

Udgivet fgrste gang 02.18

m-radialdiaphragmventil-da-02 Weirless Radial diaphragm™ tankudlgbsventil (90
grader)

Revideret 2 05.2020
19 Ansvarsfraskrivelse

Oplysningerne i dette dokument menes at vaere korrekte, men ASEPCO pa‘itager sig intet
ansvar for eventuelle fejl heri og forbeholder sig retten til at aendre specifikationer uden
varsel.

Alle garantier, som matte opstd gennem brug og handel, frasiges og fraskrives hermed.
ASEPCO er under ingen omsteaendigheder ansvarlig for dokumenterede tab, indirekte tab,
pgnalerstatning, folgeskader eller indirekte skader eller for mistet pdregnet fortjeneste til
en kunde, tidligere kunde, forhandler eller anden person.

ASEPCO's produkter ma kun anvendes til processer og inden for det

tryk- og temperaturomrade, som fremgar af produktinformationen

eller specifikationerne, eller som er specifikt godkendt af ASEPCO
A skriftligt.

Forkert brug af ASEPCOs produkter kan forérsage personskade eller
tingsskade. Sdfremt en ASEPCO ventil viser tegn pa lekage, skal den
ikke anvendes - fjern den fra linjen, og reparer eller udskift den.
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20

Tilleg A

Teknisk bulletin 19-1000

Radiale ASEPCO PTFE-membranventiler uden bro til tankudigb

1.

For optimal membranventiltetning ifslge den maksimale driftstrykklassificering, som
angivet i tabel 1, anbefales det at montere membranerne i den "8bne" stilling og at
dampe dem ved 121-1300 C i mindst 15 minutter efterfulgt af 30 minutter i den
"lukkede" stilling. Alternativt kan de, inden montering af membranerne, laegges i
WFI-vand/demineraliseret vand og koges (f.eks. trykkoger) ved 100° C i 60 minutter.
Derefter kan de monteres varme.

Sgrg for ved montering af aktuatorer at saette den statiske O-ring/elastomer rigtigt i
rillen p& membranens skuldertaetning.

Til aktuatormodel nr. PN20-100 med 2" membraner (PF20-1) anbefales det at taetne
ifslge den maksimale driftstrykklassificering.

P& grund af PTFE- materialets egenskaber bgr Tri- Clamp ved aktuatorens
kontaktflade (ved skuldertzetningen) efterses og efterspeendes som relevant
(anbefales at ggre én gang manedligt) for at opretholde korrekt taetning. Ideelt set
bgr tilspeendingsmomentet kontrolleres ved eftersynet. Bemaerk: Ventilen skal vaere
i den 8bne stilling ved efterspaending til tilspaendingsmoment.
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