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e,s,u,pu 1 Prohlaseni o shodeé

Vytisk dokumentt o shodé je souéasti baleni produktu.

Esubu 2 Prohlaseni o zabudovani

K dispozici na vyzadani
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E, S, U, Du 3 Dvouleta zaruka

Spole¢nost Watson-Marlow Limited (dale jen ,Watson-Marlow") zarucuje, Zze
v souladu s nize uvedenymi podminkami a vyjimkami prostfednictvim spolec¢nosti
Watson-Marlow, jejich dcefinych spoleénosti nebo autorizovanych distributord
bezplatné opravi nebo vymeéni jakoukoli ¢ast produktu, kterd selze do dvou let ode
dne vyroby produktu. K takovému selhani musi dojit v d@sledku vady materidlu nebo
zpracovani, nikoli v d@sledku provozu produktu v jiném nez b&Zném provozu, jak je
definovan v této prirucce k ¢erpadlu.

Spolec¢nost Watson-Marlow neponese odpovédnost za jakékoli ztraty, Skody nebo
vydaje pfimo & nepfimo souvisejici nebo vyplyvajici z pouzivani jejich produktd,
véetné $kod nebo Ujem zplsobenych na jinych produktech, strojnich zafizenich,
budovach nebo majetku. Spolec¢nost Watson-Marlow neponese odpovédnost za
nasledné skody, mimo jiné, vietné uslého zisku, uslého Casu, nepohodli, ztraty
Cerpaného produktu a uslé vyroby. Tato zaruka nezavazuje spolecnost Watson-
Marlow nést jakékoli naklady na demontdz, montdz, prepravu nebo jiné naklady,
které mohou vzniknout v souvislosti se zaruc¢ni reklamaci.

Podminky a specifické vyjimky vySe uvedené zaruky jsou nasledujici:

Podminky

e Produkty museji byt vraceny po predchozi dohodé a vyplacené do spolec¢nosti
Watson-Marlow nebo do servisniho stfediska schvaleného spolecnosti Watson-
Marlow.

= Veskeré opravy nebo Upravy musi byt provadény spole¢nosti Watson-Marlow
Limited nebo servisnim stfediskem schvalenym spolec¢nosti Watson-Marlow
nebo s vyslovnym svolenim spole¢nosti Watson-Marlow.

e Zaruky, domnéle poskytnuté kteroukoli osobou jménem spolecnosti Watson-
Marlow, v&etn& zastupcl spole¢nosti Watson-Marlow, jejimi dcefinymi
spolec¢nostmi nebo jejimi distributory, které nebudou v souladu s podminkami
této zaruky, nebudou pro spolecnost Watson-Marlow zavazné, nebudou-li
vyslovné pisemné schvéleny feditelem nebo manazerem spole¢nosti Watson-
Marlow.

Vyjimky

= Zaruka se nevztahuje na opravy nebo servis potfebné z dlivodu bé&Zného
opotrebeni nebo nedostatku primérené a radné udrzby.

e Zaruka se nevztahuje na veskeré hadice a hadicové prvky, jelikoz jde o spotiebni
material.

e Produkty, které byly dle posouzeni spolecnosti Watson-Marlow nespravné

pouzivany, bylo s nimi nevhodné zachazeno nebo utrpély zamérné nebo

nahodné poskozeni nebo byly posSkozeny vlivem nedbalosti, jsou z této zaruky

vyjmuty.

Elektrické prepéti jako pri¢ina poruchy je vylouceno.

Poskozeni zplsobené chemickym plsobenim je z této zaruky vyjmuto.

VSechny valecky hlavy Cerpadla jsou z této zaruky vyjmuty.

Na hlavy Cerpadel fady 313/314 se vztahuje standardni jednoletéd zaruka na

hlavy Cerpadel. Na pohon, ke kterému jsou pfipojeny, se vztahuje dvouleta

zaruka, jak je uvedeno v tomto dokumentu.

= Prisludenstvi, jako jsou detektory Gnikd, je z této zaruky vyjmuto.
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gsuou 4 Vybaleni Cerpadla

Vybalte vSechny dily opatrné a uchovejte obalovy material, dokud si nebudete jisti,
Ze jsou vSechny soucasti pritomny a v dobrém stavu. Zkontrolujte jejich pritomnost
podle nize uvedeného seznamu dodanych soucasti.

Likvidace obalového materialu

Obalovy materidl likvidujte bezpeénym zplsobem a v souladu s mistné platnymi
predpisy. Vnéjsi karton je vyroben z vinité lepenky a je mozno jej recyklovat.

Kontrola

Zkontrolujte pritomnost vSech soucasti. Zkontrolujte, zda soucasti nebyly poskozeny
pfi prepravé. Pokud cokoli chybi nebo je poskozeno, neprodlené kontaktujte svého
distributora.

Dodané soucasti

Soucasti dodavky cerpadel Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du je:

® Vyhrazena jednotka pohonu Cerpadla 323E, 323S, 323U nebo 323Du vybavena
jednou nebo vice hlavami ¢erpadla 313 nebo 314 (viz ¢ast 8 Specifikace
Cerpadla).

® Urceny sitovy napajeci kabel pro vase ¢erpadlo

® Dokumentace o shodé s predpisy

® Dokumentace s bezpecnostnimi informacemi

Poznamka: Nékteré verze tohoto produktu budou obsahovat jiné soucasti, nez jsou
uvedeny vysSe. Zkontrolujte, zda je dodavka v souladu s objednévkou.

Uskladnéni

Tento produkt ma prodlouzenou skladovatelnost. Po uskladnéni je vsak nutno peclivé
zkontrolovat, zda vSechny soucasti funguji spravné. UZivatelé by si méli byt védomi
toho, Ze Cerpadlo obsahuje baterii se skladovaci Zivotnosti sedm let. Dlouhodobé
skladovani se pro hadice peristaltickych cerpadel nedoporucuje. Ridte se
doporucenimi pro skladovani a expiracni dobou hadicového vedeni, které chcete zacit
pouzivat po uskladnéni.
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gs,uou 5 Informace pro vraceni Cerpadel

Zafizeni, které bylo kontaminovédno né&jakymi télnimi tekutinami, toxickymi
chemikaliemi nebo jakoukoli jinou zdravi nebezpecnou latkou, nebo které bylo
plsobenim téchto latek vystaveno, musi byt pred vracenim spolednosti Watson-
Marlow nebo jejimu distributorovi dekontaminovano.

Na vnéjsi stranu prepravniho kartonu musi byt prilepen certifikdt o dekontaminaci,
ktery se nachazi na konci této prirucky, nebo pisemné prohlaseni obdobného
vyznamu. Tento certifikat se pozaduje i tehdy, kdyz cerpadlo nebylo pouzivéno. Viz
¢ast 27 Potvrzeni o dekontaminaci.

Pokud bylo cerpadlo pouzivano, musi byt uvedena specifikace kapalin, které se

dostaly do styku s cdcerpadlem a rovnéz prislusna Ccistici procedura spolu
s prohlasenim, Ze dané zafizeni bylo dekontaminovano.
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gsuou O Peristalticka cerpadla - prehled

Peristalticka Cerpadla jsou nejjednodussSimi Cerpadly, neobsahuji Zadné ventily,
tésnéni nebo ucpavky, které by se mohly zanést nebo zkorodovat. Kapalina je
v kontaktu pouze s vnitfni sténou hadice, ¢imz se odstranuje riziko znecisténi
kapaliny ¢erpadlem nebo znecisténi ¢erpadla kapalinou. Peristalticka ¢erpadla mohou
bézet nasucho.

Princip funkce

Stlacitelnad hadice je seviena mezi vale¢kem a hadicovou drahou v pllkruhu a vytvaii
tak utésnéni v misté kontaktu. PFi posouvani valecku podél hadice se posunuje také
misto utésnéni. Jakmile se valecek posune dale, hadice se vraci do svého plivodniho
tvaru, ¢imz vytvari Castecny podtlak, ktery je vyplfiovan kapalinou nasavanou ze
vstupniho otvoru.

Nez valeCek dosahne konce hadicové drahy, druhy valecek stlaci hadici na zacatku
drahy, ¢imz izoluje kapsu kapaliny mezi stlacenymi misty. Kdyz prvni valecek opousti
hadicovou drahu, druhy valecek se posunuje dale a vytlacuje kapsu kapaliny
vystupnim otvorem. Zaroven se za druhym valeCkem vytvari ¢astecny podtlak, do
kterého je ze vstupniho otvoru nasavana dalsi kapalina.

Nedochazi ke zpétnému toku ani nasavani a Cerpadlo ucéinné utésnuje hadici, kdyz je
neaktivni. Nejsou zapotrebi zadné ventily.

Tento princip je mozno demonstrovat stisknutim mékké hadicky mezi palcem
a ukazovackem a jejich posouvanim podél hadicky: kapalina je vytlacovana
z jednoho konce hadicky, zatimco druhym koncem je nasavana dalsi.

Podobnym zplsobem funguje travici trakt u zivocichd.

Vhodné aplikace

Peristaltické Cerpani je idealni pro vétsSinu kapalin, vCetné viskdznich kapalin, kapalin
citlivych na smykové napéti, korozivnich a abrazivnich kapalin a pro kapaliny
obsahujici suspendované pevné latky. Je obzvlasté uzitecné pro aplikace Cerpani, kde
je dllezité zachovavat hygienu.

Peristalticka cerpadla funguji na principu objemovych cerpadel. Jsou obzvlasté

vhodna pro davkovaci aplikace. Tato cerpadla se snadno instaluji, jednoduse
obsluhuji a jsou cenové nenarocna na udrzbu.
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gs,uou 7 Bezpecnostni poznamky

V zadjmu bezpecnosti by toto Cerpadlo a hadice mély byt zvoleny pouze opravnénymi
radné vyskolenymi pracovniky, ktefi jsou seznameni s obsahem této prirucky a ktefi
znaji mozna pripadna rizika. Jestlize se ¢erpadlo pouziva jinym zplisobem, neZ uréuje
spole¢nost Watson-Marlow Limited, miZe dojit ke zhordeni ochrany poskytované
Cerpadlem.

Tento symbol, pouzivany na cerpadle a v této
pFirucce, znamena: Pozor, postupujte podle
privodni dokumentace.

pFiruéce, znamena: Zabrante kontaktu prsti
s pohybujicimi se soucastmi.

@ Tento symbol, pouzivany na cerpadle a v této
=

=% Tento symbol, pouzivany na ¢erpadle a v této prirucce,

E znamena: Recyklujte tento produkt v souladu

(3 s podminkami evropské smérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zarizenich (OEEZ).

pojistka typu T1.0AH 250 V, ktera obsahuje také
nahradni pojistku. V nékterych zemich obsahuje
sitova zastréka dalsi vyménitelnou pojistku. Toto
cerpadlo neobsahuje zadné pojistky nebo soucasti
opravitelné uzivatelem.

V zasuvce pojistek sitového konektoru IEC na
A@ zadni strané cerpadla je uzivatelsky vyménitelna

instalaci, zprovoznéni, idrzbu a opravy, musi
provadét pouze kvalifikované osoby.

PFi provadéni praci musi byt jednotka odpojena
od sitového napajeni.

c Zakladni prace, pokud jde o zdvihani, prepravu,

Kazda osoba, ktera se podili na instalaci nebo pravidelné Udrzbé tohoto zafizeni, by
meéla mit odpovidajici kvalifikaci nebo by méla byt poucena a méla by byt pod
dohledem za uplatfovani bezpecného systému prace. Ve Spojeném kralovstvi musi
byt tato osoba rovnéz seznamena se zdkonem o ochrané zdravi a bezpecnosti pfi
praci z roku 1974.
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UvnitF ¢erpadla se nachazeji pohybujici se soucasti. PfFed otevienim
hadicové drahy se ujistéte, Ze jsou dodrzeny nasledujici bezpecnostni
pokyny.

e Zkontrolujte, zda je ¢erpadlo odpojeno od sitového napajeni.

e Zkontrolujte, zda v potrubnim vedeni neni tlak.

= Doslo-li k selhani hadice, zajistéte, aby se veskera kapalina v hlavé Cerpadla
nechala vypustit do vhodné nadoby, kontejneru nebo vylevky.

e Zajistéte, aby byl pri Cerpani nebezpecnych kapalin pouzivan ochranny odév
a ochrana odi.

e Primarni ochranu obsluhy pred rotujicimi soucastmi Cerpadla predstavuje
hadicova draha hlavy Cerpadla. Viz ¢ast 23 Hlavy Cerpadia.

Tento produkt nesplniuje pozadavky smérnice ATEX
a nesmi se pouzivat v prostiedi s nebezpecim vybuchu.

Toto ¢erpadlo se musi pouZivat pouze k jeho uréenému Ucelu. Cerpadlo musi byt
vzdy dobfe dostupné, aby byla usnadnéna obsluha a Udrzba. Pfistupovd mista nesmi
byt zakrytéd nebo blokovana. Odpojovacim zafizenim (pro izolovani motorového
pohonu od sitového napdjeni v pfipadé nouze) je sitovd zastréka cerpadia.
Neumistujte ¢erpadlo tak, Ze bude obtizné sitovou zastréku odpojit. Neosazujte na
jednotku pohonu Zadna jina zafizeni, nez zafizeni testovana a schvalena spolec¢nosti
Watson-Marlow. Mohlo by to mit za nasledek Uraz nebo poskozeni majetku, za néz
nelze prijmout odpovédnost.

Maji-li se Cerpat nebezpecné kapaliny, musi byt pro ochranu osob pred Urazem
zavedeny bezpecnostni postupy odpovidajici pfislusné kapaliné a aplikaci.

Vnéjsi povrchy cerpadla se mohou béhem provozu zahrat. Nedotykejte se Cerpadla,
kdyz je v chodu. Po pouZiti jej nechte vychladnout, nez s nim za¢nete manipulovat.

Nepokousejte se spustit pohon bez namontované hlavy Cerpadla.
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s uou 8 Specifikace cerpadla

Stitky pfipevnéné na zadni strané ¢erpadla obsahuji Uidaje o vyrobci a kontaktni
udaje, referencni Cislo vyrobku, sériové Cislo a Udaje o modelu.

8.1 Funkce cerpadla

Funkce 323E 323S 323U 323Du
Manualni ovladani o . . o
Podsviceni o o . o
Bzucak o o . o
Displej panelu manualniho o . . o
ovladani: ot./min

Regulace otacek 15-400 ot./min o

27:1

Regulace otacek 3-400 ot./min . . o
133:1

Regulace otacek 1,5-220 ot./min . . o
147:1

Krok rolovani 5 ot./min o

Krok rolovani 1 ot./min o o .
Automaticky restart . . o
Zamek klavesnice . o o
MemoDose ° ° .
Analogovy vstup: 4-20 mA, 0-10 V . o
Dalkové zastaveni/spusténi o o
Dalkové ovladani sméru . o
Ovladani pres RS232 o
Hlavy Cerpadla 313D a 314D o . . o
Hlavy Cerpadla 501RL a 501RL2 . . 3
Hlavy cerpadla 314MC a 318MC ) ) o
Provoz na 100-120 V AC / 220- ° ° ° °
240 V AC

Plast s krytim IP31 odolny proti . . . .

kapajici vodé
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V této pFirucce jsou zdokumentovany &tyfi modely pohont 323: 323E, 323S, 323U
a 323Du s rlznymi funkcemi, jak je popsano vySe v této &asti. Model 323E je
vybaven prevodovkou s kratkym rozvodem, nabizi 15-400 ot./min a miZe byt
osazen hlavou Cerpadla 313 nebo 314. Modely 323S, 323U a 323Du jsou k dispozici
s rGznymi prevodovkami: s prevodovkou s kratkym hiidelem, kterd nabizi
3-400 ot./min a miZe byt vybavena hlavou ¢erpadla 313 nebo 314, ptipadné hlavou
Cerpadla 314MC nebo 318MC, a s prevodovkou s dlouhym hridelem, ktera nabizi
1,5-220 ot./min a mze byt vybavena hlavou &erpadla 501RL nebo 501RL2. Viz &¢ast
23 Hlavy Cerpadla.

323E 323S, 323U, 323Du

15-400 ot./min 3-400 ot./min 1,5-220 ot./min

PFevodovka s kratkym hFidelem PFevodovka s kratkym hFidelem Pievodovka s dlouhym h¥idelem

313D 313D2 313X 313X2 313D 313D2 313X 313X2 314MC 314MCX 501RL 501RL2
314D 314D2 314X 314X2 314D 314D2 314X 314X2 318MC 318MCX

314MC, 318MC  501RL

E

314MC, 318MC 313D, 314D
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Stupen kryti IP

1. Cislice
Chranéno proti vniknuti
pevnych predmetu
O prumeru vetsim nez
2,5 mm. Chrani pfed
vniknutim naradi, dratu
apod. o tloustce vétsi
nez 2,5 mm.

Chranéno pred
Skodlivymi usazeninami
prachu. Vnikani prachu

neni zcela zabranéno, ale

prach nesmi vstupovat

v takovém mnozstvi, aby

to narusovalo uspokojivy
provoz zafizeni. UpIna
ochrana proti kontaktu

Ochrana proti vniknuti
prachu (prachotésnost).
Uplna ochrana proti
kontaktu

Definice IP (ochrana proti vniknuti) a NEMA

2. cCislice

Ochrana proti svisle

dopadajici kapajici vodé.

Nesmi dojit ke
Skodlivému Gcinku.

Ochrana proti vodé
strikajici z trysky na
zarizeni (kryt)

z libovolného sméru.
Nesmi dojit k zadnému
skodlivému ucinku
(vodni paprsek)

Ochrana proti
rozbourenému mofri
nebo silnym vodnim
tryskdm. Voda se nesmi
dostat do zarizeni
(krytu) ve Skodlivém
mnozstvi (strikajici)

* Chrante pred dlouhodobym vystavenim UV zareni.

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du
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4xX

NEMA

Pouziti v interiéru pro
zajisténi urcité ochrany
pred omezenym
mnozstvim kapajici
vody a nedistot

PouZiti v interiéru

k zajisténi urcitého
stupné ochrany proti
prachu, padajicim
necistotam

a kapajicim,
nekorozivnim
kapalinam

Pouziti ve vnitfnich
prostorach pro
zajisténi urcitého
stupné ochrany proti
prachu a strikajici
vodeé, oleji a
nekorozivnim chladicim
kapalinam

Pouziti ve vnitfnich
nebo venkovnich
prostorach* pro
zajisténi urcitého
stupné ochrany proti
strikajici vodé, vétrem
rozfoukanému prachu
a desti, vodé smérujici
z hadice; neposkozeni
tvorbou ledu na krytu.
(Odolnost proti korozi:
solnd mlha 200 hodin)
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Specifikace cerpadla

Napajeci napéti/frekvence

Maximalni kolisani napéti

Kategorie instalace
(tFida prepéti)
Spotieba energie:

Proudovy odbér pfFi plném
zatizeni

Verze EPROM

Stupen kryti skriné

Prostredi

Rozsah provozni teploty
Rozsah teploty pfi skladovani

Maximalni nadmoi'ska vyska

Vihkost (nekondenzujici)

Hmotnost

Hlucnost

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du

100-120 V / 200-240 V, 50/60 Hz, 1 faze

+10 % jmenovitého napéti. Je
vyzadovan dobre regulovany privod
sitového napajeni, stejné jako kabelové
konektory odpovidajici nejlepsim
postuptim pro odolnost vi¢i rugeni

II

100 VA
< 0,43 A pfi230V; < 0,86 A pfi 115 V

Dostupna prostrednictvim softwaru
Cerpadla

IP31

Pouze pro pouziti v interiéru
4 az 40 °C, 40 az 104 °F
-40 az 70 °C, -40 az 158 °F
2 000 m, 6 560 stop

80 % do 31 °C (88 °F),
linearné klesajici na 50 %
pfi 40 °C (104 °F)

Viz ¢ast 8.2 Rozméry

< 70 dB(A) ve vzdalenosti 1 m
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Normy

Harmonizov
ané normy
ES

Ostatni
normy

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du

Bezpecnostni pozadavky na elektricka méfrici, fidici a laboratorni

zarizeni:

BS EN 61010-1 zaclenujici A2 kategorii 2, emisni trida 2

Vedené emise: BS EN 55011, trida A
Vyzarované emise:

BS EN 55011, trida A

Elektrostaticky vyboj: BS EN 61000-4-2

Odolnost proti vyzarovani radiovych vin:

BS EN 61000-4-3

Rychly prechodovy vyboj:
BS EN 61000-4-4
Prepétova odolnost:

BS EN 61000-4-5

Odolnost proti vedeni radiovych vin:
BS EN 61000-4-6

Poklesy a preruseni napéti:
BS EN 61000-4-11

UL 61010A-1
CAN/CSA-C22.2 ¢. 61010-1

Vedené emise FCC 47CFR, c¢ast 15,107
Vyzarované emise FCC 47CFR, ¢ast 15
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8.2 Rozmeéry v milimetrech
323E/D, 323S/D, 323U/D, 323Du/D

Hmotnosti jednotky

Pouze pohon + 313
323 4,2 kg, 9 1b 4 oz 4,5kg, 91b 14 oz

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du

+ 501RL
55kg,121b 2oz
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Esupbu 9 Spravneé postupy pro instalaci
cerpadla

9.1 Obecna doporuceni
Poloha

Spravné navrzend instalace podporuje dlouhou Zivotnost hadice. Cerpadlo umistéte
na rovny, vodorovny a pevny povrch bez nadmérnych vibraci. Umoznéte proudéni
vzduchu okolo cCerpadla, abyste zajistili odvod tepla. Zajistéte, aby teplota okolo
Cerpadla nepresahla 40 °C.

Nouzové odpojeni

Odpojovacim zafizenim (pro izolovani motorového pohonu od sitového napajeni
v pfipadé nouze) je sitova zastréka cerpadla. Neumistujte cerpadlo tak, Zze bude
obtizné sitovou zdastréku odpojit. Kldvesa STOP [ZASTAVIT] na klavesnici umozZiuje
¢erpadlo kdykoli zastavit. Doporuduje se véak na pfivod sitového napajeni ¢erpadla
nainstalovat vhodné zafizeni pro nouzové zastaveni.

Ventily

Peristalticka Cerpadla se sama naplfiuji a sama tésni proti zpétnému toku. Na
vstupnim ani vytlacném potrubi nemuseji byt zadné ventily. Ventily v procesnim toku
musi byt otevieny, nez se éerpadlo uvede v &innost. UZivateldm se doporuduje osadit
pretlakové zarizeni mezi Cerpadlo a jakykoli ventil na vytlacné strané Cerpadla pro
ochranu pfed podkozenim zplsobenym nahodnym spusténim pti uzavifeném ventilu
na vytlacné strané.

Cerpadlo mdZe byt nastaveno pro smér otdceni rotoru bud ve sméru pohybu
hodinovych rucicek nebo proti sméru pohybu hodinovych rucicek, podle potieby.

Materialy hadic: doporuceni pro zabéh

Hadice Sta-Pure a Marprene se jako nové obtizné stlacuji. PFi pouzivani hadicového
vedeni z té&chto materidld by mélo prvnich 30 sekund chodu &erpadla prob&hnout
s rychlosti 10 ot./min nebo vyS$si. Jestlize Cerpadlo bézi pomaleji, bezpecnostni
systém zabudovany v softwaru pohonu &erpadla miZe &erpadlo zastavit a zobrazit
chybové hlaseni pfilis vysokého proudu.

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du 15



9.2 Spravné a nespravné postupy

Provozujte c&erpadlo na rovném vodorovném povrchu. Cerpadlo potiebuje
k chlazeni volny pritok vzduchu. Neblokujte vétraci otvory pod &erpadlem nebo v
jeho zadni casti.

Nestavte na sebe vice nez tfi Cerpadla.
Pouzivejte pouze jednofdzovou elektrickou sit.

Udrzujte co nejkratsi a co nejrovnéjsi privodni a vypoustéci potrubi. Pokud mozno
vSak ne kratSi nez 1 m a volte nejpfiméjsi trasu. Pouzivejte ohyby o velkém
poloméru: nejméné &tyFnasobek pruméru hadicového vedeni. Zajistéte, aby
pfipojovaci potrubi a armatury byly nalezité dimenzovany pro ocekavany tlak
v potrubi. Vyhnéte se pouzivani redukénich kusl potrubi a Usekl hadicového vedeni
o mensdim vnitfnim prdméru, nez je Usek v hlavé ¢erpadla, zejména v potrubi na
strané sani. PFi Cerpani viskdzni kapaliny pouzivejte potrubni vedeni o vnitfnim
pramé&ru nékolikrat vétsim neZ hadicové vedeni ¢erpadla. Jakékoli ventily na potrubi
(obvykle nejsou zapotfebi) nesmi omezovat pritok. Kdy? &erpadlo bézi, vedkeré
ventily v pritokovém vedeni musi byt oteviené.

Zajistéte, aby u dlouhych hadicovych vedeni bylo k pFivodnimu a vystupnimu otvoru
hlavy cCerpadla pripojen nejméné 1 m dlouhy Usek flexibilni hadice s hladkym
vnitinim aby se minimalizovaly ztraty vzniklé razy a pulzace v potrubi. To je zvlasté
dlleZité u viskdznich kapalin a v pfipadé pFipojeni k pevnému potrubi.

Umistéte Cerpadlo do stejné vysky nebo do vysky jen tésné pod Urovni vysky hladiny
kapaliny, kterd se ma cerpat, je-li to mozné. Tim se zajisti sani pod natokem.

Udrzujte hadicovou drahu hlavy Cerpadla a vSechny pohyblivé Casti Cisté a zbavené
nedistot a tlomkd.

Provozujte cerpadlo nizkou rychlosti pfi Cerpani viskdznich kapalin. Sani pod

z rvr v ’ ’ v vr . 7 . 710 . 7 e
natokem zvysi Cerpaci vykon ve vSech pripadech, zejména u materialu viskozni
povahy.

Provedte opétovnou kalibraci po vyméné hadicového vedeni Cerpadla, zméné
kapaliny, nebo pfipojovaciho potrubi. Doporucuje se také, aby se v zajmu zachovani
presnosti ¢erpadlo znovu kalibrovalo pravidelné.

PFi pouzivani souvislych hadic z materidlu Marprene nebo Bioprene, provedte po
prvnich 30 minutach provozu opétovné napnuti hadice.

Vybér hadice: Voditkem jsou seznamy chemické kompatibility zverejnéné
v publikacich Watson-Marlow. Pokud budete mit pochybnosti tykajici se kompatibility
materidll hadice a pracovni kapaliny, vyzadejte si od spole¢nosti Watson-Marlow
vzorek hadice k provedeni zkousek ponofenim.

PFfi obsluze/udrzbé cerpadla dodrzujte vhodna bezpecnostni opatfeni pro snizeni

elektrostatického naboje, jako je ochranny pracovni odév proti elektrostatickému
vyboji nebo vodivé pasky.

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du 16



gs,uou 10 Pripojeni tohoto produktu ke
zdroji napajeni

Je vyzadovan dobfe regulovany pfivod sitového napdjeni, stejné jako kabelové
konektory odpovidajici nejlepdim postuptim pro odolnost vié&i ruéeni. Nedoporuéuje
se umistovat tyto pohony v blizkosti ,neéistych" elektrickych sitovych pfivodd, jako
jsou 3fazové stykace a indukéni ohrivace bez prijeti zvlastnich opatfeni s ohledem na
ruseni prenasené po elektrické siti.

Voli¢ napéti je umistén na spinaci desce v zadni ¢asti Cerpadla.
Nastavte voli¢ napéti na hodnotu 115V pro elektrickou sit
100-120 V 50/60 Hz nebo na hodnotu 230 V pro elektrickou sit
200-240 V 50/60 Hz. Pfed pfipojenim sitového napajeni vzdy
zkontrolujte spinac voliCe napéti. Provedte vhodné pripojeni
k uzemnénému  jednofazovému  sitovému  elektrickému
napajeni. Pro splnéni bezpeénostnich norem musi byt sitova
zastrcka oddélitelnd (nikoli zamykaci typ).

doporucujeme pro napajeni pouzivat bézné dostupnou

2 V pripadé vyskytu nadmérného elektrického ruseni
ochranu proti prepéti.

Pojistka pFivodniho vedeni: typ T1.0AH 250 V 20 mm Casové zpozdéna kazetova
pojistka, umisténa v kombinované zasuvce sitového pfivodu IEC a zdsuvce pojistek
v zadni Casti Cerpadla.

Poznamka: V zasuvce je také nahradni pojistka.

Koédovani vodicét

Evropska unie Severni Amerika
Zivy vodic hnéda cerna
neutralni vodic modra bila
zemnici vodic zelenozluta zelena

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du 17



gs,uou 11 Kontrolni seznam pro zprovozneéni

= Zkontrolujte spravné spojeni mezi hadici Cerpadla a sacim a vystupnim
potrubim.

e Zkontrolujte spravné pripojeni ke vhodnému zdroji napajeni.

Zkontrolujte, Zze byla dodrzena doporuceni uvedena v ¢asti 9 Spravné postupy

pro instalaci Cerpadla.

Zkontrolujte polohu volice napéti

Zkontrolujte hlavni vypinac na zadni strané Cerpadla

Zkontrolujte pojistku v napajeci zadsuvce na zadni strané Cerpadla

Ujistéte se, ze je sitovd zastréka IEC spravné zasunuta do zdsuvky IEC

E, S, U, Du 12 Spusteni cerpadila

e Zapnéte napajeni na zadni strané ¢erpadla. Cerpadlo provede test po zapnuti
pro potvrzeni spravné funkce paméti a hardwaru. Pokud je nalezena chyba,
zobrazi se chybové hlaseni. Viz ¢ast 19 Chybova hlaseni.

e Pokud Cerpadlo zacne béZet, zkontrolujte, zda se symbol ! zobrazuje na displeji.
Tento symbol ! oznacuje, ze Cerpadlo je nastaveno na automaticky restart.
Pokud potrebujete zastavit Cerpadlo, stisknéte klavesu STOP [ZASTAVIT].

Vychozi hodnoty pro prvni spusténi

323E 323S 323U 323Du
Smér otaceni Ve sm. hod. Ve sm. hod. Ve sm. hod. Ve sm. hod.
ruc. ruc. ruc. ruc.
Hlava cerpadla, 313 313 313 313
400
Hlava cerpadia, 501RL 501RL 501RL
220
Zamek klavesnice Vypnuto Vypnuto Vypnuto
Automaticky Vypnuto Vypnuto Vypnuto
restart
Stav cerpadla Zastaveno Zastaveno Zastaveno Zastaveno
Dalkové zastaveni Rozepnuto = Rozepnuto =
béh béh

Cerpadlo je nyni pFipraveno v provozu podle vyse uvedenych vychozich
hodnot.

VSechny provozni parametry Ize ménit pomoci stisknuti klaves. Viz ¢ast 14 Manualni
ovladani.

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du 18



S, U, Du 13 Funkce automatického restartu

Automaticky restart znovu spusti ¢erpadlo po prerudeni napajeni ze sité. Cerpadlo se
vrati do predchoziho provozniho stavu. Nastaveni funkce automatického restartu:

= Aby cerpadlo mohlo aktivovat funkci automatického restartu, musi byt k dispozici
sitové napajeni.

e Zastavte Cerpadlo. Vypnéte hlavni vypinac¢ na zadni strané Cerpadla.

e Podrzte stisknutou klavesu START [SPUSTIT]. Symbol ! se zobrazi na
displeji.

e Spustte ¢erpadlo. Pokud dojde k pFeruseni napajeni ze sité, ¢erpadlo se po
obnoveni napajeni ze sité automaticky znovu spusti.

= Funkce automatického restartu z{stane zachovéna i po vypnuti ¢erpadia.

e Chcete-li deaktivovat funkci automatického restartu, vypnéte sitové napajeni na
zadni strané Cerpadla. Podrzte stisknutou klavesu STOP [ZASTAVIT]. Symbol !
zmizi z displeje.

10 spusténi za hodinu. Je-li zapotiebi vyssi pocet

c Nepouzivejte funkci automatického restartu pro vice nez
spusténi, doporucujeme pouzivat dalkové ovladani.

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du 19



E, S, U, Du 14 Manualni ovladani

e Ota¢ky mizete nastavit na displeji, kdyz je
Cerpadlo zastavené nebo v chodu.

< Klavesou UP [SIPKA NAHORU] zvysite nastavené
otacky. Klavesou DOWN [SIPKA DOLO] snizite
nastavené otacky. Pred spusténim Cerpadla
doporucujeme snizit otacky na minimum.

= Model 323E zvysuje otacky v krocich po 5
ot./min. Modely 323S, 323U a 323Du zvysuji
otacky v krocich po 1 ot./min.

e Stisknutim kldvesy DIRECTION [SMER] zménite
smér otaceni.

* Smér je zndzornén symbolem otaceni. Smér Ize ménit,
kdyz je Cerpadlo zastavené nebo v chodu.

e Spustte éerpadlo kldvesou START [SPUSTIT].

= Symbol otaceni se da do pohybu pro znazornéni, ze je cerpadlo v provozu. Kdyz
je Cerpadlo zastaveno, symbol se nehybe. 5

e Zastavte Cerpadlo kldvesou STOP [ZASTAVIT]. Cerpadlo se okamzité zastavi.

= Na displeji se bude i nadale zobrazovat predchozi rychlost a smér. Po
opétovném stisknuti klavesy START [SPUSTIT] se Cerpadlo vrati na tuto
rychlost. 5

e Klavesou DOWN [SIPKA DOLUJ] mlzZete snizit otacky Cerpadla na 0 ot./min.
Cerpadlo je stéle v chodu a symbol otaceni se bude nadale pohybovat.
Stisknutim klavesy UP [SIPKA NAHORU] vratite ¢erpadlo na minimalni otacky.

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du 20



S, U, Du 15 Zamek klavesnice

e Klavesnici Ize uzamknout, aby se zabranilo zménam otacek cerpadla nebo
jinych nastaveni a aby bylo mozné cerpadlo pouze spustit nebo zastavit.
Na displeji se zobrazi symbol visaciho zamku.

e Spustte ¢erpadlo. Podrzenim kldvesy START [SPUSTIT] po dobu del$i nez
2 sekundy uzamknete klavesnici. Zobrazi se symbol visaciho zamku a budou
fungovat pouze klavesy START [SPUSTIT] a STOP [ZASTAVIT].

e Klavesnici je mozné uzamknout i pfi zastaveném cerpadle. Podrzenim klavesy
STOP [ZASTAVIT] po dobu delSi nez 2 sekundy uzamknete klavesnici. Zobrazi se
symbol visaciho zamku. Cerpadlo je mozZné spoustét a zastavovat, ale otacky
a smér budou uzamknuté.

e Chcete-li klavesnici odemknout za chodu cerpadla, podrzte kldvesu START
[SPUSTIT] stisknutou po dobu dalSich 2 sekund. Symbol visaciho zdmku zmizi
z displeje. Pokud je Cerpadlo zastaveno, podrzte klavesu STOP [ZASTAVIT]
stisknutou, dokud symbol visaciho zamku nezmizi.
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S, U, Du

16 MemoDose

Cerpadlo mGze pri kazdém stisknuti kldvesy vydat nastavené mnozstvi nebo davku

kapaliny. Jedna se o funkci MemoDose.

Nastavte otacky Po vydani pozadovaného
a smér chodu = mnozstvi kapaliny
Cerpadla. Na vystup stisknéte dvakrat béhem

klavesou START MemoDose.

[SPUSTIT].
Cerpadlo si zapamatuje objem pravé vydané kapaliny. Nyni mizete
davku opakovat nebo objem upravit podle potfeby. Na displeji se

umistéte vhodnou pll sekundy klavesu =
odmérnou nadobu STOP [ZASTAVIT]. Tim
a spustte ¢erpadlo spustite funkci

[dos

na 3 sekundy zobrazi ,dos". Poté se na displeji zobrazi 100 %. |DD

]

START [SPUSTIT] a davku zopakuijte.

Zmérte objem vydané kapaliny. Pokud je objem spravny, stisknéte klavesu

=1 120

Cerpadlo vydat. vydat.

‘" ‘e
| 59 1B
Pokud je pocatecni davka vétsi, nez je Pokud byla pocatecni davka mensi,
poiag]ovéno, pomoci kldvesy DOWN [SIPKA nez je pozadovano, pomoci klavesy
DOLU] sniZte % objemu zobrazené na UP [SIPKA NAHORU] zvyste objem
displeji. Tim se snizi dalsi davka, kterou ma dalsi davky, kterou ma cerpadlo

i s Stisknéte kldvesu START [SPUSTIT]. Cerpadlo vyda
novou davku a na displeji se zobrazi odpocitavani této
davky. Po dokonceni nové davky se Cerpadlo zastavi.

Zméfte objem nové davky. Pokud je spravny, mizete
nyni tuto davku opakovat tak Casto, jak je treba.
K zamezeni dalSich zmén Ize pouzit zamek klavesnice.

az na 1 % nebo zvétsit az na 999 %

v v oL '~
Pomoci klaves UP [SIPKA NAHORU] a DOLU [SIPKA
DOLU] davku dale upravujte, dokud nedosahnete 0 EEE
spravného objemu. Velikost davky mlZete zmenéit ~

= Stisknutim kldvesy STOP [ZASTAVIT] dvakrat b&hem pil sekundy

ukoncite funkci MemoDose a vratite se k manualnimu ovladani.

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du
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E, S, U, Du

Poznamky

Abyste mohli zménit otacky a smér chodu cerpadla, musite ukoncit funkci
MemoDose. M{zete se viak do funkce MemoDose vratit a zachovat stavajici objem
davky. Aby byla hodnota funkce MemoDose zachovana i po vypadku napajeni, musi
byt ¢erpadlo v rezimu automatického restartu.
e Dvakrat stisknéte kldvesu STOP [ZASTAVIT] pro ukonceni funkce MemoDose
a navrat k manualnimu ovladani.
= Nespoustéjte Cerpadlo. Nastavte otacky a smér chodu, které se zobrazuji na displeji.
e Dvakrat béhem pll sekundy stisknéte kldvesu STOP [ZASTAVIT], abyste se
vratili do reZzimu funkce MemoDose. Na displeji se zobrazi pfedchozi % objemu
davky. Cerpadlo bude davkovat s novymi otackami a smérem chodu.
= Davky funkce MemoDose Ize spoustét dalkoveé. Viz ¢ast 17.1 Analogové signaly
a dalkové ovladani.

Pfi vyméné hadic Cerpadla, kapaliny nebo pfipojovaciho potrubi vzdy zkontrolujte
velikost davky.

17 Automaticky provoz pomoci
analogovych signalli, dalkového
ovladani nebo linky RS232

Cerpadlo se po zapnuti obvykle vrati do rezimu manudlniho ovladéni a zobrazi
aktualni otacky Cerpadla.

Nez zvolite automaticky provoz, zkontrolujte, zda je Cerpadlo pfipraveno k Cinnosti.
Signaly dalkového ovladani mohou c¢erpadlo spustit bez vystrahy.

Stisknutim kldvesy MODE [REZIM] zvolte automaticky provoz. Cerpadlo bude
reagovat na analogovy signal a (pouze 323Du) na signal RS232, jakmile je zvoleno
ovladani pomoci analogového signalu. Klavesy UP [SIPKA NAHORU] a DOWN [SIPKA
DOLJ] budou deaktivovény. Opétovnym stisknutim klavesy MODE [REZIM] se
vratite k manualnimu ovladani. Cerpadlo se vrati do posledniho nastaveného stavu,
otacek a sméru chodu manudlniho ovladani.

V pripadé nouze stisknéte kldvesu STOP [ZASTAVIT]. Cerpadlo se vrati piimo
k manualnimu ovladani a zastavi se.

Funkce automatického restartu zachova automaticky provoz i po vypnuti Cerpadla.

Stisknuti klAvesy MODE [REZIM]

323E, 323S 323U
Manualni Manualni Manualni
EIrE regulace argw regulace EIJP]M regulace otacek
/ﬁ otacek @ otacek ﬂj@
Analogové Analogové
man ana ovladani anad ovladani
Navrat Y Y
El1 k manualni
™ 1 regulaci otacek a0 Navrat
Stisknutim tlacitka MODE | kmanualni | di3 | oviadani pres
[REZIM] na modelu 323E regulaci otacek RS232
a 323S se na dvé /E@
sekundy zobrazi ,man" a P
poté se vrati na aktualné 30 Eavrat .
nastavené otacky ren andali
regulaci otacek

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du 23



U, Du 17.1 Analogové signaly a
dalkové oviadani

Spusténi a smér chodu Cerpadla Ize dalkové ovladat spinaci a otacky analogovymi
signaly pfipojenymi k 25pinovému konektoru D na zadni strané Cerpadla. Analogové
rozhrani pfijima signaly 0-10 V DC nebo 4-20 mA.

Chcete -li vybrat analogovy provoz, stisknéte kldvesu MODE [REZIM] dokud se na
displeji nezobrazi ,ana“. Na displeji se zobrazi ikona AUTO.

Otacky cerpadla se zvy$uji s rostoucim analogovym signalem. Cerpadlo se zastavi
pfi 0 V nebo 4 mA. Toto rozhrani je pfedem zkalibrovano z vyroby a nesmi se ménit.
Pokud je analogovy signal pfiliS vysoky, Cerpadlo zobrazi chybové hlaseni ,E21"
(PFilis vysoky signal). Viz ¢ast 19 Chybova hlaseni.

Vstup pro dalkové zastaveni/spusténi funguje v rezimu manualniho
i analogového ovladani. Vstup pro dalkovou zménu sméru chodu funguje
pouze v rezimu analogového ovladani.

napéti. K pinm privadéjte spravné signaly, jak je
znazornéno nize. Omezte signaly na uvedené maximalni
hodnoty. Neaplikujte napéti pres jiné piny. Nasledkem
maze byt trvalé poskozeni nekryté zarukou.

2 Do 25pinové zasuvky D nikdy nepfipojujte sitové

Regulace otacek

Analogovy napétovy signal piny 4 a 14 Analogovy proudovy signal piny 4

Vstupni impedance 200 kiloohm{ a 14 propojeni 3 a 15
Maximalni napétovy signal 10 V Vstupni impedance 250 ohm{
Maximalni proudovy signal 20 mA

j . 1 4-20mA

— T 0-10V 4
6 [}
14] 4 36—615

1 14| 4 i 1

. s Z - 8 -+
13(ccocooocoocccoo)l 13 (ccooocoocoocoooo)ll
25 00000000000 14 25 [eNeNoNeNoNeNoNeRoRe ReNe] 14

Zastaveni/spusténi

Mezi piny 7 a 17 25pinové zasuvky mize byt pFipojen spina¢ dalkového
zastaveni/spusténi. Nebo Ize na pin 7 pfivést signal kompatibilni s logikou TTL. (Nizky
0 V Vysoky maximalné 5 V. Uzemnéni na pin 17). To je k dispozici v manualnim
a analogovém provozu.

@

£

13 oooooooooooocj1
25 CCO0O000OCO0O000O 14
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Pfevraceni akce zastaveni/spusténi spinace nebo signalu kompatibilniho s TTL:

= V\ypnéte hlavni vypinac¢ na zadni strané cerpadla. y

e Podrzte stisknuté klavesy STOP [ZASTAVIT] a DIRECTION [SMER]. Zapnéte
hlavni vypinac.

= Na displeji se zobrazi aktualni nastaveni signdlu; RS pro vychozi odezvu signalu
nastavenou z vyroby nebo IRS pro prevracenou odezvu signalu.

e Stisknutim kldvesy UP [SIPKA NAHORU] nebo DOWN [SIPKA DOLU] prevratite
aktualni nastaveni.

e Stisknutim tlacitka START [SPUSTIT] nastavite odezvu signalu a vratite se
k manualnimu ovladani.

Odezva signalu Spinac Signaly kompatibilni s TTL

Vychozi tovarni

nastaveni (RS) Rozepnuty = spustit Cerpadlo Vysoky 5 V = spustit cerpadlo

Prevraceny (IRS) Rozepnuty = zastavit Cerpadlo  Vysoky 5 V = zastavit Cerpadlo

Manualni ovladani pomoci spinace dalkového zastaveni/spusténi

Pokud invertujete funkci dalkového spinace zastaveni/spusténi, musite propojit piny
7 a 17, aby bylo mozné cerpadlo spoustét z klavesnice. Toto schéma ukazuje
kombinovany ucinek dalkového spinace a klavesnice cerpadla.

Vychoz: tovarni nastaveni| Prevrdaceny (IRS) Vychoz: tovarni nastaveni | Prevrdceny (IRS)
(RS (RS

PRI N A Wl

Pokud je stisknuta kldvesa STOP [ZASTAVIT], dalkovy spinaC zastaveni/spusténi
nema zadny Ucinek.

Vstup sméru chodu (pouze rezim analogového ovladani)

PFipojte spinac dalkové zmény sméru chodu mezi piny 5 a 17. Propojte také piny
6 a 18, abyste umoznili dalkové ovladani smeéru. Klavesy UP [SIPKA NAHORU]
a DOWN [SIPKA DOLU] na cerpadle budou deaktivovény. Rozepnuti spinace
znamena otaceni ve sméru hodinovych rucic¢ek, sepnuti spinace znamena otaceni
proti sméru hodinovych rucicek. Bez pfipojeni se Cerpadlo standardné otaci ve sméru
hodinovych rucicek. Nebo Ize na pin 5 pfivést signal kompatibilni s logikou TTL.
(Uzemnéni na pin 17). Vysoky (max. 5 V) pro otaceni ve sméru hodinovych rucicek.
Nizky (0 V) pro otaceni proti sméru hodinovych rucicek.

Aol

4186 5

13 (ococoocoocooooool]

25 oO00000O0OCO0O00O0 14

Signal dalkového ovladani zmény sméru nelze prevratit.
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Otacky —-— —-,
14(["‘&“"121 6
K ovladani otacek cerpadla Ize pfipojit vzdaleny g ©4
potenciometr. Pouzijte potenciometr o hodnoté 1 K az 13 (F555555555559) 1
10 kOhm s minimalnim vykonem 0,25 W. Pfipojte 2514
potenciometr podle obrazku. Nastavte cCerpadlo na

analogové ovladani. Prfi  pouziti  vzdaleného

potenciometru nepfivadéjte jiny napétovy nebo

proudovy Fidici signal.

MemoDose @

Ke spusténi davky lze pouZzit nozni nebo rucni spinac _
dalkového ovladani Watson-Marlow. Davka se vyda po g;
stisknuti spinace. V pfipadé nouze zastavte davkovani e

stisknutim klavesy STOP [ZASTAVIT]. Spina¢ by mél 13 (5555555555550 1
byt pfipojen podle obrazku. Nebo Ize na pin 8 privést 25 14
signal kompatibilni s logikou TTL. (Nizky 0 V Vysoky

maximalné 5 V. Uzemnéni na pin 9).

oo

17.2 Sériova linka RS232

Rozhrani RS232 umoznuje zakladni ovladani cerpadla pomoci sériové linky s 9pinovym
konektorem D na zadni strané Cerpadla.

Chcete-li zvolit sériové ovladani RS232, opakujte stisknuti kldvesy MODE [REZIM],
dokud se na displeji nezobrazi ,dig". Jakékoli analogové signaly nebo vstupy
dalkového ovladani privedené na 25pinovy konektor D budou ignorovany.

Verze 323Du sériového rozhrani umoznuje pfimé propojeni s jednim cerpadlem.
Cerpadlo nema jedine¢nou adresu, ale software vyZaduje identifikaci ¢erpadla jako 1.

Na piny 2, 3, 5 a 8 Ize pFivést pouze signaly RS232.
Neaplikujte napéti pres jiné piny. Nasledkem mize byt

: Nikdy neprivadéjte sitové napéti na 9pinovy konektor D.
trvalé poskozeni nekryté zarukou.

Pfipojeni pro RSZ32 9pin. kon. 9pin. 9pin. kon. 25pin.
signaly RS232 0V TxRx ¢erpadla kon.PC  ¢erpadla kon. PC
(pohled zevnitF 3l |2
%éstréclﬁy)rozhrani 59g 2 —4— 3 2 —<4— 3
Cerpadla 8
Viyhrazeno 3 2 3 —p— 2
K propojeni pouzivejte pouze S S 5 7
dvojité stinéné kabely RS232. . .
Plast 1ast Plast Plast
4

Sitovy kabel, RS232:
produktovy koéd: 059.3121.000
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Pin rozhrani

Nastaveni RS232 erpadla Funkce
Baudu 9 600 -
) RX (pfijem dat)

Stop bity TX (prenos dat)
Datové bity -

GND (zem)
Parita Neni _
Rizeni toku Neni -

Vyhrazeno
Echo Zapnuto

Rezimy pfikazi RS232

Toto jsou kédy pro ovladani cerpadla pomoci sériové linky RS232. Musi byt do
Cerpadla odesilany ze sériového portu pocitace (nebo z rovnocenného zafizeni).

Prikaz Funkce Prikaz Funkce
1SPxxx Nastavit otacky Cerpadla 1RC Obratit smér
na xxx

1SI Zvysit rychlost o 1 ot./min  1RR Nastavit smér hodinovych
rucicek

1SD Snizit rychlost o 1 ot./min  1RL Nasvtavit S”.“ér groti

' smeéru hodinovych

rucicek

1GO Spustit cerpadlo 1RS Zobrazit vSechny informace
o Cerpadle
Zobrazit stav béhu

1ST Zastavit ¢erpadlo 1zy Cerpadla. SPUSTENO 1

nebo ZASTAVENO 0
Kazdy prikaz vzdy ukoncete prikazem RETURN (ASCII CHR13).

Poznamky k ovladacim kodim
Mezi jednotlivymi pfikazy by méla byt prodleva alespor 10 ms.
Pfikaz RS pro zobrazeni vSech informaci o Cerpadle vrati nasledujici textovy retézec:

[typ Cerpadla] [otacky] [otaceni ve sm.h.r./proti sm.h.r.] [zastaveno/béZzi, 0/1]
[! oddélovac]. napf. 323Du 110 CW 1!

Poznamka: Plast 9- i 25pinového konektoru D je uzemnény.

51 13 cocoooco00000)]
g\eooo /g 25 oooooc?cooooo 14

=

—_
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E, S, U, Du 18 Péce a udrzba

Cerpadlo je utésnéno podle stupné kryti IP31 a je vhodné pro ¢iéténi otfenim.
NepouZivejte rozpoustédla, mechanické draténky, silné organické kyseliny ani
alkalické Ccistici roztoky.

Odstrarite v3echny hadice, odpojte hlavu ¢erpadla a dikladné ji umyijte jemnym
roztokem Cisticiho prostfedku rozpusténého ve vodé.

Cas od ¢asu zkontrolujte volnost pohybu pohyblivych &asti rotoru. Ob&as namazte
otoc¢né body a valecky teflonovym mazacim olejem.

Cerpadlo mé& dobrou, $irokou chemickou odolnost vii& anorganickym kyselindm,
solnym roztokdm, zdsaddm, nékterym uhlovodikim a velkému mnozstvi olejd
a maziv. Je vhodné pro Cisténi otfenim, ale ne k dlouhodobému kontaktu s alkoholy.
PIa&t se mlize poskodit pfi styku se silnymi kyselinami nebo silnymi rozpoustédly.

Toto Cerpadlo neobsahuje zadné soucasti opravitelné uZivatelem. Jednotka by méla
7 r v . . e v v r s o V.

byt vracena spolecnosti Watson-Marlow nebo jejim povéfenym zastupcum i
. . o r v ’ .

distributorum za ucelem provedeni servisu.

4 \V4 Vé V4 (o]
E, S, U, Du 19 Reseni problemu
Jestlize se za chodu Cerpadla na displeji nic nezobrazuje, provedte nasledujici kontroly:

Zkontrolujte polohu voli¢e napéti na zadni strané Cerpadla.

Zkontrolujte hlavni vypinac na zadni strané cerpadla.

Zkontrolujte, zda je do ¢erpadla pfivaddéno sitové napéti.

Zkontrolujte pojistku v zasuvce pojistek sitového konektoru IEC na zadni
strané Cerpadla.

e Zkontrolujte pojistku v sitové zastréce, pokud je pfitomna.

Jestlize &erpadlo b&Zi, ale pritok je velmi maly nebo Z&dny, provedte nasledujici
kontroly:

Zkontrolujte, zda je na hlavé Cerpadla osazena hadice a rotor.
Zkontrolujte, zda je do Cerpadla privadéna kapalina.

Zkontrolujte, zda neni hadice profiznuta nebo praskla.

Zkontrolujte, zda nejsou na vedeni smycky nebo zda nejsou blokovana.
Zkontrolujte, zda jsou vSechny ventily na vedeni otevrené.
Zkontrolujte, zda se pouziva hadice se spravnou tloustkou stény.
Zkontrolujte smér otaceni.

Zkontrolujte, zda rotor neprokluzuje na hnacim hrideli.

Pokud potiZze pretrvavaji, technickou pomoc pro tento vyrobek vam poskytne vas
distributor nebo spolecnost Watson-Marlow Ltd, Falmouth TR11 4RU, Spojené
kralovstvi.
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19.1 Chybova hlaseni

Pokud je zjistén poruchovy stav, Cerpadlo se zastavi. VSechny klavesy budou
deaktivovany. Na displeji se zobrazi Cislo chyby:

Chyba
0

10

14

15

16

17

18
19

20
21
22

25
26

27

33

35

ERR

Chybovy stav
Chyba zapisu RAM

Naruseni RAM

Chyba / poskozeni
paméti OTP ROM

Chyba cteni paméti
OTP ROM

Neznamy typ
Cerpadla

Porucha displeje

Spatné stisknuti
klavesy

Motor prestal
pracovat

Porucha otackoméru

Prilis vysoké otacky

Prilis vysoky proud

Prilis vysoké napéti

PFilis nizké napéti
Chyba funkce

watchdog

PFilis vysoka teplota

Signal mimo rozsah
Prilis vysoky signal
Zé&dny signal

Sit nebyla
vyhledana

Chyba RS232

Ztrata signalu
RS232

Nerozpoznané
stisknuti klavesy

Pracovni pretizeni

Stav obecné chyby

Doporucena cinnost

Zkuste chybu resetovat vypnutim a zapnutim elektrického
napajeni. Nebo vyhledejte technickou podporu.

Zkuste chybu resetovat vypnutim a zapnutim elektrického
napajeni. Nebo vyhledejte technickou podporu.

Zkuste chybu resetovat vypnutim a zapnutim elektrického
napajeni. Nebo vyhledejte technickou podporu.

Zkuste chybu resetovat vypnutim a zapnutim elektrického
napajeni. Nebo vyhledejte technickou podporu.

Zkontrolujte kartu rozhrani a kabely. Zkuste chybu resetovat
vypnutim a zapnutim elektrického napajeni. Nebo vyhledejte
technickou podporu.

Vyhledejte technickou podporu

Zkuste stisknout klavesu znovu. Zkuste chybu resetovat
vypnutim a zapnutim pristroje

Okamzité zastavte Cerpadlo. Zkontrolujte hlavu cerpadla

a hadicové vedeni. Chybu miZe resetovat vypnuti a op&tovné
zapnuti ¢erpadla. Nebo vyhledejte technickou podporu.
OkamZité zastavte éerpadlo. Chybu miZe resetovat vypnuti
a opétovné zapnuti cerpadla. Nebo vyhledejte technickou
podporu.

Okamzité zastavte ¢erpadlo. Chybu mdZe resetovat vypnuti
a opétovné zapnuti cerpadla. Nebo vyhledejte technickou
podporu.

Okamzité zastavte Cerpadlo. Zkontrolujte systém. Chybu
mdZe resetovat vypnuti a opétovné zapnuti ¢erpadla. Nebo
vyhledejte technickou podporu.

Okamzité zastavte Cerpadlo. Zkontrolujte spinac volice
sitového napéti. Zkontrolujte napajeni. Chybu mdZe resetovat
vypnuti a opétovné zapnuti ¢erpadla. Nebo vyhledejte
technickou podporu.

Okamzité zastavte Cerpadlo. Zkontrolujte spinac volice
sitového napéti. Zkontrolujte napajeni. Chybu méze resetovat
vypnuti a opétovné zapnuti Cerpadla. Nebo vyhledejte
technickou podporu.

Zkuste chybu resetovat vypnutim a zapnutim elektrického
napajeni. Nebo vyhledejte technickou podporu.

Okamzité zastavte Cerpadlo. Vypnéte pfistroj. Vyhledejte
technickou podporu

Zkontrolujte rozsah signalu analogového ovladani. Podle
potreby signal upravte. Nebo vyhledejte technickou podporu.
Snizte signal analogového ovladani.

Pfipojte signal analogového ovladani nebo se vratte k
manualnimu ovladani

Vypnéte pfistroj. Zkontrolujte sit a pfipojeni. Nebo vyhledejte
technickou podporu

Vypnéte pristroj. Zkontrolujte sit a pfipojeni. Nebo vyhledejte
technickou podporu.

Vypnéte pfistroj. Zkontrolujte sit a pfipojeni. Nebo vyhledejte
technickou podporu.

Zkuste stisknout klavesu znovu. Zkuste chybu resetovat
vypnutim a zapnutim elektrického napajeni. Nebo vyhledejte
technickou podporu.

Vypnéte pristroj. Zkontrolujte napajeni. Zkontrolujte hlavu
¢erpadla a hadicové vedeni. Pockejte 30 minut. Chybu mize
resetovat opétovné zapnuti cerpadla. Nebo vyhledejte
technickou podporu.

Vypnéte pristroj. Vyhledejte technickou podporu
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es.uou 20 Udrzba pohonu

Toto Cerpadlo neobsahuje Zadné soucasti opravitelné uzivatelem. Jednotka
by méla byt vracena spolec¢nosti Watson-Marlow nebo jejim povéfenym
zastupclim ¢i distributoriim za Gcelem provedeni servisu.

es,uou 21 Cisla dil& pohonu

Pouze pohony

Cislo dilu Typ pohonu ::Iﬁilr(l‘:l é;r:c?la Typk:i;'g;luého
036.3124.00U 323E 400 = Spojené krélovstvi
036.3132.00U 323S 220 = Spojené krélovstvi
036.3134.00U 323S 400 - Spojené kralovstvi
036.3142.00U 323U 220 = Spojené kralovstvi
036.3144.00U 323U 400 = Spojené krélovstvi
036.3152.00U 323Du 220 - Spojené kralovstvi
036.3154.00U 323Du 400 = Spojené krélovstvi

Kompletni sestavy cerpadel

Cislo dilu Typ pohonu ::ﬁihn é;r:; a Typk:i;'glvuého
030.3124.3DU 323E 400 313D Spojené kralovstvi
030.3132.RLU 323S 220 501RL Spojené kralovstvi
030.3134.3DU 323S 400 313DW  Spojené kralovstvi
030.3142.RLU 323U 220 501RL Spojené kralovstvi
030.3144.3DU 323U 400 313DW Spojené kralovstvi
030.3152.RLU 323Du 220 501RL Spojené kralovstvi
030.3154.3DU 323Du 400 313DW Spojené kralovstvi

V pfipadé amerického sitového kabelu nahradte na konci éisla dilu pismeno ,, U"
pismenem ,A". Pro evropsky sitovy kabel nahradte pismeno ,U" pismenem ,E".

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du 30



gsuou 22 Nahradni dily pohonu

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du

Nahradni dil

MNA2042A

MN2056M

MN2094T

MN2095T

FBO009
FS0003

Popis

313 a MC
bajonetova
montazni deska
(pouze modely
s 400 ot./min)
Kryt karty
rozhrani modelu
EasS

Kryt karty rozhrani
modelu U

Kryt karty
rozhrani modelu
Du

Nozka

Pojistka

31



gsuou 23 Hlavy Cerpadla

23.1 Hlavy cCerpadla: klicové bezpecnostni
informace

Pied otevienim hadicové drahy hlavy cerpadla
se ujistéte, Ze jsou dodrzeny nasledujici
bezpecnostni pokyny.

e Zkontrolujte, zda je ¢erpadlo odpojeno od sitového napajeni.

Zkontrolujte, zda v potrubnim vedeni neni tlak.

= Doslo-li k selhani hadice, zajistéte, aby se veskery produkt v hlavé Cerpadla
nechal vypustit do vhodné nadoby, kontejneru nebo vylevky.

= Zajistéte, aby byl pfi ¢erpani nebezpeénych produktl pouzivén ochranny odév
a ochrana odi.

E, S400, 23.2 Hlavy Cerpadia 313D a 314D

U400, Du400

bézet rychleji nez na 300 ot./min. Pro pirerusovany

c Hlavy cerpadla 314D by pfi nepietrzitém provozu nemély
provoz jsou pripustné otacky az 400 ot./min.

Hlava ¢erpadla 313D ma tfi valecky a je navrzena tak, aby poskytovala vyssi prutoky
Hlava ¢erpadla 314D ma Ctyfi valecky, které zajistuji vétsi pFesnost cerpani s mensi
pulzaci v toku. Obé provedeni jsou k dispozici pro hadice s tloustkou stény 1,6 mm
a 2,4 mm.

Provedeni s hornim odklopnym krytem zaji$tuje snadné vlozeni nové hadice. Horni
Cast se uzavird pomoci ,sevieni a natazeni*, aby se hadice nachazela ve spravné
poloze a se spravnym napnutim.

Standardni a nastavné hlavy Cerpadla se montuji bajonetovym pripojenim. To
zajistuje snadné ¢idténi a rychlé nastaveni.

Vybér hadice
Seznam chemické kompatibility zverejnény na webovych strankach spolec¢nosti

Watson-Marlow je pouze orientacni. V pripadé pochybnosti si vyzadejte vzorek hadice
k provedeni zkousek ponofenim.
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Instalace

Pohony 323 s 400 ot./min (na obrazku) maji integrovanou montazni desku pro
upevnéni hlavy c¢erpadla 313 nebo 314.

Konec hnaciho hfidele ¢erpadla zasunte do drazky pohonu hlavy_ Cerpadla. Pokracujte
v zarovnavani hlavy Cerpadla, dokud bajonet nezapadne do montazni desky. Otacejte
hlavou cerpadla ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud se neupevni ve vzpiimené poloze.

Sejmuti

Zatlaéte zajiStovaci packu zpét a otacejte hlavou cerpadla proti sméru hodinovych
rucicek, dokud se neuvolni z montazni desky.

Vlozeni hadice

Pred vloZzenim hadice vypnéte Cerpadlo. Zvednéte horni odklopny kryt az do Uplného
otevreni.

@
Nastavte  hadicové svorky na

spravnou velikost hadice. Draha
musi byt zcela otevfena. Vyrovnejte
stupnici na obou stranach hlavy
Cerpadla.

Pokud je hadice zneciéténa nebo je vysokd saci vyska, mGze byt k zajisté&ni hadice
potfeba nastavit hadicovou svorku na mensi hodnotu.
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* Zvolte dostateCnou délku hadice pro zakfiveni hadicové drahy Cerpadla.
Nasurite hadici do oteviené hlavy cCerpadla. Hadice nesmi byt zkroucena nebo
nataZzena proti vale¢kim.

e Ujistéte se, Ze je hadice umisténa ve stfedu hadicovych svorek. Opatrné
spustte hadicovou dréhu dolli. Zkontrolujte, zda neni hadice ve svorkach
priskFipnuta nebo prilis natazena.

PFi pouziti hadic Marprene
Po prvnich 30 minutach provozu novou hadici znovu napnéte. Zastavte Cerpadlo.
Uvolnéte odklopny kryt. Nechte hadici pfirozené dosednout na valecky. Znovu upnéte

hadici. Znovu spustte ¢erpadlo. Tim se upravi normalni roztazeni, ke kterému dochazi
u nové hadice Marprene. Spravné natazeni je nezbytné pro dobrou Zivotnost hadic.

23.3 Objednaci kody hlav
cerpadla 313D a 314D

Nahradni dil Popis
033.3411.000 313D - hlava Cerpadla se tfemi valecky

033.3431.000 313X - nastavna hlava Cerpadla se tfemi valecky

033.4411.000 314D - hlava cerpadla se ¢tyrmi valecky

033.4431.000 314X - nastavna hlava Cerpadla se ¢tyrmi valecky

033.3511.000 313D2 - hlava cerpadla se tfemi valecky pro hadici
2,4 mm

313X2 - nastavna hlava Cerpadla se tfemi valecky
pro hadici 2,4 mm

= N RN R

2 033.3531.000

1 033.4511.000 314D2 - hlava cerpadla se ¢tyfmi valecky pro hadici
2,4 mm
2 033.4531.000 314X2 - nastavna hlava Cerpadla se ¢tyfmi valecky

pro hadici 2,4 mm
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23.4 Prutoky u modeldl 313D a 314D

Hodnoty pritokd byly ziskdny s pouzitim silikonovych hadic s hlavou &erpadla
otacejici se ve sméru hodinovych ruci¢ek pfi ¢erpani vody o teploté 20 °C s nulovym
vstupnim a vystupnim tlakem. Pro kritické aplikace uréete pritoky za provoznich
podminek.

Pritoky, 313D, tloustka stény 1,6 mm (ml/min)

mm 0,5 0,8 1,6 3,2 4,8 6,4 8,0
VnitFni
primér palcd 1/50 1/32 1/16 1/8 3/16 1/14 5/16
# 112 13 14 16 25 17 18

15-400 ot./min 0,45-12 1,1-28 4,1-110 15-400 33-880 54-1400 75-2000
3-400 ot./min  0,09-12 0,21-28 0,81-110 3,0-400 6,6-880 11-1400 15-2000
1,5-220 ot./min 0,05-6,6 0,11-15 0,41-59 1,5-220 3,3-480 5,4-790 7,5-1100

Pritoky, 314D, tloustka stény 1,6 mm (ml/min)

mm 0,5 0,8 1,6 3,2 4,8 6,4 8,0
Vnitini
primér palci 1/50 1/32 1/16 1/8 3/16 1/14 5/16
# 112 13 14 16 25 17 18

15-400 ot./min 0,45-12 0,90-24 3,8-100 13-340 29-760 45-1200 60-1 600
3-400 ot./min  0,09-12 0,18-24 0,75-100 2,6-340 5,7-760 9,0-1 200 12-1 600
1,5-220 ot./min 0,05-6,6 0,09-13 0,38-55 1,3-190 2,9-420 4,5-660 6,0-880

Poznamka: Hlavy Cerpadla 314D by pfi nepretrzitém provozu nemély bézet rychleji
nez na 300 ot./min. Pro prerusovany provoz jsou pripustné otacky az 400 ot./min.
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23.5 313D a 314D: maximalni pocet
hlav cerpadla

313D, 314D Pumpsil, 0-0,5 baru

mm 0,5 0,8 1,6 3,2 4,8 6,4 8,0
Vnitini
primér palct 1/50 1/32 1/16 1/8 3/16 1/14 5/16
# 112 13 14 16 25 17 18
220/400 ot./min 6 6 5 3 2 2 1

313D, 314D Pumpsil, 0,5-2 baru

mm 0,5 0,8 1,6 3,2 4,8 6,4 8,0
VnitFni
pramér palct 1/50 1/32 1/16 1/8 3/16 1/14 5/16
# 112 13 14 16 25 17 18
220/400 ot./min 6 6 5 3 2 1 1

313D, 314D Marprene, Bioprene, Tygon, Neoprene, Fluorel, 0-2 bary

mm 0,5 0,8 1,6 3,2 4,8 6,4 8,0
Vnitini
pramér palct 1/50 1/32 1/16 1/8 3/16 1/14 5/16
# 112 13 14 16 25 17 18
220/400 ot./min 6 6 4 2 2 1 1

313D, 314D STA-PURE, CHEM-SURE, 0,5-2 bary

mm 1,6 3,2 4,8 6,4 8,0
Vnitini
prémér palcd 1/16 1/8 3/16 1/14 5/16
# 14 16 25 17 18
220/400 ot./min 1 1 1 1 1

313D2, 314D2 Pumpsil, Marprene, Bioprene, Tygon, Neoprene, Fluorel,
STA-PURE, CHEM-SURE, 0-2 bary

mm 0,5 0,8 1,6 3,2 4,8 6,4 8,0
VnitFni
primér palcd 1/50 1/32 1/16 1/8 3/16 1/14 5/16
# 112 13 14 16 25 17 18
220/400 ot./min 1 1 1 1 1 1 1

Poznamka: Hlavy Cerpadla 314D by pfi nepretrzitém provozu nemély bézet rychleji
nez na 300 ot./min. Pro pferusovany provoz jsou pripustné otacky az 400 ot./min.

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du 36



23.6 313D a 314D:

c¢isla dilt hadic

Hadice 1,6 mm

mm palcd #

0,5 1/50 112
08 1/32 13
1,6 1/16 14
3,2 1/8 16
48 3/16 25
6,4 1/4 17
8,0 5/16 18

Hadice 1,6 mm

mm palcd #
0,8 1/32 13
1,6 1/16 14
3,2 1/8 16
48 3/16 25
6,4 1/4 17
8,0 5/16 18

Hadice 2,4mm

mm palcd #
0,5 1/50 105
0,8 1/32 108
1,6 1/16 119
3,2 1/8 120
48 3/16 15
6,4 1/4 24

Marprene
902.0005.016
902.0008.016
902.0016.016
902.0032.016
902.0048.016
902.0064.016
902.0080.016

PVC

950.0016.016
950.0032.016
950.0048.016
950.0064.016
950.0080.016

Marprene

902.0016.024
902.0032.024
902.0048.024
902.0064.024

Bioprene
903.0005.016
903.0008.016
903.0016.016
903.0032.016
903.0048.016
903.0064.016
903.0080.016

Fluorel

970.0016.016
970.0032.016
970.0048.016
970.0064.016
970.0080.016

Bioprene

903.0016.024
903.0032.024
903.0048.024
903.0064.024
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CHEM-SURE

965.0016.016
965.0032.016
965.0048.016
965.0064.016
965.0080.016

Neoprene
920.0008.016
920.0016.016
920.0032.016
920.0048.016
920.0064.016
920.0080.016

Pumpsil
913.0005.024
913.0008.024
913.0016.024
913.0032.024
913.0048.024
913.0064.024

Pumpsil
913.A005.016
913.A008.016
913.A016.016
913.A032.016
913.A048.016
913.A064.016
913.A080.016

STA-PURE

960.A016.016
960.A032.016
960.A048.016
960.A064.016
960.A080.016
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saoo,ua00, 23.7 Mikrokazetové hlavy cerpadia
w409 314MCa 318MC

Hlavy cerpadel 314MC a 318MC nesmi pracovat pri
otackach vyssich nez 110 ot./min.

Kazda hlava &erpadla nabizi p&t ¢erpacich kanald a hadicova vedeni jsou pfedem
vlozena ve vyjimatelnych kazetach. Hlava Cerpadla 314MC ma cCtyfi valecky a je
navrzena tak, aby poskytovala vy$&i pritoky. Hlava &erpadla 318MC ma osm valeckd
pro vySSi presnost Cerpani s mensi pulzaci.

Do kazdé kazety lze umistit jakoukoli z devatenacti dostupnych velikosti hadic.
Sousedici kazety mohou obsahovat rizné typy nebo velikosti hadic.

Nova hadice se do kazetového provedeni snadno vklada. Kazety se rychle umistuji
pomoci jediné vackové packy, ktera zaroven ovlada pritlak valecku na hadici.

Lze namontovat nastavné hlavy cerpadla pro a? 10 kanald. VSechny maji
bajonetovou montaz pro snadné Cisténi a rychlé nastaveni.

Vybér hadice
Seznam chemické kompatibility zverejnény na webovych strankach spolec¢nosti
Watson-Marlow je pouze orientacni. V pripadé pochybnosti si vyzadejte vzorek hadice

k provedeni zkousek ponofenim.

Instalace

Pohony 323 s 400 ot./min (na obrazku) maji integrovanou montazni desku pro
upevnéni hlavy ¢erpadla 314MC nebo 318MC.

Konec hnaciho hfidele Cerpadla zasunte do drazky pohonu hlavy Cerpadla. Pokracujte
v zarovnavani hlavy ¢erpadla, dokud bajonet nezapadne do montazni desky. Otacejte
hlavou cerpadla ve sméru hodinovych rucicek, dokud se neupevni ve vzpfimené
poloze.

Sejmuti

Zatlaéte zajistovaci packu zpét a otacejte hlavou éerpadla proti sméru hodinovych
rucicek, dokud se neuvolni z montazni desky.
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Vlozeni hadice
Rozmér hadice je identifikovan barvou tfi pFirub.

Tyto pfiruby rozdéluji hadicovy prvek vicecestné tvarovky na dva alternativni Cerpaci
segmenty. Do kazety cerpadla Ize namontovat libovolny z t&chto segmentl, coz
zdvojnasobuje Zivotnost hadicového prvku ve vicecestné tvarovce.

Hadicové prvky by mély byt pravidelné kontrolovany a pred jejich selhanim
presunuty do druhého segmentu. Ujistéte se, ze se hadice neprilepila k hadicové
draze kazety. Zkontrolujte cely povrch hadice v kazeté.

e Presunutim vackové packy kazetu odjistéte. Zvednéte kazetu z drahy a
odstrante vSechny hadice.

« Vlozte jeden konec nového segmentu hadice do ramene kazety. Vlozte druhy
konec segmentu hadice do druhého ramene kazety. Priruby musi byt vné
ramen kazety. Zasurite hadicové vedeni rovhomé&rné doll do drazek. Hadici
nezkrutte a nepouzivejte nadmérnou silu.

e Zasunte priruby za pridrzné zarazky a ujistéte se, Zze hadicové vedeni dosahlo dna
drazek. Opatrné pritdhnéte hadici smérem ke kazeté, aby pfiruby dosedly na
misto.

= Vlozte osazenou kazetu do hlavy Cerpadla. Kazety Ize do hlavy Cerpadla
namontovat obéma sméry. Doporucujeme, aby byly vSechny namontovany
stejnym smérem.

« Zatlacte kazetu dol{, dokud se ramena kazety nezacvaknou do téla hlavy
Cerpadla. Ujistéte se, Ze se hadice pfirozené usadila v draze kazety a neni
priskfipnutd okrajem kazety.

< Preklopenim vackové paky do svislé polohy zajistéte kazetu v hlavé Cerpadla.
v z 7 v z z V. v ’ . 7 v, O v s ’ . Vv

= Vackova packa ovlada pritlaceni hadice k valeckum. Pro Cerpani proti vyssSimu

tlaku Ize vackovou packu presunout mimo svislou polohu. Zkrati se Zivotnost

hadice a zvysi se kroutici moment pohonu. Tim se snizi pocCet kazet, které Ize
na Cerpadlo namontovat.
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23.8 Nahradni dily mikrokazetovych
hlav cerpadla 314MC a 318MC

Nahradni dil Popis

1 033.6453.000 314MC - pétikanalova hlava Cerpadla se ctyrmi
valecky

1 033.6454.000 314MCX - pétikanalova nastavna hlava cerpadla se
Ctyrmi valecky

1 033.6853.000 318MC - pétikanalova hlava cerpadla s osmi valecky

1 033.6854.000 318MCX - pétikanalova nastavna hlava Cerpadla s
osmi valecky

2 MNAO0286A Mikrokazeta

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du
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23.9 Pritoky u modelli 314MC a 318MC

Hodnoty pritokd byly ziskany s pouZitim silikonovych hadic s hlavou &erpadla
otacejici se ve sméru hodinovych ruci¢ek pfi ¢erpani vody o teploté 20 °C s nulovym
vstupnim a vystupnim tlakem. Pro kritické aplikace uréete pritoky za provoznich

podminek. DuleZitymi faktory jsou saci a vystupni tlak, teplota a viskozita kapaliny.
Pfi Cerpani proti tlaku se zZivotnost hadice snizuje.

Priitoky, 314MC (ml/min)

Kédovani hadice Vnitini pramér 3 ot./min 15 ot./min 110 ot./min
oranzova/cerna 0,13 mm /0,005 palce 0,002 0,01 0,09
oranzova/cervena 0,19 mm /0,007 palce 0,008 0,04 0,30
oranzova/modra 0,25 mm /0,010 palce 0,01 0,07 0,50
oranzova/zelena 0,38 mm /0,015 palce 0,03 0,13 0,90
oranzova/zluta 0,50 mm /0,020 palce 0,05 0,23 1,7
oranzova/bila 0,63 mm /0,025 palce 0,08 0,42 3,1
c¢erna/cerna 0,76 mm /0,030 palce 0,13 0,63 4,6
oranzova/oranzova 0,88 mm /0,035 palce 0,17 0,87 6,4
bila/bila 1,02 mm /0,040 palce 0,22 1,1 8,1
cervena/cervena 1,14 mm /0,045 palce 0,27 1,4 9,9
Seda/sSeda 1,29 mm /0,050 palce 0,35 1,8 13
zluta/zluta 1,42 mm /0,055 palce 0,46 2,3 17
Zluta/modra 1,52 mm /0,060 palce 0,52 2,6 19
modra/modra 1,65 mm /0,065 palce 0,60 3,0 22
zelena/zelena 1,85 mm /0,070 palce 0,76 3,8 28
fialova/fialova 2,05 mm /0,080 palce 0,90 4,5 33
fialova/cerna 2,29 mm /0,090 palce 1,1 5,5 40
fialova/oranzova 2,54 mm /0,100 palce 1,3 6,4 47
fialova/bila 2,79 mm /0,110 palce 1,4 7,2 53
Pritoky, 318MC (ml/min)

Kodovani hadice Vnitini pramér 3 ot./min 15 ot./min 110 ot./min
oranzova/cerna 0,13 mm /0,005 palce 0,002 0,01 0,09
oranzova/cervena 0,19 mm /0,007 palce 0,008 0,04 0,30
oranzova/modra 0,25 mm /0,010 palce 0,01 0,06 0,50
oranzova/zelena 0,38 mm /0,015 palce 0,02 0,11 0,80
oranzova/zluta 0,50 mm /0,020 palce 0,04 0,19 1,4
oranzova/bila 0,63 mm /0,025 palce 0,07 0,35 2,6
¢erna/cerna 0,76 mm /0,030 palce 0,11 0,53 3,9
oranzova/oranzova 0,88 mm /0,035 palce 0,14 0,72 5,3
bila/bila 1,02 mm /0,040 palce 0,18 0,90 6,6
cervena/cervena 1,14 mm /0,045 palce 0,24 1,2 8,8
seda/seda 1,29 mm /0,050 palce 0,27 1,4 10
zluta/zluta 1,42 mm /0,055 palce 0,33 1,6 12
zluta/modra 1,52 mm /0,060 palce 0,38 1,9 14
modra/modra 1,65 mm /0,065 palce 0,46 2,3 17
zelena/zelena 1,85 mm /0,070 palce 0,55 2,7 20
fialova/fialova 2,05 mm /0,080 palce 0,65 3,3 24
fialova/cerna 2,29 mm /0,090 palce 0,79 4,0 29
fialova/oranzova 2,54 mm /0,100 palce 0,90 4,5 33
fialova/bila 2,79 mm /0,110 palce 0,98 4,9 36
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23.10 314MC a 318MC - cisla dila hadic

Kédovani hadice
oranzova/cerna
oranzova/cervena

oranzova/modra
oranzova/zelena
oranzova/zluta
oranzova/bila
¢erna/céerna
oranzova/oranzova
bila/bila
cervena/cervena
Seda/seda
Zluta/zluta
zlutd/modra
modra/modra
zelena/zelena
fialova/fialova
fialova/cerna
fialova/oranzova
fialova/bila

Vnitini primér
0,13 mm /0,005 palce
0,19 mm /0,007 palce
0,25 mm /0,010 palce
0,38 mm /0,015 palce
0,50 mm /0,020 palce
0,63 mm /0,025 palce
0,76 mm /0,030 palce
0,88 mm /0,035 palce
1,02 mm /0,040 palce
1,14 mm /0,045 palce
1,29 mm /0,050 palce
1,42 mm /0,055 palce
1,52 mm /0,060 palce
1,65 mm /0,065 palce
1,85 mm /0,070 palce
2,05 mm /0,080 palce
2,29 mm /0,090 palce
2,54 mm /0,100 palce
2,79 mm /0,110 palce

Marprene*

979.0025.000
979.0038.000
979.0050.000
979.0063.000
979.0076.000
979.0088.000
979.0102.000
979.0114.000
979.0129.000
979.0142.000
979.0152.000
979.0165.000
979.0185.000
979.0205.000
979.0229.000
979.0254.000
979.0279.000

PVC
981.0013.000
981.0019.000
981.0025.000
981.0038.000
981.0050.000
981.0063.000
981.0076.000
981.0088.000
981.0102.000
981.0114.000
981.0129.000
981.0142.000
981.0152.000
981.0165.000
981.0185.000
981.0205.000
981.0229.000
981.0254.000
981.0279.000

Pumpsil

983.0063.000
983.0076.000
983.0088.000
983.0102.000
983.0114.000
983.0129.000
983.0142.000
983.0152.000
983.0165.000
983.0185.000
983.0205.000
983.0229.000
983.0254.000
983.0279.000

* Hadice vhodné pro autoklav: Pro Cisténi v autoklavu jsou k dispozici hadice
Marprene opatfené vhodnymi pfirubami. Nahradte posledni ,, 0" v kodu vyrobku za

w
P

Napriklad: 979.0238.00+. Hadice Pumpsil jsou vhodné pro autoklav, ale

standardni pfiruby hadic Marprene nejsou vhodné, protoZe se pfi vysokych teplotach

oddéluji od hadice.
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s220,u220, 23.11 Hlava cerpadia 501RL
Du220
Hlavy &erpadla 501RL a 501RL2 jsou vhodné pro hadice s vnitinim priimérem do
8,0 mm. Model 501RL je pfi vyrobé nastaven pro pouziti s hadicemi o tloustce stény
1,6 mm a model 501RL2 je nastaven pro hadice o tloustce stény 2,4 mm.

Odpruzené valecky prodluzuji zivotnost hadice. Hlavu Cerpadla Ize spustit ve sméru
hodinovych ruci¢ek, aby se dosahlo vyssich tlakl. Kryt ,uzamykatelny nastrojem" by
mél byt béhem pouzivani ¢erpadla uzamcen.

23.12 Instalace 501RL a 501RL2

Hadicovou drahu 501RL Ize na jednotku osadit ve tfech orientacich. Zajistéte drahu
pomoci polohovaciho Sroubu.

Rotor svird hnaci hfidel pomoci délené objimky. Pfed montazi rotoru se ujistéte, Ze
je hnaci hridel odmastény. Tim se zabrani prokluzovani rotoru na hnacim hfideli
béhem provozu. Utahnéte Sroub rotoru utahovacim momentem 3 Nm.

Hadicovou drahu a rotor Ize z ¢erpadla vyjmout za Ucelem Cisténi nebo zmény polohy
hadicové drahy na cCerpadle.

Uvnitf objimky rotoru je hnaci kolik, ktery se spojuje s koncem hnaciho hfidele. Aby
byl tento kolik spravné zasazen ve hnacim hrideli, doporucujeme, aby po demontazi
rotoru z{stala objimka na hfideli. Drzte rotor pevné a vy$roubujte upeviiovaci $roub
rotoru. Vytdhnéte rotor z hnaciho hridele a nechte objimku na hnacim hfrideli.
Vy$roubujte vodici $roub hadicové drahy. MlZete drahu sejmout nebo natoéit do
nové polohy. Vyrovnejte drahu a znovu zasroubujte vodici Sroub hadicové drahy.
Nasadte rotor zpét.

23.13 Vlozeni hadice u 501RL a 501RL2

Vypnéte sitové napajeni. Odemknéte a oteviete kryt hlavy &erpadla.

Zvolte hadici o délce minimalné 240 mm. Jeden konec hadice nasadte do svorky.

Rotor je vybaven vodicimi valecky, které pti vkladani vtahuji hadici do hlavy Cerpadla.
Opatrné otacejte rotorem, dokud vodici valecky hadici nezachyti. Pokracujte
v otaceni rotoru a zavadéjte hadici mezi vodici valecky.

U

KdyZz hadice projde celou hadicovou drahou Cerpadla, nasadte druhy konec hadice do
svorky. Zkontrolujte, zda hadice pfirozené priléhaji k draze, aby byla jejich Zivotnost co
nejvyssi. Uvolnéte svorky a upravte hadici, pokud je uvolnéna, zkroucena nebo natazena.
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7

Hadicové svorky Ize pfizplsobit riznym primérdim hadic zasunutim nebo vysunutim
pridrznych lamel uvniti svorky. Nastavte svorky tak, aby na hadice pUsobily
minimalnim potfebnym tlakem.

Znovu spustte cerpadlo. Za chodu derpadla na kratkou dobu uvolnéte svorku na
vystupu, aby hadice mohla najit svou pfirozenou délku. Udrzujte prsty mimo
pohybujici se rotor. Po nastaveni hadice zavrete a zajistéte ochranny kryt.

Pfi pouziti hadic Marprene

Po prvnich 30 minutach provozu novou hadici znovu napnéte. Zastavte Cerpadlo
a uvolnéte hadicovou svorku na vystupu cerpadla. Povytahnéte uvolnénou hadici
z hlavy &erpadla a hadici znovu upnéte. Znovu spustte cerpadlo. Tim se upravi
normalni roztazeni, ke kterému dochazi u nové hadice Marprene. Spravné natazeni
je nezbytné pro dobrou zivotnost hadic.

23.14 Nastaveni rotoru u 501RL a 501RL2

Hlavy Cerpadla 501RL a 501RL2 jsou z vyroby nastaveny tak, aby poskytovaly
optimalni Zivotnost hadic Watson-Marlow. Doporucujeme rotory nesefizovat nebo
nepouzivat jiné typy hadic.

Pokud je tfeba rotor znovu sefidit, doporucujeme odeslat rotor spole¢nosti Watson-
Marlow ke spravnému sefizeni. Nebo se obratte na nase technické oddéleni a ziskejte
dalsi informace.

Cas od ¢asu zkontrolujte volnost pohybu pohyblivych &sti rotoru. Ob&as namazte
otoc¢né body a valecky teflonovym mazacim olejem.
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23.15 Nahradni dily hlavy cerpadla
501RL a 501RL2

[

=
05 © N O U A WN

Nahradni dil

053.0001.L00
053.0001.L20

SG001
SG002

MNO0O012T
MNOO11T
MNAO0143A
CLO656T
FN4502
MN1200M
MN0266M
FN2341
MNAO114A
FN2332
XX0095

Popis
Kompletni hlava c¢erpadla 501RL
Kompletni hlava c¢erpadla 501RL2

Pruziny pro 501RL (modré)
Pruziny pro 501RL2 (Cervené)

Pritlacny valecek

Hlavni valecek

Sestava rotoru 501RL
Priruba

Zamek

Uzamykatelny ochranny kryt
Zaveés

Sroub zavésu

Sestava hadicovych svorek
Sroub

Teflonové mazivo
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23.16 Priitoky u modellti 501RL a 501RL2

Hodnoty pritokd byly ziskdny s pouzitim silikonovych hadic s hlavou &erpadla
otacejici se ve sméru hodinovych ruci¢ek pfi ¢erpani vody o teploté 20 °C s nulovym
vstupnim a vystupnim tlakem. Pro kritické aplikace uréete pritoky za provoznich

podminek. DuleZitymi faktory jsou saci a vystupni tlak, teplota a viskozita kapaliny.
Pfi Cerpani proti tlaku se zZivotnost hadice snizuje.

Priitoky, 501RL tloustka stény 1,6 mm, 501RL2, tloustka stény 2,4 mm (ml/min)

mm 0,5 0,8 1,6 3,2 4,8 6,4 8,0
Vnitini
primér palci 1/50 1/32 1/16 1/8 3/16 1/14 5/16
# 112 13 14 16 25 17 18

1,5-220 ot./min 0,06-9,2 0,18-27 0,64-94 2,8-410 6,1-890 9,5-1400 15-2200

23.17 501RL a 501RL2:
c¢isla dild hadic

Hadice o tloustce 1,6 mm pro hlavy éerpadla 501RL

mm palcGd # Marprene Bioprene = CHEM-SURE Pumpsil

0,5 1/50 112 902.0005.016 903.0005.016 913.A005.016
0,8 1/32 13 902.0008.016 903.0008.016 913.A008.016
1,6 1/16 14 902.0016.016 903.0016.016 965.0016.016 913.A016.016
3,2 1/8 16 902.0032.016 903.0032.016 965.0032.016 913.A032.016
4,8 3/16 25 902.0048.016 903.0048.016 965.0048.016 913.A048.016
6,4 1/4 17 902.0064.016 903.0064.016 965.0064.016 913.A064.016
8,0 5/16 18 902.0080.016 903.0080.016 965.0080.016 913.A080.016

Hadice o tloustce 1,6 mm pro hlavy éerpadla 501RL

mm palcd # PVC Fluorel Neoprene STA-PURE
0,8 1/32 13 920.0008.016

1,6 1/16 14 950.0016.016 970.0016.016 920.0016.016 960.0016.016
3,72 1/8 16 950.0032.016 970.0032.016 920.0032.016 960.0032.016
4,8 3/16 25 950.0048.016 970.0048.016 920.0048.016 960.0048.016
6,4 1/4 17 950.0064.016 970.0064.016 920.0064.016 960.0064.016
8,0 5/16 18 950.0080.016 970.0080.016 920.0080.016 960.0080.016

Poznédmka: CHEM-SURE a STA-PURE se dodavaji v délkach 305 mm.

Hadice o tloustce 2,4 mm pro hlavy éerpadla 501RL2

mm palcd # Marprene Bioprene Pumpsil

0,5 1/50 105 913.A005.024
0,8 1/32 108 913.A008.024
1,6 1/16 119 902.0016.024 903.0016.024 913.A016.024
3,2 1/8 120 902.0032.024 903.0032.024 913.A032.024
48 3/16 15 902.0048.024 903.0048.024 913.A048.024
6,4 1/4 24 902.0064.024 903.0064.024 913.A064.024
8,0 5/16 121 902.0080.024 903.0080.024 913.A080.024
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24 Obchodni znamky

Watson-Marlow, Bioprene, Pumpsil a Marprene jsou obchodnimi znamkami
spolec¢nosti Watson- Marlow Limited.

Fluorel je obchodni zndmkou spolec¢nosti 3M.

Sta-Pure a Chem-Sure jsou obchodnimi znamkami spolecnosti W.L.Gore and
Associates.

25 Upozornéni, abyste nepouzivali
cerpadla v aplikacich pripojenych
k pacientiim

Varovani: Tyto produkty nejsou uréeny k pouziti v aplikacich pfipojenych
k pacientlim a nemély by se v t&chto aplikacich pouzivat.

- - r r
26 Historie vydani
m-323e-s-u-du-gb-07.gxp: Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du.

Prvni vydani 01/02. Revidovano 01/08. Revidovano 09/17,
Revidovano 05/04.
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27 Potvrzeni o dekontaminaci

V souladu s britskym zakonem o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci a s predpisy
pro regulaci latek nebezpecnych pro lidské zdravi se po vas pozaduje ucinit prohlaseni
o latkach, které se dostaly do styku s produktem(y), ktery(é) vracite spolecnosti
Watson-Marlow nebo jejim dcefinym spole¢nostem ¢&i distributordm. Pokud tak
neucinite, dojde ke zpozdénim. Zajistéte proto, abyste ndm odeslali faxem tento
formular a obdrzeli Cislo RGA (Returned Goods Authorisation — schvaleni vraceného
zbozi) jesté drive, nez produkt(y) odeSlete. Tento vyplnény formular musi byt
pripevnén k vnéjsi strané obalu obsahujiciho produkt(y). Pro kazdy produkt vyplite
samostatné potvrzeni o dekontaminaci. Nesete odpovédnost za vycisténi
a dekontaminaci produktl pfed jejich vracenim.

Vase jméno Spolecnost

Postovni smérovaci

Adresa

&islo / PSC A0

Telefon Fax

Typ produktu Vyrobni cCislo
V zajmu urychleni
opravy popiste
vsechny znamé
zavady

Tento produkt ... D Byl pouzity D Nebyl pouzity

Pokud byl produkt pouzity, vyplrite vsechny nasledujici oddily. Pokud produkt
nebyl pouZzity, staci tento formular podepsat.

Nazvy chemikalii
zpracovavanych
produktem(y)

Opatreni, ktera je
nutno pFrijmout pFi
manipulaci s témito
chemikaliemi

Opatreni, ktera je
nutno podniknout v
pripadé, Ze se nékdo
dostal do kontaktu

s témito latkami

Podpis

Beru na védomi, Ze shromazdéné osobni Udaje budou uchovévany jako divérné
v souladu se zdkonem o ochrané osobnich (dajd Spojeného kralovstvi z roku 1998.

Cislo RGA

Vase pracovni
zarazeni

Datum

Vytisknéte, podepiste a zaslete faxem na Cislo +44 1326 376009 spolecnosti
Watson-Marlow Pumps.

Uzivatelska pFirucka Watson-Marlow 323E, 323S, 323U a 323Du 48
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