Elementy pomp
przewodowych APEX

Pompy przewodowe
Bredel

SPECYFIKACJA | KORZYSCI

» Zoptymalizowane pod katem doskonatej wydajnosci ttoczenia szlaméw
o wiasciwosciach sciernych i agresywnych srodkéw chemicznych.

» Przewdd jest jedyng czescig zuzywajgcy sie, stykajaca sie z ptynem.

» Precyzyjne wykonczenie, zapewniajgce dokfadng i powtarzalng wydajnos¢
oraz maksymalng trwatos¢ przewodu.

+ Stata doktadno$¢ objetosciowa wynoszgca 99% i wysoko$¢ podnoszenia
9,5 m (30 stdp), niezaleznie od warunkdéw ssania i wylotu.

« Sciste tolerancje grubosci $cian zapewniajg niewielki nacisk na tozyska —
idealny docisk zapewniajgcy dtugg trwatos¢ przewodu.

» Zakres cisnienia do 8 barow (116 psi).

1. Szorstka powierzchnia przewodu przed obrébkg maszynows.

2. Precyzyjna obrobka maszynowa zewnetrznej warstwy NR.

3. Dwie lub cztery warstwy wzmacniane zytka nylonowa.

4. Warstwa wewnetrzna dostepna w wykonaniu z NR, EPDM, NBR,
F-NBR lub CSM.

MATERIALY PRZEWODU

Srednia temperatura

Przyktady kompatybilnych mediow*

NR .
» Ogolna odpornos$¢ na rozcienczone kwasy
i alkohole.

Doskonata odpornos¢ na Scieranie. Maks. 80°C (176°F)

Min. -20°C (-4°F)

Osad z zawartoscig do 85% ciat statych.
Tlenek magnezu i dwutlenek tytanu.
Lakier na bazie wody, pigmenty.

Resztki zywnosci.

e o o o

spozywczych, w tym nabiatu

Zgodny z normami EC1935/2004 i FDA
21CFR177.2600 oraz 3A.

Biata powierzchnia wewnetrzna stykajaca sie
Z zywnoscig.

Czysty, zamykany i pakowany.

Min. -10°C (14°F)

NBR » Odpornos¢ na oleje (niemineralne), smary, zasady i | Maks. 80°C (176°F) » Osad z frakcjami weglowodoréw.
detergenty. Min. -10°C (14°F) « Chlorek poliglinu.
EPDM » Doskonata odpornos¢ na $rodki chemiczne, Maks. 90°C (194°F) » Podchloryn sodu / wodorosiarczan.
zwilaszcza na ketony, alkohole i stezone kwasy. Min. -10°C (14°F) » Chlorek zelaza.
» Kwas solny.
CSM » Doskonata odpornos¢ na silne, utleniajgce sig Maks. 80°C (176°F) » Nadtlenek wodoru do 60%.
produkty oraz stezone kwasy i zasady. Min. -10°C (14°F) » Flokulant kationowy (polimer).
* Kwas siarkowy o wysokim stezeniu.
NBR for | Przystosowany do wielu roznych produktow Maks. 80°C (176°F) » Owoce i koncentraty owocow.
food spozywczych, w tym produktow o duzej zawartosci | Min. -10°C (14°F) » Jogurt i nabiat.
ttuszczu » Drozdze, cukier, dodatki spozywcze.
» Spetnia wymogi rozporzadzenia (WE) 1935/2004
* Czysty, zamykany i pakowany.
F-NBR |+ Przystosowany do wielu roznych produktéw Maks. 80°C (176°F) » Owoce i koncentraty owocow.

« Jogurt i nabiat.
« Drozdze, cukier, dodatki spozywcze.

Rozmiar otworu  Grubos¢ sciany Dlugos¢ cisnienie robocze Masa Oznaczenie przewodu (przyktad)
mm (cale) mm (cale) mm (cale) baréw (psi) kg (funty)
10 (0,39) 8,5 (0,335) 700 (27,5) 8 (116) 0,4 (0,88)
8 (116) A: Typ pompy High precision
B: N pump element
15 (0,59) 8,5 (0,335) 690 (27,2) 8 (116) 0,52 (1,21) | B: Numer machined for
ponownego
8(116) zamowienia Wﬁ
20 (0,79) 8,5(0,335) 690 (27,2) 8 (116) 0,61 (1,32) | C: Rozmiar
otworu 300002020
28 (1,10) 13,2 (0,519) 914 (36) 8 (116) 1,85 (4,03)
35 (1,38) 13,2 (0,519) 1092 (43) 8 (116) 2,55 (5,55) | D Materiat wewnetrznej 15 mm

warstwy

* Lokalne biuro sprzedazy / dystrybutor Bredel moze doradzi¢ w zakresie prawidtowego przewodu dla

okres$lonego zastosowania.
Najlepsza wydajno$¢ pompy uzyskuje sie przez stosowanie oryginalnego smaru do przewodéw Bredel
(NSF kategoria H1 w programie rejestracji zwigzkéw niespozywczych).

NR

8 bar 115 psi

H » Pumps
Rok: ostatnia cyfra (7 = 2017) Miesiac: A = sty, E = maj
(Kod jest wygrawerowany na koncu kazdego przewodu.)

E: Maksymalne
dozwolone cisnienie

F: Kod fabryki
[materiat;rok;miesiac]

E=F-NBR/M=CSM/N=NR/
P=NBR / S=EPDM

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie uwaza sie¢ za prawdziwe w momencie opublikowania, jednak Watson-Marlow
Bredel BV nie bierze odpowiedzialno$ci za wystepujgce btedy i zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w specyfikacji
bez uprzedniego powiadomienia. Wszystkie wartosci wymienione w tym dokumencie sg warto$ciami uzyskanymi w warunkach
kontrolowanych na naszym stanowisku testowym. Aktualne wskazniki przeptywu moga by¢ rézne ze wzgledu na zmiany
temperatury, lepkosci, ci$nienia wlotu i roztadowania i/lub konfiguracje systemu. APEX, DuCoNite®, Bioprene® i Bredel sg
zarejestrowanymi znakami towarowymi.
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