
FS10/32
桌 面 型 轧 盖 机

–	避免操作人员的重复性劳损 

–	1,000瓶/小时

–	低磨损

World leaders in aseptic peristaltic filling



TECHNICAL SPECIFICATIONS
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Watson-Marlow Flexicon不为本资料存在的任何疏忽、遗漏或错误承

担责任，并保留在不通知的情况下随时对本资料进行修改的权利。

fS10/32 技术参数

FS10和FS32 半自动轧盖机用于大输液／

口服液／西林瓶的轧盖操作。

FS10适用于 DIN标准的8 mm, 13 mm 以及

20 mm的铝盖及铝塑组合盖；FS32适用于 

DIN标准的20 mm以及32 mm的铝盖及铝塑

组合盖。亦可根据用户的需求，针对用

户特殊尺寸的瓶盖进行定制。

FS10及FS32配备Flexicon独特的轧盖

头，操作过程中无颗粒产生，产品封口

平滑。可应用于洁净室环境。

使用FS10 和 FC32操作简单，可以有效的

提高轧盖操作的生产效率，并避免操作

人员的重复性劳损(RSI)。

轧盖操作通过操作人员推动瓶子来进行

控制。当瓶子被推入瓶夹后，轧盖头下

降，到达铝盖位置后，卡头动作，轧紧

铝盖后松开，轧盖头上升回到初始位

置，即完成一次轧盖操作。使用FS可以

保证产品密封的一致性。

FS卡头的更换时间小于2分钟。FS交货

时提供一种类型的卡头，可以另外订购

其他类型的卡头及瓶夹。也可以根据用

户的规格特殊定制。

熟练操作工一小时的产能可以达到1000

瓶。 

斯派莎克工程(中国)有限公司

上海市漕河泾开发区桂箐路107号

电话：021-64854898

传真：021-64857366

Web：www.watson-marlow.cn

电源: 
110/230 VAC （接地）, 50/60 Hz

功耗: 
最大50W

压缩空气
清洁干燥的压缩空气，工作压力6bar
FS10: 消耗量为35 l/min (自由空气)
FS32: 消耗量为50 l/min (自由空气)
以每小时1000产量计算

轧盖卡头
轧盖卡头外壳材质为阳极氧化铝，夹具材质
为硬化钢。每一种卡头只适用于一种尺寸的
铝盖/铝塑组合盖。

铝盖规格
FS10: 8 mm - 20 mm DIN
	 标准的铝盖及铝塑组合盖
FS32: 20 mm - 32 mm DIN
	 标准的铝盖及铝塑组合盖

瓶子规格
FS10: 最大直径 55mm，
	 最大高度 180mm
FS32: 最大直径 95mm，
	 最大高度 240mm

外壳材料
阳极氧化铝

重量
FS10: 12 kg
FS32: 16 kg

防护等级：
IP31

可选附件
轧盖卡头，瓶夹，包装以及工具包等
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