
FMB210
全 自 动 整 体 式 灌 装 加 盖 一 体 机

- 结构紧凑

- 调节快速

- 产量75瓶/分钟

- 符合GMP要求

- 根据客户需求定制

World leaders in aseptic peristaltic filling
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FMB210装备有完备的传感器和校验装置，最大
限度的保证操作的正确性以及避免缺瓶对后续
灌装/加盖操作所带来的影响。

FMB210的中央工具平台包含了所有的加盖工
具。平台保持平衡，使得更换产品的种类非常
容易。

FMB210可以同一个class 100的层流无菌室
（LAF）一起供应以为生产提供一个安全的
class 100的生产环境。LAF可以直接安装在设
备上，也可以根据客户的需求来定制扩展型的
LAF，覆盖送瓶区域及收瓶区域。



FMB210不仅仅只是一台灌装机，而是

针对中小剂量产品的生产所提出的一

个模块化的自动化解决方案。通过不

同模块的组合满足各种应用的需求。

应用特点

FMB210是产品种类更换频繁的中小剂

量产品的灌装以及加盖生产的理想选

择。FMB210适用于冻干剂、诊断试

剂、生物产品、注射液以及眼药水等

诸多产品的生产。

整套系统的配置非常灵活，并符合最

新的GMP标准。

FMB210也是临床试验产品生产的理想

选择。

机械原理

系统的核心是具有10个瓶槽的星型转

轮移瓶系统，瓶子被固定在瓶槽中，

被精确的移送到不同的工作位置。星

型转盘走瓶系统对瓶子的夹持恰到好

处，移瓶快速平稳并且定位精确。

星型转轮移瓶系统的一个特点是自动

调节停驻时间，以确保所有的操作都

完成后才进行下一次的移瓶操作。移

瓶的速度与停驻时间无关，可以保证

FMB21自动适应最快的生产节奏，达

到最高的生产效率。

机柜

FMB210的机柜用料充足，稳定可靠。

全部以不锈钢包覆。星型转轮、送料

斗等所有工作模块都安装在机柜上。

工作模块的安装采用了独特的的易清

洁设计，使得操作人员无需对机器进

行拆解就可以进行彻底的清洁工作。

Flexicon特殊的定位系统，震动平衡

系统、工具平台以及气动控制元件都

安装在机柜内。

灌装系统

FMB210配置有Flexicon特殊的蠕动泵

多通路灌装系统，可以将每瓶的灌装

分成数次来完成。整个流体通路完全

与外界隔离，流体在分装过程中仅仅

与医药等级的软管内壁以及灌装针相

接触，避免污染以及交叉污染的产

生。微处理控制系统可以打印所有的

产品资料以及保存所有的灌装参数。

由于采用了Flexicon 独特的快装型

泵头，更换产品批次的时间可以控制

FMB210 全 自 动 整 体 式 灌 装 加 盖 一 体 机

在5分钟以内。Flexicon蠕动泵多通

路灌装系统可以满足0.1 ml – 

100ml及以上装量的灌装要求，只需

要根据产品装量选择合适口径的软管

即可。

工具平台以及震动盘

FMB210 配置了Flexicon特殊设计的

工具架，由气缸保持稳定的中央工具

平台使得操作人员可以方便的更换工

作模块。只需要松开平台下面的固定

卡，将平台高度调整到合适的高度然

后将固定卡固定即可轻松调节工位的

高度。通过同样的方式来调节震动盘

的高度。因此，更换瓶子及盖子的尺

寸后，在10分钟以内可以完成对

FMB210的调节工作。

FMB210可以配置一个称之为“One disc roller 
head ”的部件用于铝盖的轧封，操作过程中无
颗粒产生，并且没有空气紊流发生。可以用于
class 100的洁净区域。

FMB210 配备有Flexicon蠕动泵灌装系统，流体
在分装过程中仅仅与软管内壁接触，保持与外
界的隔离状态，避免污染以及交叉污染的产
生。



TECHNICAL SPECIFICATIONS
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Watson-Marlow Flexicon不为本资料存在的任何疏忽、遗漏或错误承

担责任，并保留在不通知的情况下随时对本资料进行修改的权利。

FMB210 技术参数
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技术参数

适用范围
灌装，加塞以及轧盖

灌装以及半加塞（冻干剂），冻干后的全加塞
以及轧盖通过第二轮操作进行。所有的操作在
同一台设备上完成。

灌装及旋盖
灌装，加塞以及旋盖
试管的灌装以及加盖
灌装以及压力封盖

产能
由装量来决定，以下值供参考：

注射剂
最大产能 75瓶/分钟

冻干剂
最大产能 85瓶/分钟

旋盖产品
最大产能 40瓶/分钟

电源：
200-240 VAC 单相，接地

功耗
最大750W

压缩空气 
清洁干燥的压缩空气，工作压力7bar

压缩空气消耗量
根据实际生产情况决定

表面处理及材质
不锈钢板拉丝处理，阳极氧化铝以及塑料

防护等级：
IP54

重量
根据应用情况决定，一般650kg

“one disc roller head”封盖

系统相比传统的旋压式轧头，在其工作
过程中没有粒子颗粒产生，并且没有空
气紊流发生。

“one disc roller head” 封盖系统
所具有的优势：

–高产出，最高可达75瓶/分钟

–工作中产生的颗粒数量极少

–维护工作量小

–可靠性高

–轧盖美观

FMB210全自动整体式灌装加盖一体机通
过了FDA关于无菌产品生产的相关认
证。选用Flexicon设备占地面积小，可
以提高用户空间使用率，减少投资。

送瓶设备（可选）

Flexicon可以提供三种形式的送瓶方
式：螺旋送瓶，转盘送瓶以及塑料瓶自
动推送机。螺旋送瓶适用于小瓶装无菌
产品的送瓶，转盘送瓶适用于多规格的
玻璃瓶或塑料瓶的送瓶，塑料瓶自动推
送机则是塑料瓶送瓶的理想选择。

 	

安全防护

当FMB210与LAF整合使用时，FMB210将
处于LAF保护下，给产品以及瓶子提供
最大的保护，提供一个洁净的生产环
境。

FMB210配合隔离设备使用

FMB210可以与隔离设备进行整合设计。
更多信息，请咨询斯派莎克工程（中
国）有限公司。

斯派莎克工程(中国)有限公司

上海市漕河泾开发区桂箐路107号

电话：021-64854898

传真：021-64857366

Web：www.watson-marlow.cn


