S a¥masosine

UZivatelska prirucka cerpadla Certa Plus

m-certa-plus-cz-03

Obsah

L ZaArUKa ..o 4
2UrCeN POUZItT ... ... 4
3 Jak zachazet s nerezovou oceli a dalsimi materidly ... ... . ... . ... ... ... ... 5
4 Informace pro vraceni €erpadel ........... ... ... 5
5 Zivotni prostiedi a likvidace odpadu ........... ... 5
6 Vybaleni Cerpadla ... ... ... ... 6
7 Sinusova cerpadla — prehled ... ... .. 6
8 Bezpecnostni POoznamKy ... ... 6
8.1 Povinnosti provozujici organizace ... 7
8.2 Organizacni opatfeni ...... 7
8.3 Povinnosti obsluhy 7
8.4 Skoleni pracovnik{ 7
8.5 Bezpelnostni Opatieni ... ... ..o 7
8.6 Nebezpedi pfi zachdzeni se Strojem ... i i 7
8.7 Bezpecnostni opatieni za normalnino provozu ... ... ... ... . ... 7
8.8 0chrannd zalfizeni ... ... ... .. .o i 7
8.9 Nebezpedi zplisobena nebezpednym cerpanym materidlem ..., 7
8.10 Nebezpedi zplisobend elektrickoU ENergii ....... ... o e 7
8.11 Nebezpedi zplisobend hydraulickou €Nergii ..............oo o 8
8.12 ObzvIast Nnebezpednd MiSta ........ ... oo 8
8.13 KonstrukEni ZmeENY Na StrOjJi ..........ooiiei e 8
8.1 HIUCNOSE .o 8
8.15 Mezni hodnoty pro Cerpadlo ... ... . . . 9
8.16 UdrZDa @ OPFaAVA ...\t 9
8.17 CIBtENI CErPAUIA ......\.iee et 10
818 POIUCNY L 10

9 Specifikace Cerpadla ... ... ... .. 11
L0 1 o o 1 11
9.2 ROZMIBIY i 12
RozmMEry v milimetrech: ... .. . . . . 12

ROZMErY V PalCiCn: 12

9.3 HMoOtNOoSti JednOtKY ... ... 12
10 PROPraVa . ... 13
11 Spravné postupy pro instalaci Cerpadla .................... ... i 14
11.1 SPravné @ NeSPravneg POSEUPY ... ...uee e 14
11.2 PRipojeni K potrubi ... ... 15
103 KAVIEACE . 16
11.4 Mozné orientace Cerpadla ..............ooiiii 17
11.5 Pripojeni k elektrickému napajeni ... ... . . . 17

12 Uvedeni do provozu a provoz . ...
13 Proplachnuti systému ucpavky ..
13.1 Dynamické proplachovani .......
13.2 Statické proplachovaci zaFizeni ........ ... ...

13.3 Montaz proplachovaciho krouzku



14 CiSténi a SterilizZace ... ... ... ... . 21

15 VYMENA Ol€J@ .. ... . 23
16 Moznost ohfevu achlazeni ....... ... ... ... . ... . 24
17 RES@NT ProBIEMIE .. .. oo 25
17.1 Repasovani predniho a zadniho Krytu ... .. ... 25
17.2 Technickd POAPOra ... o i 25
18 DemontaZ @ MONTAZ ... .. ... .. 26
18.1 Demontaz Cerpadla ...........ooiiii 26
18.2 Demontaz SystemuU UCPAVKY ... ... . 29
18.3 Demontdz prostirednino plAStE ... ... ... . 31
18.4 Demontdz podpéry / Zména orientace hrdla ... ... ... ... 31
18.5 Sestaveni podpéry / Vystfedéni rotoru s prstencovou VIOZKOU .............. ... .. 32
18.6 KONtrola rozmeErU X .. .. o 33

18.7 MoNtaz predni UCPAVKY ... ..o i 33

18.8 Montaz hlavy Cerpadla ... ... 37

18.9 Sestaveni proplachovaciho krouzku u systému jednoduché mechanické ucpavky ......... ...40
18.10 Sestaveni zadni ucpavky v systému dvojité mechanické ucpavky .40
19 Utahovaci MOMENEY ... 44
19.1 Hridel - Velikosti kli¢h na zajiStovaci Srouby ... .. 45
20 Seznam dilll ... ... 46
20,1 TYPY FOEOFT ..ottt 46
20,2 CerPAAIA ...\ 48
20.3 Jednoducha mechanickd UCPAVKA .......... ... 59
20.4 Proplachovaci KrOUZEK .............ooii e 61
20.5 Atmosféricka strana dvojité mechanické UCPavky ......... ... ... ... . . 63
20.6 Systém te€sneni O-KroUZKEM . . . 65
20.7 Systém statick€ho proplachu ... . . . .. 67
20.8 Systém dynamického proplachu ... ... ... 68
20,9 NASEIO I ... 69
21 Dostupné sady opotfebitelnych dilG .............. ... ... .. ... ... 70
22 Umisténi Cisla Sarze nadilechCerta Plus ............ ... 71
23 Obchodni ZNAMKY ... ... . 73
24 Odmitnuti odpovednosti ... ... ... 73
25 Histor e VYdaNT ... 73

m-certa-plus-cz-03



m-certa-plus-cz-03

q

Regulations of the EC/EU directive 2006/42/EC Annex II 1.A

Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Council of 17

2006/42/EG May 2006 on machinery and amending Directive 95/16/EC (recast) (1)
Official Journal of the EU: L 157/24 of 09.06.2006
Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council of 26
2014/30/EU February 2014 on the harmonisation of the laws of the Member States

relating to electromagnetic compatibility (recast), Official Journal of the EU:
L96/79 of 29.03.2014

2014/35/EU:2014-02-26

Directive 2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26
February 2014 on the harmonisation of the laws of the Member States
relating to the making available on the market of electrical equipment

designed for use within certain voltage limits

2014/68/EU, Artikel 4.3

Directive 2014/68/EU of the European Parliament and of the Council of 15
May 2014 on the harmonisation of the laws of the Member States relating
to the making available on the market of pressure equipment

Harmonised standards:

EN ISO 12100: 2011-03

Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and
risk reduction

EN ISO 13857: 2008

Safety distances against reaching of hazardous areas

EN 809: 1998+A1:2009 +
AC:2010

Pumps and pump units for liquids - General safety requirements

UK
CA

Machinery Safety Regulations 2008 No. 1597 as per Annex II 1.A

2008 No. 1597

The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008, made 19th June 2008, laid
before Parliament 23rd June 2008, coming into force 29th December 2009

2016 No.1091

The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016, made 15th November
2016, laid before Parliament 16th November 2016, Coming into force 8th
December 2016

2016 No. 1101
Annex I No. 1.5.1 of 2008
No 1597

The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016

Harmonised standards:

BS EN ISO 12100:2010-
12-31

Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk
reduction

BS EN ISO 13857: 2008

Safety distances against reaching of hazardous areas

BS EN 809+A1:1998-12-

15

Pumps and pump units for liquids - General safety requirements




1 Zaruka

Spolecnost Divize MasoSine Watson-Marlow GmbH (dale jen ,MasoSine") zarucuje, Ze tento produkt bude po
dobu dvou (2) let od data odeslani bez zavad na materidlu a provedeni. Tato zaruka se vztahuje pouze na
plvodniho kupujiciho. Vyrobky dodané prodejcem, ale vyrobené jinymi vyrobci, jsou vyhaty z této zaruky a
jsou omezeny na zaruku plvodniho vyrobce.

Tato zaruka nijak neovliviiuje zaruku na pfevody, motor nebo jiné soucasti, které nejsou vyrobeny spole¢nosti
MasoSine.

Spole¢nost MasoSine neponese odpovédnost za jakékoli ztraty, Skody nebo vydaje pfimo ¢i nepfimo souvisejici
nebo vyplyvajici z pouzivani jejich produktd, véetn& Skod nebo Gjem zplsobenych na jinych produktech,
strojnich zafizenich, budovach nebo majetku. Spole¢nost MasoSine neponese odpovédnost za nasledné skody,
mimo jiné, véetné uslého zisku, uslého ¢asu, nepohodli, ztraty ¢erpaného produktu a uslé vyroby. Tato zaruka
nezavazuje spole¢nost MasoSine nést jakékoli naklady na demontdz, montdz, pfepravu nebo jiné naklady,
které mohou vzniknout v souvislosti se zaru¢ni reklamaci.

Specifické vyjimky vyse uvedené zaruky jsou nasledujici:

1.0.1 Vyjimky

Zaru¢ni a odpovédnostni naroky za osobni a materialni Skody jsou vylouéeny, pokud je Ize pfFi¢ist jedné nebo
nékolika z nasledujicich pricin:

o Bézné opotfebeni produktu

o Nehoda, nespravné pouziti nebo nespravna instalace, provoz nebo Udrzba produktu

o Zhorseni stavu produktu, zcela nebo z¢asti, které je spojeno s prepravou produktu

o Pouzivani stroje jinym nez uréenym zplsobem

o Provozovani stroje s vadnymi bezpec¢nostnimi zafizenimi nebo bezpecnostnimi a ochrannymi zafizenimi,
ktera nejsou spravné pripojena nebo nefunguji

o Nedodrzeni pokynl v ptiruéce tykajicich se prepravy, skladovani, instalace, uvedeni do provozu, provozu,
Udrzby a nastaveni stroje.

o Neopravnéné konstrukcéni zmény na stroji
o Upravy nebo opravy provedené kupujicim bez pisemného souhlasu spole¢nosti MasoSine
o Nehoda vlivem cizich téles a zasahl vy3si moci

o Abnormalni stavy, jako je napfiklad korozivni napadeni nebo nadmérné znecisténi v systému nebo porucha
elektrického napajeni

o Umyslné opomenuti nebo nedbalost ze strany kupujiciho, jeho zaméstnancl, poradcll, zastupcl nebo
subdodavatell

Spole¢nost MasoSine neposkytuje zadné implicitni zaruky ohledné vhodnosti popsanych produktd pro uréitou
aplikaci. Spole¢nost MasoSine neprebird zadnou odpovédnost za chyby obsazené v této dokumentaci nebo za
nasledné $kody vzniklé v disledku konstrukéniho Fedeni, vykonu a pouziti této dokumentace.

~VSeobecné prodejni a dodaci podminky" spole¢nosti MasoSine obsahuji veskeré podrobnosti. Jsou dany
kupujicimu k dispozici nejpozdé&ji pfi uzavieni kupni smlouvy.

S vyhradou zarucnich ustanoveni v této ¢asti, spole¢nost MasoSine ruci za to, ze pokud kupujici vrati produkt v
zaruéni |hté dvaceti ¢ty mésicl a prezkoumani spolecnosti MasoSine prokaze tento produkt jako vadny,
pokud jde o materidl nebo zpracovéani, spole¢nost MasoSine bezplatné napravi vadu, a to dle rozhodnuti
spolecnosti MasoSine bud"

« opravenim vadného produktu;
« vyménou vadnych soucasti vadného produktu; nebo
« vymeénou vadného produktu jako celku

1.0.2 V Zadném pripadé:
i. naklady na vyhradni opravny prostfedek zakaznika neprekroci kupni cenu produktu;

ii. spole¢nost MasoSine neponese odpovédnost za jakékoli zvlastni, nepfimé, ndhodné, nasledné ci
exemplarni $kody vzniklé jakymkoli zplsobem, i kdyby byla spoleénost MasoSine upozornéna na
moznost vzniku takovych skod.

MasoSine Spolec¢nost MasoSine neponese odpovédnost za nasledné skody, mimo jiné, véetné uslého zisku,
uslého ¢asu, nepohodli, ztraty ¢erpaného produktu a uslé vyroby.

Tato zaruka nezavazuje spolec¢nost MasoSine nést jakékoli naklady na demontéz, montdz, pfepravu nebo jiné
naklady, které mohou vzniknout v souvislosti se zaruc¢ni reklamaci.

Spolecnost MasoSine neponese odpovédnost za poskozeni pfi pfepravé vracenych polozek.

Bez ohledu na jakékoli dalsi podminky uvedené v této Casti, spole¢nost MasoSine neomezuje ani nevylucuje
svou odpovédnost za podvod nebo podvodné nepravdivé prohla$eni nebo za smrt nebo zranéni v disledku
nedbalosti nebo nedbalosti svych zaméstnancd, zastupcli nebo subdodavateld.

2 Urcené pouZiti

Urcené pouziti tohoto produktu je uvedeno v potvrzeni objednavky. Produkt by nemél byt pouzivan k jinému
pouziti nebo pouzivan nad rdmec popsaného pouZziti.

Pokud si prejete zménit produkt, jeho tlak, otdéky nebo provozni teplotu, obratte se na spoleénost MasoSine.
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3 Jak zachazet s nerezovou oceli a dalSimi materialy

3.0.1 Koroze nerezové oceli

Koroze, jako je rez, mize byt zptisobena chemickym plsobenim. PouZivejte pouze istici kapaliny, které jsou
vhodné pro pouziti s nerezovou oceli. Pfi rozhodovani o koncentraci, teploté a dobé expozice chemickych latek
budte opatrni, abyste zabranili chemickému napadeni.

3.0.2 Material odolny proti zadirani

Dvéma volitelnymi materidly rotoru cerpadel fady MasoSine Certa Plus jsou A276/CF10SMnN nebo
A494/CY5SnBiM (UNS# N26055). Tato slitina odolna proti zadirani je korozivzdornym materidlem na bazi
niklu, ktery byl vyvinut pro pouziti v objemovych cerpadlech. Je uveden v normach 3-A, a je proto akceptovan
pro pouziti s povrchy vystavenymi produktu. Nepouzivejte jej v kombinaci s vysoce koncentrovanou kyselinou
dusi¢nou, napiiklad pti pasivaci novych potrubnich systémd z nerezové oceli. V takovém ptipadé béhem
pasivacniho procesu vyjméte rotor a uzavér, aby nedoslo k poskozeni nebo chemickému napadeni. PFi
demontazi rotoru je potfeba dvojita mechanicka ucpavka nebo ucpavka typu quench s bfitovym tésnénim. Méli
byste uzavfit pfipojky pro proplachovaci kapalinu zatkami, abyste udrzeli kapalinu v ¢erpadle béhem procesu
pasivace. Pro Cistici kapalinu CIP nepouZivejte kyselinu dusi¢nou o vys$si koncentraci nez 3 %.

3.0.3 Manipulace s dily z elastomeru a plastu po pasivaénim procesu

Po pasivaci zkontrolujte dily z elastomeru a plastu, zda nejsou chemicky napadeny, a v pfipadé potfeby je
vymeénte.

4 Informace pro vraceni cerpadel

V souladu s predpisy platnymi na vasem trhu, které se tykaji regulace latek nebezpecénych pro lidské zdravi,
jste povinni ucinit prohlaseni o latkach, které se dostaly do styku s produktem(y), ktery(é) vracite spole¢nosti
MasoSine nebo jejim distributor@im. Pokud tak neucinite, dojde ke zpozdé&nim. Zajistéte proto, abyste ndm
odeslali e-mailem tuto informaci a obdrzeli ¢islo RGA (Returned Goods Authorisation - schvaleni vraceného
zbozi) jesté dfive, nez produkt(y) odeslete. Vyplnény formuldF RGA musi byt pfipevnén k vnéjsi strané obalu
obsahujiciho produkt(y).

Vyplrite samostatné potvrzeni o dekontaminaci pro kazdy produkt a pfipevnéte je k vnéjsi strané obalu
obsahujiciho produkt(y). Kopii pFisluného potvrzeni o dekontaminaci si mdZete stdhnout z webové stranky
Watson-Marlow Limited na adrese www.wmftg.com/decon.

Nesete odpovédnost za vycisténi a dekontaminaci produktd pied jejich vracenim.

5 Zivotni prostFedi a likvidace odpadu

& VZdy dodrZujte mistni nafizeni a pfedpisy tykajici se bezpecné likvidace odpadu.

Dal$i informace tykajici se moznosti op&tovného pouziti materiald, (zne¢isténého) mazadla a oleje nebo o
jejich zpracovéni zplsobem ptijatelnym pro Zivotni prostiedi ziskate od mistnich orgént. Materidl likvidujte
bezpecnym zpusobem a v souladu s mistné platnymi predpisy.

. Dily z nerezové oceli by mély byt pokud mozno recyklovany

. Plasty by mély byt pokud mozno recyklovany

. Olej, tuk a maziva je potfeba umyt a fadné zlikvidovat v souladu s mistnimi predpisy
. Elastomery by mély byt pokud mozno recyklovany



6 Vybaleni €erpadla

Vybalte vSechny dily opatrné a uchovejte obalovy materidl, dokud si nebudete jisti, Ze jsou vSechny soucasti
pfitomny a v dobrém stavu. Zkontrolujte jejich pfitomnost podle niZze uvedeného seznamu dodanych soucasti.

6.0.1 Likvidace obalového materialu

Obalovy materidl likvidujte bezpeénym zplsobem a v souladu s mistné platnymi predpisy. Vn&jsi karton je
vyroben z vinité lepenky a je mozno jej recyklovat.

6.0.2 Kontrola

Zkontrolujte pfitomnost vSech soucasti. Zkontrolujte, zda soucasti nebyly poskozeny pfi pfepravé. Pokud
cokoli chybi nebo je poskozeno, neprodlené kontaktujte svého distributora.

6.0.3 Dodané soucasti

« Sinusové Cerpadlo fady MasoSine Certa Plus, samotny hfidel
« Technicky list, ktery identifikuje, popisuje a definuje ¢erpadlo
« Priru¢ka k obsluze

« Blokovaci nastroj a ndsuvny adaptér

6.0.4 Volitelné poloZky
« Spojka

« Krytspojky
« Pohon
« Deska podstavce

6.0.5 Volitelna specidlni konstrukce
« Proplachovaci systémy

« Guard Master

« Oplasténi pro ohfev a chlazeni

6.0.6 Uskladnéni

Tento produkt ma prodlouzenou skladovatelnost. Plastové dily a elastomerové dily by vsak mély byt
skladovany v chladném a suchém prostiedi. Po uskladnéni je nutno peclivé zkontrolovat, zda vSechny soucasti
funguji spravné.

7 Sinusova cCerpadla - prehled

Princip fungovéni ¢erpadel MasoSineje dlimyslné jednoduchy.
Cerpadlo se sklada z moduldrnich sou&asti.

Sinusovy rotor vytvafi étyfikrat za otdéku komoru v téle €erpadla, v niZ se éerpand kapalina pfemistuje.
KdyZ se naplnéna komora otadi, stlacuje, uzavird a vypousti sviij obsah. Soucasné se prot&jsi komora o stejny
zlomek milimetru otevie, aby nasala vice kapaliny. Vysledkem je Cerpadlo bez pulzace.

Uzavér funguje jako tésnéni mezi tlakovou stranou a saci stranou Cerpadla. Zabranuje vyrovnavani tlaku
vytvéreného rotorem a brani jeho Uniku na saci stranu.

8 Bezpecnostni poznamky

Znalost t&chto bezpe&nostnich pokynd a bezpeénostnich predpisd platnych na vasem trhu je predpokladem pro
bezpecnou manipulaci a bezporuchovy provoz stroje.

Tato prirucka k obsluze obsahuje nejddleZitéjsi pokyny pro bezpecné ovladani stroje. Tuto piirucku k obsluze,
zejména bezpecnostni pokyny, musi dodrzovat vSechny osoby, které na stroji pracuji. Kromé toho je tfeba
dodrzovat pravidla a pfedpisy pro prevenci razl platné v misté pouzivani.

Nasledujici bezpeénostni pokyny musi tg;'/t bezpodminecéné dodriovény.o Jsou zasadni a nezbytnou soucasti
uzivatelské dokumentace. Nedodrzeni muze mit za nasledek ztratu naroku vyplyvajicich ze zaruky.

V zdjmu vSech zucastnénych se doporucuje zapisovat vSechna instalacni opatfeni, Udrzbu, pfipady poruch a
oprav, skolici kurzy, pokyny a zvlastni udalosti do deniku pfifazeného ke stroji.

Tento symbol upozoriiuje na bezpecnostni pokyny, které je nutno dodrZovat, aby nedoslo
k ohroZeni osob nebo cerpadia.
A Tento symbol znamena: Pozor, vysoké napéti.
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& Tento symbol znamena: Pozor, horky povrch.

Pozor: Cerpadlo obsahuje rotujici souéasti. UZivatel musi dbat na to, aby se mu uvnit¥
Cerpadla nezachytily prsty, volny odév atd.

8.1 Povinnosti provozujici organizace

Provozujici organizace musi zajistit, aby lidé, ktefi pracuji na stroji, byli obezndmeni s predpisy tykajicimi se
bezpecnosti prace a prevence Urazd a dodrzovali je.

8.2 Organizacni opatFeni

Provozujici organizace je povinna poskytnout poZzadované osobni ochranné prostfedky. Bezpecnostni zafizeni
musi byt pravidelné kontrolovana.

8.3 Povinnosti obsluhy

Osoby, které pracuji na stroji, musi pfed zahajenim prace dodrzet pfFislusné bezpecnostni predpisy tykajici se
bezpedénosti prace a prevence Urazll; musi si precist bezpe¢nostni kapitolu a vystrazné pokyny v této prirucce k
obsluze.

8.4  Skoleni pracovnikd

Na stroji smi pracovat pouze vyskolené osoby. Musi byt jasné definovana jejich odpovédnost pro montaz,
uvedeni do provozu, provoz, nastaveni, Udrzbu a opravy.

8.5 Bezpecnostni opatreni

Prirucka k obsluze musi byt uloZena u stroje. Je nutno dodrzovat obecné a mistni predpisy pro prevenci Grazl a
ochranu Zivotniho prostfedi a pokyny v pfiruéce k obsluze. Bezpecnostni upozornéni a varovani pred
nebezpedim na stroji musi byt citelna.

8.6 Nebezpedi pri zachazeni se strojem

Cerpadlo MasoSine je vyrobeno podle nejmodernéjsich principl a uznavanych pravidel bezpe¢né konstrukce.
PFi pouzivani véak mdze dojit k ohroZeni Zivota a koncetin uZivatele nebo tfetich osob nebo poskozeni stroje &i
jiného majetku.

Stroj musi byt pouzivan pouze:
« kuréenému pouziti
« pokud je v bezpecném technickém stavu.

Poruchy, které mohou ohrozit bezpecnost, musi byt okamzité odstranény.

8.7 Bezpecnostni opatfeni za normalniho provozu

Stroj obsluhujte, pouze pokud funguji vSechna ochranna zafizeni. Pfed zapnutim stroje se ujistéte, Zze nikdo
nemuUzZe byt pfi spusténi stroje ohrozen. Nejméné jednou za sménu zkontrolujte stroj, zda neni poskozeny a
zda spravné funguji bezpec¢nostni zafizeni.

8.8 Ochranna zarizeni

Pfed kazdym uvedenim do provozu musi byt vSechna ochranna zafizeni spravné pfipojena a funkéni. Ochranna
zarizeni |ze odstranit aZ po zastaveni stroje a po pfijeti ochrannych opatieni proti opétovnému spusténi stroje.

Po namontovani néhradnich dild musi byt ochranna zafizeni ptipevnéna v souladu s predpisy provozujici
organizace.

Pokud by kontakt s horkymi nebo chladnymi ¢astmi stroje mohl byt nebezpecny, musi byt uZivateli ¢erpadla
poskytnuta ochrana.

8.9 Nebezpeci zplsobena nebezpecnym Eerpanym materialem

Pokud se ma Cerpat nebezpec¢ny material, musi byt dodrzeny pfislusné predpisy.
8.10 Nebezpeci zplsobena elektrickou energii

Prace na elektrickém napajeni smi provadét pouze elektrikar.

Pravidelné& kontrolujte elektrické zafFizeni stroje. OkamZité napravte uvolnéné spoje a
spalené kabely.



Ovladaci skfinku udrZujte zavienou nebo zajisSténou nastrojem. PFistup je povolen pouze opravnénym osobam.

Pokud musi byt provedeny prace na soucastech pod napétim, zavolejte druhou osobu, aby v pfipadé potfeby
vypnula sitové napajeni.

Elektrické pripojeni Cerpadla musi provést pouze kvalifikovany pracovnik v souladu s mistnimi pfedpisy.

8.11 Nebezpeci zplisobena hydraulickou energii

Na hydraulickych zafizenich smi pracovat pouze personal se specidlnimi znalostmi a zkuSenostmi z oblasti
hydrauliky.

PFed zahajenim oprav uvolnéte tlak v Usecich systému a tlakovych vedenich, které maji byt otevieny.

V pfislusnych intervalech vyménujte hydraulickd hadicova vedeni, i kdyZz nejsou patrné Zadné zavady
souvisejici s bezpecnosti.

8.12 Obzvlast nebezpecna mista

Cerpadlo obsahuje otadejici se rotor, ktery muze
rozdrtit nebo odfiznout prsty a ruce. Cerpadlo musi byt
chranéno tak, aby se nemohlo stat, Zze by osoba drzela
cerpadlo za jeho vstupni nebo vystupni otvor, zatimco
rotor bézi. Je-li rotor v klidu, musi byt pohon zajistén
proti neimysinému spusténi. Existuje zvysSené
nebezpedi v pFipadé demontaZe potrubi nebo otevieni
cerpadla.

8.13 Konstrukéni zmény na stroji

Na stroji neprovadéjte zadné zmény, doplnéni ani pfestavby bez souhlasu vyrobce. Veskeré Gkony prestavby
vyzaduji pisemné potvrzeni spole¢nosti Divize MasoSine Watson-Marlow GmbH.

Thned vyménte soucasti stroje, které nejsou v bezvadném stavu. PouZivejte pouze origindlni nahradni a
opotrebitelné dily. U dilli, které nebyly ziskdny od spolecnosti MasoSine neni zaru¢eno, e byly navrzeny a
vyrobeny v souladu s poZzadavky na zatiZzeni a bezpecnost.

Zaruka pozbyva platnosti, pokud nejsou pouzivany origindlni dily od spole¢nosti MasoSine.

8.14 Hlucnost

Hladina akustického tlaku vychazejiciho ze stroje by neméla prekrocit 70 dB(A). V zavislosti na mistnich
podminkdch mdze dojit k vy$&im hladindm akustického tlaku, které mohou zplsobit ztratu sluchu. Pokud k
tomu dojde, chrarite obsluhujici persondl vhodnymi ochrannymi prostifedky / ochrannymi opatfenimi.
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8.15 Maezni hodnoty pro Cerpadlo

Maximalni otacky, maximalni tlak a maximalni teplota ¢erpadla jsou uvedeny v technickém listu dodavaném s
kazdym Cerpadlem. Tyto mezni hodnoty nesmi byt v zddném pripadé prekrocCeny. To plati zejména pfi pouziti
frekvencéniho ménice.

Pokud je ¢erpadlo dodavano bez pohonu, plati nasledujici hodnoty:

P100 P200 P250 P300 P400
Maximalni tiak* 6 bart/ 6 barud/ 6 bart/ 6 bart/ 6 bart/

87 psi 87 psi 87 psi 87 psi 87 psi
thz)éil?:,ilm 10000t./min  10000ot/min  800ot/min  600ot/min 600 ot./min
Maximalni 100 °C/ 100 °c/ 100 °C/ 100 °C/ 100 °C/
teplota* 212 °F 212 °F 212 °F 212 °F 212 °F

Minimainiteplota 55 0c/.4 of -20°C/-4°F  -20°C/-4°F  -20°C/-4°F  -20°C/-4 °F

* Tyto mezni hodnoty se mohou liSit v zavislosti na ménici, aplikaci a jmenovitych parametrech ¢erpadla. (Viz
potvrzeni vasi objednavky nebo kontaktujte spole¢nost MasoSine a uvedte vyrobni Cislo Cerpadla.) Na vyzadani
zakaznika jsou mozné vyssi tlaky a teploty.

8.16 Udrzba a oprava

Prace na udrzbé a opravé Cerpadla smi provadét pouze vyskoleny servisni personal, ktery by si pfed instalaci,
obsluhou nebo Gdrzbou tohoto zafizeni mél precist tuto prirucku a porozumeét ji.

Pred zahajenim Udrzby a oprav informujte obsluhu. Chrarite vSechny Casti zavodu a provozni média pfipojené
pred a za strojem, jako je stlaeny vzduch a hydraulika, pfed neimysinym spusténim. Pfi vSech pracich na
udrzbé, kontrole a opravach stroj vypnéte a zajistéte hlavni spinac proti neimysinému zapnuti.

V&tSi sestavy peclivé zajistéte na zdvihacim zafizeni. Zkontrolujte pevné pfipojeni &roubovych spojd.
Pouzivejte pouze origindlni nahradni dily.

A Po dokonceni Udrzby zkontrolujte funkénost bezpecnostnich zafizeni.

8.16.1 UdrZba loZisek

Poznamka: Plast loZiska sejméte pouze za (celem vymény nebo Gpravy prstencové vlozky.
Nepokousejte se demontovat vykonovou stranu cderpadla ani vyménovat loziska. Cerpadla
vyzadujici opravu, servis, nova loziska nebo jiné prace na vykonové strané musi byt zaslana
spole¢nosti MasoSine. K dispozici je specialni skoleni. Pro dals$i informace kontaktujte spoleé¢nost
MasoSine.

Intervaly vymény loZisek cerpadel Certa Plus P100/P200/P250/P300/P400:

V nasledujici tabulce jsou uvedeny doporucené intervaly v hodindch pro vyménu lozisek vystavenych
maximalné otackam a tlakim uvedenym v tabulce Viz Mezni hodnoty pro ¢erpadlo above

Model cerpadla Certa Plus Interval GUdrzby loZisek
P100 10 000 hodin
P200 10 000 hodin
P250 10 000 hodin
P300 10 000 hodin
P400 10 000 hodin



8.16.2 Intervaly udrZzby a €innosti

Interval Podsestava Uroveri Cinnost
(je-li pfitomna) dovednosti
Dle specifikaci vyrobce Spojka Obsluha Zkontrolujte opotfebeni spojky
Tydné LoZiskovy rdm Obsluha Zkontrolujte hladinu oleje
Odbornik Zkontrolujte pfitomnost neobvyklych
zvukd
V pfipadé potreby doplrite / vymérite
mazaci olej
Mechanicka ucpavka Obsluha Zkontrolujte aniky
Odbornik V pfipadé dniku:

- Ur€ete miru Uniku

- Poradte se s Watson-Marlow
MasoSine

- Vyménte opotrebitelné dily

Elastomerova tésnéni Obsluha Zkontrolujte aniky

(napft. plast cerpadla) Odbornik V pfipadé dniku:

- Urcete miru Uniku

- Poradte se s Watson-Marlow
MasoSine

- Vyménte O-krouzky

Ohfev Odbornik Zkontrolujte elektrické pfipojeni
Zkontrolujte funkci

Motor Odbornik Zkontrolujte opotfebeni
Zkontrolujte Unik
Zkontrolujte pfitomnost neobvyklych

zvuk
KaZzdych 6 mésicd nebo Mechanicka ucpavka a | Odbornik Zkontrolujte unik
500 cykl ¢isténi elastomery Zkontrolujte chemické napadeni

Zkontrolujte opotrebeni
Zkontrolujte elastomerové dily z
hlediska pruznosti a zmén
charakteristik

V pfipadé potfeby vymérite

Jednou za rok LoZiskovy ram Odbornik Vyménte mazaci olej
V pfipadé nepretrzitého LoZiskovy rdm Odbornik Vymeérite loZiska
provozu: viz ,Udrzba loZisek” PoZadejte o asistenci spolecnost

Watson-Marlow MasoSine

Body, které je tfeba pfi Udrzbé dodrzovat:

PFed montazi olistéte vSechny pristupné drazky tésnéni

VSechny pristupné povrchy, zdavity a demontované soucdsti musi byt ocistény vhodnym cisticim
prostiedkem

Pred zpétnou instalaci pojistné matice oCistéte drazku v h¥ideli a na pojistné matici, abyste predesli bujeni
mikroorganism{ v oblasti zavitu (pro slepy otvor pouZijte naptiklad kartd¢ek a/nebo stlaceny vzduch nebo
tlakovou vodu/cistici kapalinu)

Zkontrolujte elastomerové dily z hlediska pruZznosti a zmén vlastnosti (napf. lepivost, drsnost, zména
barvy, podstatna deformace)

Pro monté? elastomerovych dilli v potravindfskych a napojovych aplikacich pouZivejte pouze maziva
uvedena na seznamu NSF H1, kterd jsou kompatibilni s elastomerovym materidlem. Pouzivejte co nejméné
maziva.

8.17 Cisténi Eerpadla

S pouzivanymi latkami a materidly zachazejte spravné, zejména pfi praci na mazacich systémech a pfi Cisténi
rozpoustédly. Informace o Cisténi soucasti, které prichazeji do styku s Cerpanou kapalinou, viz "Cisténi a
sterilizace" on page21.

8.18 Poruchy

Dojde-li k provozni poruse, vypnéte stroj a zajistéte jej proti neimysinému spusténi.
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9 Specifikace cerpadla

Vase Cerpadlo nese na plasti loziska typovy Stitek. Obsahuje sériové Cislo, které identifikuje vlastnosti
produktu. Sériové Cislo je také uvedeno v technickém listu.

Pfiklad typového stitku je uveden nize.

(zkratky na Stitku jsou nasledujici: Pm = maximalni tlak, max. = maximalni otacky, s/n = vyrobni ¢islo)

Watson-Marlow GmbH

- a
Steinbeisstraie 3 masosine

D 74360 lisfeld P P
T: +49 (0)7062 9560-0 i

M: info@masosine.de

==
Type: Certa Plus 250 CFG002034 %
£
Pm= 6 bar ©
)
max. 800 rpm =
3
sin:  190801-1234 S
A member of the Watson-Marlow Fluid Technology Group c €
9.1 Normy
iici & Finoiené Viz Declaration of conformity on page 1 nebo
Blgr:?gu\{ztahupu se na Cerpadlo pFipojené k dodané s cerpadiem.
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9.2

Rozméry

Rozméry v milimetrech:

Model

P100

P200

P250

P300

P400

Rozméry v palcich:

Model

P100
P200
P250
P300

P400

9.3

12

HENTRARE
F2
Otvory
N1 N2 N3 F1 F2
139 85 10 120 135
155 99,5 10 120 135
1915 138,55 11,5 190 175
2375 1525 175 250 215
FES 169 31 266,5 254
Otvory
N1 N2 N3 F1 F2
547 335 039 472 531
610 392 039 472 531
754 545 045 748 6,89
935 600 068 98 846
12,74 6,65 1,22 10,49 10,00
Hmotnosti jednotky

Model éerpadla

P100

P200

P250

P300

P400

_— Ll

M1

e S
i
=
| 2
= '
i
o] T
& 1;:': 1 x 3
g a.
c1
1
Fa i
==
aa Fi -
Patka
F3 F4 F5 L1 L2 H1 H2 C1 c2
@12 143 57 265 50 95 129 @28 8
212 167,5
217 219
220 285
221 301
Patka
F3 F4
@ 0,47 5,63
@ 0,47 6,59
20,67 8,62
20,79 11,22
20,83 11,85

Pouze cerpadlo

16 kg (35 Ib 4 0z)

21kg (46lb 50z)

40 kg (88Ib 30z)

67kg (1471b 1102)

115kg (253Ib 902)

81,5 298,5 50 109,5 145 228 8

84 352 50 150 180 228 8

154 455,5 80 170 220 250 14
169 513,5 77 200 292,5 @50 14
F5 L1 L2 H1 H2 C1i c2

2,24 10,43 1,97 3,74 5,08 21,10 0,31
3,21 11,75 1,97 4,31 571 21,10 0,31
3,31 13,86 1,97 591 7,08 21,10 0,31
6,06 17,93 BAS 6,69 8,66 21,97 0,55

6,65 20,22 3,03 7,87 11,52 21,97 0,55

Standardni zakladova deska
C. dilu KK-... 11kg (24lb 402)
C. dilu KK-... 11kg (24lb 402)
C. dilu KR-... 15kg (33Ib 702)
C. dilu KM-... 19kg (411b 140z)

C. dilu KG-... 31kg (68lb 502)

c3

Bl

31

Bl

535

5555

2,11

2,11
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10 Preprava

Zvolte vhodny dopravni prostfedek podle velikosti cerpadla a pohonu. Pfi pfepravé musi byt ¢erpadlo spravné
uchyceno. PFi pouZziti jefabu nebo vysokozdvizného voziku musi byt lana nebo pasy dostate¢né dimenzovany.
Pokud je Cerpadlo pfepravovano pomoci vysokozdvizného voziku nebo vidlicového voziku, méjte na paméti, ze
stfed jednotky nemusi byt nutné tézistém.

13



11 Spravné postupy pro instalaci ¢erpadla
PFipojeni hiidele motoru a hridele cerpadla musi byt zakrytované, aby byl uZivatel pfi
pouzZivani chranén pred kontaktem.

’

1"

14

Umistéte ¢erpadlo na vodorovnou plochu

Nezapinejte ¢erpadlo bez krytu spojky, ktery chrani uzivatele pfed kontaktem.
Montézni plocha by méla byt dostate¢né pevna, aby unesla ¢erpadlo.

Okolo ¢erpadla by mél byt dostate¢ny prostor pro Udrzbarské prace.

Motor musi mit dostateény pfivod vzduchu.

Jednotka musi byt chranéna pred elektrostatickym nabojem.

Zajistéte, aby byl pfedni plast pfistupny pro snadnou Gdrzbu.

Zarovnejte hfidel ¢erpadla s hnacim hridelem.

.1 Spravné a nespravné postupy

Nevestavujte Cerpadlo do tésného mista bez adekvatniho proudéni vzduchu okolo ¢erpadla.
Necerpejte zadné chemikalie, které nejsou kompatibilni s materialy hlavy cerpadla.

Udrzujte pfivodni a vypoustéci potrubi co nejkratsi a co nejrovnéjsi. Pokud mozno vsak ne kratsi nez jeden
metr a volte nejpfiméjsi trasu. PouZivejte ohyby o velkém poloméru: nejméné ctyindsobek priméru
potrubi. Zajistéte, aby pfipojovaci potrubi a armatury byly ndlezité dimenzovany pro oCekavany tlak v
potrubi. Vyhnéte se pouzivani redukénich kust potrubi a Usekd potrubi o mensim vnitfnim priméru, nez je
usek v hlavé cerpadla, zejména v potrubi na strané sani. Jakékoli ventily na potrubi nesmi omezovat
pritok. KdyZ ¢erpadlo bézi, veskeré ventily v priitokovém vedeni musi byt otevirené.

Pouzivejte saci a vystupni trubky o stejném nebo vétsim priméru nez je vnitini prdmér hrdla.

Je-li to mozné, cerpadlo umistéte do stejné vysSky nebo do vysky jen tésné pod urovni vysky hladiny
kapaliny, kterd se ma Cerpat. To zajisti sani pod natokem a maximalni Gc¢innost ¢erpani.
Ventily v procesnim toku musi byt otevfeny, neZ se ¢erpadlo uvede v ¢innost. Uzivatelim se doporucuje

osadit pretlakové zafizeni mezi ¢erpadlo a jakykoli ventil na vytlacné strané Cerpadla pro ochranu pred
v ’ o ’ 3 g Vv s V. v r . ’ v I v
posSkozenim zpusobenym nahodnym spusténim pri uzavieném ventilu na vytlacné strané.
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11.2

A

A

Pripojeni k potrubi

PFed pFipojenim vycistéte potrubi a odstrante cizi material, napfiklad zbytky po
svarovani.

Vyvarujte se sil a krouticich momentd pdsobicich od potrubi na pFipojky
c¢erpadla (napfF. deformace, roztazeni vlivem teplot atd.) pouzitim
kompenzacénich kus@ nebo jiného vhodného vybaveni.

=

UzZivatel musi zajistit, aby nebylo mozZné zvyseni tlaku nad tlak dohodnuty v
objednavce a uvedeny v technickém listu.

=1

Cerpadla MasoSine normalné bézi s tak nizkou rezonanéni frekvenci, ze
nedochazi k Zadnému poskozeni. Avsak zejména pFi provozu s méni¢i mohou
urdité frekvence zptisobovat rusivé vibrace, kterym je tieba se vyhnout. PFi
uvadéni do provozu je dilezité zjistit, zda takové vibrace existuji, a definovat je,
aby bylo moZné méni¢ naprogramovat tak, aby se témto frekvencim zabranilo.
Podobné je tfeba zabranit ruseni od kavitaci nebo tuhého potrubi.

15



11.3 Kavitace

Kavitace je problém v nékterych zatizenich, kde kapalina interaguje s pohyblivym povrchem. Miize se obcas
vyskytnout v sinusovych ¢erpadlech.

Tam, kde se povrch pohybuje kapalinou, se na povrchu vytvori mista s nizkym tlakem. Cim rychleji se povrch
pohybuje, tim nizéi mize byt tlak kolem néj. Iiokud staticky tlak kapaliny klesne pod tlak pary, vytvofi se na
strané tlaku bubliny pary. Tyto implodugl' a zpusobuji velmi vysoké kratkodobé tlakové Spicky az do nékolika
tisic bar(. Tyto tlakové $pi¢ky mohou zpUsobit erozi materidlu a jsou hlu¢né.

11.3.1 Jak identifikovat kavitaci

Pokud je cerpadlo velmi hlu¢né a silné vibruje, spolu s potrubnim systémem pfipojenym k Cerpadlu, pficinou je
pravdépodobné kavitace.

11.3.2 Chcete-li se vyhnout nebo odstranit kavitaci

Problém mdze vyredit zvyseni vstupniho tlaku na saci strang, instalace vstupni trubky o vét&im prdméru nebo
kratsi délce nebo zpomaleni ¢erpadla. Zajistéte, aby v ¢erpadle nikdy nedoslo k absenci provozni kapaliny.

NPSHa NPSHRr
System Pump

« Abyste zabranili kavitaci, vZzdy zajistéte, aby NPSHA > NPSHR.

A Kavitace muzZe €erpadlo zniéit. Obsluha musi zajistit, aby €erpadlo mohlo pracovat bez
kavitace.

16
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11.4 MoZné orientace Cerpadla

Cerpadlo miZe nastaveno do jedné z osmi orientaci a miZe se otacet ve sméru nebo proti sméru hodinovych

rucicek.

10-02 12-03 02-04 * 03-06
N ;
04-08 06-09 08-10 * 09-12

Pokud pfi objednavce nestanovite jinak, je ¢erpadlo dodédno v poloze 10-02.

Jsou mozné specialni orientace hrdel.

*M&jte na paméti: Podle predpisti EHEDG by hlava cerpadla mé&la byt vzdy zcela samovypoustéci. Ve

standardni instalaci to Ize zajistit pouze v pozicich hrdel 02-04 nebo 08-10.

11.4.1 Zména orientace Cerpadla

Podrobnosti o zméné orientace Cerpadla viz "Demontaz podpéry / Zména orientace hrdla" on page31.

11.5

A

Pripojeni k elektrickému napajeni

Motor musi pFipojit v souladu s mistnimi pfedpisy kvalifikovana osoba. Viz navod k
obsluze dodany s hnacim motorem.

17



12 Uvedeni do provozu a provoz

i / « Pokud spoustite ¢erpadlo poprvé nebo jste provedli ¢isténi nebo opravy, nejprve
zkontrolujte, zda jsou vSechny Srouby spravné a Uplné utazeny.

« Bé&hem prepravy se mohlo ¢erpadlo kontaminovat. Sejméte pfedni kryt ¢erpadla
a pred spusténim je v pfipadé potfeby ocistéte.

Zajistéte, aby cerpadlo bylo nainstalovano ve vhodné poloze se vS§emi nezbytnymi
ochrannymi kryty a bezpe€nostnimi opatfenimi (senzory, spinace, manometry, atd.).

B
A PFi Cerpani nebezpecné kapaliny dodrZujte prislusné predpisy.

Cerpadla MasoSine se musi pfed pouZitim naplnit kapalinou. Pfed uvedenim do provozu a b&hem provozu musi
byt ¢&erpadlo naplnéno kapalinou s hladinou nad rotorem (viz obrazek). To lze provést manualné
prostrednictvim postranniho kanalu potrubniho systému vaseho systému, nebo pomoci podtlakového zafizeni,
kdyz se maji Cerpat velmi viskozni kapaliny. Pro dalsi informace kontaktujte spolecnost MasoSine. Nutnosti
naplnéni se Ize vyhnout tim, Ze po zastaveni Cerpadla v ném ponechate produkt; po cisténi v Cerpadle
ponechate kapalinu CIP nebo SIP.

Pfed uvedenim do provozu se ujistéte, Ze jsou vSechny ventily na tlakové a saci stran&
oteviené. Cerpadlo nesmi Cerpat proti uzavienému ventilu bez pretlakového ventilu.

Pokud cerpadlo unika, zastavte je co nejdfive a vymérite poSkozené tésnici prvky. Viz
"Demontaz systému ucpavky" on page29.

Obsluha musi zajistit, aby €erpadlo mohlo pracovat bez kavitace. Kavitace mizZe €erpadlo
zni€it. Viz "Kavitace" on page16.

> B B
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13  Proplachnuti systému ucpavky

Pro zamezeni chodu na sucho a zajisténi spravné funkénosti systému ucpavky se
doporucuje proplachovani ucpavky.

Proplachovaci kapalina pfi atmosférickém tlaku - obvykle voda - proplachne oblast za systémem ucpavky a
zabrani produktu ztvrdnout a systém ucpavky poskodit. Je-li namontovano statické proplachovaci zafizeni,
proplachovaci kapalina vyplni prostor za ucpavkou.

« Proplachovaci médium musi byt pfinejmensim vhodné pro Cerpany produkt. Nemélo by obsahovat abrazivni
&astice, které by podkodily ucpavku. Jako proplachovaci hadice doporu¢ujeme pouzit prihledné plastové
hadice.

. Mlze byt také pouzit k vytvoreni bariéry vici atmosféie (neprostupné pro bakterie).

« Jednoduchd mechanickd ucpavka by se méla proplachovat bez tlaku: proplachovaci kapalina by se méla
nechat odtékat ze systému bez tlaku. Dvojitou mechanickou ucpavku Ize pouzit bez tlaku nebo alternativné
s pretlakem.

. Naplrte Cerpadlo kapalinou, aby nemohlo béZet na sucho, pfipadné pres samostatny saci ventil pfipojeny k
sacimu nebo vytlatnému potrubi.

. Pokud je vase Cerpadlo nastaveno na trvalé proplachovani, vzdy zkontrolujte vstup a vystup (viz obrazek
nize).

VYSTUP VSTUP

13.1 Dynamické proplachovani

Obrézek ukazuje hadici pFipojenou pro proplachovaci systém. Hadice by méla mit vné&jsi primér 8 mm nebo
spojku se zavitem G1/8.

Na obrazku jsou hadice nainstalované pro proplachovani.

Hadice byste méli pfipojit k nejvysSimu moznému bodu (vystup) a nejnizSimu moznému bodu (vstup), aby
sviraly Uhel 180°.
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Zaslepte vsSechny dalSi pfipadné pripojky na rdmu pomoci
zévitovych zatek dodavanych s cerpadlem (&isla dild viz
"Seznam dild" on page46 ). Ostatni pfipojky jsou uréeny k
pouziti s jinymi orientacemi hrdel cerpadla (viz "Mozné
orientace ¢erpadla" on pagel7).

13.2 Statické proplachovaci zafizeni

PFed uvedenim do provozu naplrite proplachovaci zaFl’zeni (je-li soucasti dodavky) vhodnou proplachovaci
kapalinou v zavislosti na ¢erpaném produktu. Vyplfite pruhleditko proplachovaci kapalinou, dokud hladina
kapaliny nebude tésné pod ohybem ve vystupni trubce.

13.2.1 Montaz statického proplachovaciho zafizeni

Statické proplachovaci zafizeni mize byt namontovéno na ¢erpadlo Certa Plus s proplachovacim krouzkem
nebo dvojitou mechanickou ucpavkou. Viz také "Montaz hlavy cerpadla" on page37.

K nejvyssimu proplachovacimu otvoru musi byt pfipojena odvzdusiovaci trubka.

« Pro orientaci hrdla 10/2 je to proplachovaci otvor umistény 45° od svislé osy.

« Pro vSechny ostatni orientace hrdel je to proplachovaci otvor na horni strané ¢erpadla.

Pripojka k prihleditku musi byt namontovéna na proplachovaci otvor, ktery je odsazen o 45° od svislé osy.

Odstrarite zavitovou zatku pozadovaného proplachovaciho otvoru pomoci 10mm nasuvného kli¢e s nastavcem.

Na oba zavity dvojitych vsuvek naneste vhodny tésnici material (napf. teflonova paska) a pomoci 14mm klice
je osadte na proplachovaci otvory.

Pfipojte prihleditko a odvzdustiovaci trubku k nainstalovanym spojkdm pomoci dvou 14mm kli¢d a utdhnéte
je.

Zkontrolujte, zda jsou nadrz a odvzdusiiovaci trubka ve stejné vysce a zavrete vSechny proplachovaci otvory.

13.2.2 DemontaZ statického proplachovaciho zafizeni

Pokud je namontovano statické proplachovaci zafizeni, musi se pfed demontdzi Cerpadla vyprazdnit a

Po vyprazdnéni proplachovaciho zafizeni je odstrante v opacném poradi vysSe uvedenych operaci.

13.3 Montaz proplachovaciho krouZzku

Viz "Sestaveni proplachovaciho krouzku u systému jednoduché mechanické ucpavky" on page40.
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14  Cisténi a sterilizace

Pozor: P¥i provadéni vysokotlakého &isténi udrzujte minimalni vzdalenost 50 cm (20 palcd)
od cerpadla.

Cerpadla Fady MasoSine Certa Plus jsou navrzena pro ¢i$téni na misté. Postupujte podle nasich nize uvedenych
pokynl pro ¢isténi CIP (sanitace na misté).

Udrzovani cistého procesniho potrubi je zasadni pro udrzeni vysoké Urovné hygieny bez kontaminace
konecného produktu. Kontaminace stoji ¢as a penize.

Teplo nebo chemicka reakce zplisobené sanitaci na mist& (CIP) a ¢ist&nim pérou (SIP) poskozuje zékladni
struktury zivé bufiky, véetné cytoplazmatické membrény, coz zplsobuje, Ze burika jiz neni Zivotaschopna.

Proces automaticky recirkuluje Cistici prostfedky a proplachovaci roztoky.

14.0.1 Postup CIP

. Pred zahajenim procesu CIP by mélo byt provedeno predbézné cisténi pfi maximalni rychlosti bez zpétného
tlaku. Tim se odstrani vétsina zbytkového produktu.
« Vhodné cistici kapaliny pro proces CIP mohou zahrnovat koncentrace pod 1 % pfisad. Mohou to byt:
o Hydroxid sodny v destilované vodé
o Kyselina dusi¢na v destilované vodé
o Kyselina fosforecna v destilované vodé

. Ciéténi CIP mlZe byt provadéno mezi 60 °C (140 °F) a? 100 °C (212 °F), v zAvislosti na potfebach
zakaznika.

. Cisténi by mélo byt provadéno pii maximalni rychlosti ¢erpadla, aby bylo dosazeno dobrého vysledku
Cisténi.

. Béhem procesu CIP se doporucuje mit na vytlacné strané Cerpadla diferencni tlak o alespon 2 bary / 29 psi
vyssi, nez je tlak na saci strané Cerpadla.

« Pro vétsinu aplikaci postacuje rychlost 1,5 m/s (5 ft/s).

. Pokud ¢erpadlo MasoSine nemlze doddvat pozadovanou rychlost roztoku CIP, mdZe byt zapottfebi
samostatné napajeci ¢erpadlo CIP a obtok.

Suction Side Pressure Side

flow of Choke Valve
cleaning fluid

% ‘-\_\__._._.-'

"
X Y
bar [ psi bar [ psi /
/ &GN
Y-X2
| 2 bar / 29 psi

. Okamzité za ¢erpadlem by mél byt na vytlaéné potrubi nainstalovan krtici ventil. Skrtici ventil uzavirejte
pomalu, dokud nebude tlakovy rozdil spravny.

. Cas CIP pro ¢erpadlo je v souladu s ¢asem potiebnym pro ¢isténi systému: obvykle 20-40 minut.
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14.0.2 Cisténi parou (SIP) pro produkty MasoSine

Sterilizace parou zabiji mikroorganismy plsobenim vihkého tepla (nasycené péry) pod tlakem bez demontéze
Cerpadla.

Teplo zplsobené ¢ist&nim parou (SIP) poskozuje zakladni struktury Zivé buriky, véetn& cytoplazmatické
membrany, coz zplsobuje, Ze burika jiz neni zivotaschopna.

« Tlak by mél byt dostatecné vysoky, aby se zajistilo, Ze para dosahne stavajicimi otvory do vSech casti
Cerpadla.

« Béhem sterilizace SIP musi byt ¢erpadlo v klidu.
Vyvarujte se tepelnych Sokdi!

Je tfeba se vyhnout tepelnym Soki&im, které by mohly vést k nerovhomérnému
tepelnému rozpinani soudasti éerpadla. Nerovhomérné rozpinani zptisobené

nahlou zménou teploty mize vést ke znamkam zadirani na souéastech éerpadila.

Po sterilizaci SIP zajistéte, aby byla pFed opétovnym uvedenim cerpadla do provozu
zachovana vhodna doba aklimatizace

Postup SIP a CIP tfridy II Doporucena teplota Doporuceny tlakovy rozdil
CIP 80-90°C/ 176-194 °F 2 bary (29 psi)
SIP 120 °C/ 248 °F —

14.0.3 Klicové bezpecnostni informace pro CIP a SIP

« Béhem SIP by mél byt udrZzovan odstup jednoho metru okolo Cerpadla, aby se minimalizovalo nebezpedi v
pfipadé uniku.
. Procesy CIP a SIP by se mély byt prlibézné monitorovat.

« Pokud béhem CIP nebo SIP dojde k Uniku, nedotykejte se hlavy ¢erpadla, dokud se neuvolni tlak v systému
a hlava Cerpadla se necha vychladnout.

14.0.4 Manudlni ciSténi

U nékterych produktd, které nejsou rozpustné ve vodé& nebo obsahuji vldkna, nelze pomoci CIP vzdy zajistit
dostatecné cisténi. V tomto pripadé se doporucuje postup manualniho cisténi.

Urcete plan &idténi ¢erpadla na misté podle zpracovavanych materiald a planu udrzby zavodu. Cerpadla Fady
MasoSine Certa Plus v zdsadé nevyZzaduji rucni Cisténi, pokud je po provozovani provedena CIP (sanitace na
misté).

Demontaz hlavy cerpadla viz "Demontaz cerpadla" on page26. Zkontrolujte a podle potfeby vymérite
opotrfebované dily.

Poznamka: Pii montdzi ¢erpadla doporuéujeme vyménit tésnéni pfedniho plasté a tésnéni zajistovaciho
Sroubu. Pokud dojde ke znecisténi prostoru za témito tésnénimi, kontaktujte Divize MasoSine Watson-Marlow
GmbH pro specificky postup CiSténi a sanitace validovany k odstranéni bakterii. Pokud se pouZije roztok chloru
(150 ppm volného chloru), nemély by v &erpadle z{stat zbytky usazenin.

Také kyselinové &istici prostfedky maji mnohem vyssi miru koroze kovl a soucasti éerpadla by nemé&ly zlstat v
kyselinovych ¢isticich roztocich déle, ne? je nezbytné. Jakékoli silné anorganické kyseliny na bézi minerald,
které jsou Skodlivé pro vase ruce, by mohly poskodit ¢asti cerpadla.

V aplikacich, kde mZe material b&hem odstaveni ztuhnout, se dirazné doporuduje &igténi CIP, proplachnuti
nebo demontdaz hlavy Cerpadla a manualni ¢isténi.

14.0.5 Systém aseptického zpracovani

Pokud je zafizeni instalovano v systému aseptického zpracovani, ktery je sterilizovan teplem a pracuje pfi
teploté 121 °C (250 °F) nebo vyssi, vyZzaduje norma 3-A 02-11, aby systém monitoroval vnitini tlak a systém
automaticky vypnul, pokud tlak produktu v systému klesne pod atmosféricky tlak. Systém musi byt mozno
znovu spustit az poté, co byl znovu sterilizovan.

22

m-certa-plus-cz-03



m-certa-plus-cz-03

15 Vymeéna oleje

Kazdy den pied pouzivanim ¢erpadla zkontrolujte prihleditko oleje v misté B v plaéti loZiska na poskozeni a pro
ovéreni, zda je v koncovém &titu dostatek oleje. Hladina oleje by méla dosahovat do stiedu prihleditka.

« Zkontrolujte, zda je zatka vypoustéciho otvoru € na svém misté a je pIné dotazena.

. Otevrete odvzdusnovaci ventil oleje A a koncovy $tit napliite vhodnym olejem (viz poznamka nize), dokud
nebude témér piny.

. Zavrete odvzdusiovaci ventil oleje A.

. Zkontrolujte hladinu oleje v prihleditku v misté B. Nedovolte, aby hladina klesla pod stfedovou rysku
prihleditka.

n
|

Poznamka: KdyZ je dodano nové Cerpadlo, je standardné naplnéno mazacim olejem Kluberoil 4 UH 1-220 N
pro potravinarsky a farmaceuticky primysl, ktery je vhodny pro procesni teploty mezi -30 °C (-22 °F) a 120 °C
(248 °F).

15.0.1 Plnici objemy

Objemy jsou uvedeny v litrech.

P100: Cca 0,10
P200: Cca 0,10
P250: Cca 0,18
P300: Cca 0,35
P400: Cca 0,45

Poznamka: Pouzity olej zlikvidujte podle mistnich predpis.

Poznamka: Olej se musi ménit nejméné jednou rocné.
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16 MozZnost ohiFevu a chlazeni

Specialni verze ¢erpadel MasoSine P100, P200, P250, P300 and
P400 mohou byt ohfivéany nebo chlazeny pro udrzeni pozadované
teploty produktu v Cerpadle - napfiklad pfi ¢erpani cokolady
nebo zmrzliny - vedenim kapaliny o poZadované teploté kanalky
ve tvaru pllmésice v plasti ¢erpadla a prednim plasti. Cerpadlo
ma na dvou stranach pfipojeni 1/8 in, kterym proudi ohfivaci
nebo chladici médium. Poloha pFipojek se lisi v zavislosti na
modelu. Mozny zpétny tlak by nemél pfesahnout 1 bar/15 psi.
MinimélIni pritok pozadovany pro moznost ohfevu/chlazeni je
0,2 I/min nebo 0,05 gpm.

Poznamka: Vétsina velikosti éerpadel mize osazena nasledné,
aby umozZnovala ohfev a chlazeni (viz tabulka nize).

Poznamka: Teplota ohfevu nebo chlazeni musi zstavat v
teplotnich mezich Cerpadla. Naleznete je v ¢asti "Mezni hodnoty
pro Cerpadlo" on page9

P100 P200 P250
Plast cerpadla MP-HZG-G-P100 MP-HZG-G-P200 MP-HZG-G-P250
Predni kryt MP-HZG-D-P100 MP-HZG-D-P200 MP-HZG-D-P250
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P300
MP-HZG-G-P300
MP-HZG-D-P300

P400
MP-HZG-G-P400
MP-HZG-D-P400
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17  Re3eni problému

Problém

Cerpadlo nenasavé

Cerpadlo necerpa

Cerpadlo je hlu¢né

Uniky z ¢erpadla

Unik z ¢erpadla na
prednim nebo zadnim
plasti

Cerpadlo je ucpané

Silné opotfebeni po
kratké dobé provozu

Rotor ma opotiebeni na
jedné strané

Cerpadlo neni po ¢isténi
CIP ¢isté

Sestava Cerpadla
vykazuje vibrace

Z erpadla vychazi
zapach a kour

Pri¢ina
Smér otacenfi neni spravny
V Cerpadle neni zavadéci kapalina
Srouby nejsou spravné utazené
Saci potrubf je pfilis dlouhé
Saci potrubi je pfilis Gzké
Unik u t&snéni h¥idele
Opotrebitelné dily jsou opotfebené
Otacky motoru nejsou spravné
Smér otacenfi neni spravny

Sacf a tlakové potrubi jsou zaménény
Otacky motoru nejsou spravné

Opotrebitelné dily jsou opotfebené
VFazeny uzaviraci ventil je zavieny
Hluk od pohonu

Hluk od cerpadla

Saci potrubi je pfilis malé (kavitace)

Klepavé zvuky z hlavy cerpadla

Zvuky z loZiskového ramu
Spojka neni zarovnana

Systém ucpavky netésnf
Unik t&snéni O-krouzku

Britovy tésnici krouzek na
loZiskovém ramu unika, prasak oleje

Cela ucpévky jsou opotfebend /
vykazuji znamky spaleni

Tésnéni plasté neni nainstalovano
nebo je nainstalovano nespravné

Vadné tésnéni plasté
Cizi téleso v Cerpadle
Napajeni bylo preruseno

Vada v pohonu
Pevné latky v erpané kapaliné
Cerpana kapalina je abrazivni

Rotor nebyl pfi instalaci spravné
utazen

Sefizené rozméry se zménily po
praci na plasti loziska

Nebyly dodrzeny predpisy pro
cisténi.

Otéacky hnaciho motoru jsou pfilis
vysoké

Cerpadlo bé&zi na sucho

Naprava
Zkontrolujte smér otaceni
Naplrite erpadlo kapalinou
Zkontrolujte utaZeni Sroubd
Upravte saci potrubf
Upravte saci potrubf
Zkontrolujte poSkozeni viech tésnéni
Vymeénte opotrebitelné dily
Mé&rte a regulujte rychlost
Zkontrolujte smér otaceni
Zkontrolujte potrubni systém

Zkontrolujte otacky cerpadla podle vykonovych krivek - viz
objednavka

Vymérite opotrebitelné dily

Zkontrolujte potrubni systém

Poradte se s vyrobcem

Poradte se s vyrobcem

Zkratte saci potrubi nebo zvyste primér, snizte otacky
Zkontrolujte, zda neni uzavér opotiebovany, a v pripadé potreby jej
vymérite

Kavitace. Viz "Kavitace" on page16

Dopliite olej, vymérite kuZelikova loZiska

Vyrovnejte spojku spravné. Viz ¢ast "Spravné postupy pro instalaci
Cerpadla" on page14

Vymérite statickd/dynamicka cela ucpavky

Vymeérite O-krouZek
Demontujte loZiskovy ram, vymérite britova tésnénfi

Pouzivejte proplachovani tésnéni, abyste zabranili chodu
mechanické ucpavky na sucho

Nainstalujte O-krouZek plasté spravné nebo jej vymérite

Nainstalujte O-krouZek plasté spravné nebo jej vymérite

Vyjméte cizi téleso a zkontrolujte ¢erpadlo, zda neni poskozené
Zkontrolujte elektrickou instalaci a pojistky, zkontrolujte pohon
Odpojte spojku a otdéenim Cerpadla ru¢né potvrdte stav

Vymeérnuijte opottebitelné dily ¢asto; zkontrolujte kompatibilitu
materiélu

Vyberte vétsi cerpadlo, snizte otacky

Pevné na bloku utdhnéte matici hridele

Zkontrolujte a opravte rozmér X: viz ¢ast "Sestaveni podpéry /
Vystfedéni rotoru s prstencovou viozkou" on page32

Viz ¢ast "Cisténi a sterilizace" on page21
Snizte otacky hnaciho motoru

OkamZité zastavte ¢erpadlo. Zkontrolujte vnitfni dily na mozna
poskozeni a v pfipadé potreby je vymérite

17.1  Repasovani pFredniho a zadniho krytu

V nékterych ptipadech milZe byt nutné renovovat predni kryt a/nebo zadni kryt erpadla, aby se vyhladily
hlubsi krdbance (napf. poskozeni povrchu zplsobené cizim télesem). Pokud potiebujete renovaci, obratte se
na vyrobni zdvod MasoSine nebo na mistniho dodavatele. Spole¢nost MasoSinevam muze poskytnout potfebné
Udaje pro Fadnou renovaci.

17.2 Technicka podpora

Uplné kontaktni iidaje naleznete na nasich webovych strankéch:
http://www.watson-marlow.com/gb-en/range/masosine/
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Demontaz a montaz

Pouzijte pFislusnou hodnotu utahovaciho momentu (viz "Utahovaci momenty"
on page44)

Pied zahajenim demontaZe odpojte cerpadlo od sité a zajistéte ho proti
neimysinému zapnuti.

Fotografie uvedené v nasledujicich postupech znazornuji ¢erpadlo Certa stfedni
velikosti. Pokud je vase cerpadlo tézsi model, méli byste pouzit vhodné zdvihaci
zafFizeni pro neseni hmotnosti ¢erpadla béhem demontaze a montaze, abyste
predesli zranéni.

18.0.1 DemontaZz statického proplachovaciho zafizeni

Pokud je namontovéno proplachovaci zafizeni, musi se pfed demontdzi Cerpadla vyprazdnit a odstranit.
Podrobnosti viz "Statické proplachovaci zafizeni" on page20.

18.1 DemontazZ €erpadla

18.1.1 Sejmuti predniho plasté

« Ujistéte se, Ze je ¢erpadlo zajisténo, aby se zabranilo jeho naklopeni.
« Odsroubujte prevlie¢né matice klicem jejich oto¢enim proti sméru hodinovych rucicek.
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« Opatrné odstrante tésnéni ve stfedu plasté a bezpecné je ulozte.

18.1.2 Demontaz zajiStovaciho Sroubu

. Pred uvolnénim zajistovaciho $roubu na rotoru zablokujte rotor a hfidel pomoci blokovaciho nastroje (&islo
dilu viz ¢ast "Nastroje" on page69).

« Kupevnéni blokovaciho nastroje pouZzijte jednu z previecnych matic z predniho plasté.

« Uvolnéte zajistovaci $roub pomoci ndsuvného adaptéru (&islo dilu viz ¢ast "Nastroje" on page69) otdéenim
proti sméru hodinovych rucicek.

Je vyzadovan vysoky kroutici moment!
A Pouzijte vhodny nastroj

Pozadovana velikost kli¢e pro Sestihranny zajistovaci $roub

Velikost c¢erpadla Metrické Palce
P100/P200 SW14 9/16'
P250 SW19 3/4
P300/P400 SW34 15/16
P500/P600 SW38 11/2

Pozadovany utahovaci moment Viz Utahovaci momenty on page44.

& %

Tésnici O-krouZek udrZuje talifovou pruZinu Soucasti zajistovaciho Sroubu.
zajistovaciho Sroubu na misté.
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Zajistovaci Sroub pro 3-Aa
EHEDG pro otevieni
pomoci speciadlniho
dodaného néstroje

Zajistovaci Sroub pro
otevreni béZnym
nastrojem

Sestihranny zajistovaci  Sestihranny zajistovaci
Sroub s O-krouzkem Sroub s tésnénim

Mnozstvi soucasti se mize lisit v zavislosti na rliznych velikostech,
viz "Seznam dild" on page46.

« Vyjméte blokovaci nastroj.

18.1.3 DemontazZ rotoru a uzavéru

« Vytadhnéte rotor spolu s uzavérem z plasté, jak je znazornéno.

« Opatrné vyjméte rotor a bezpec¢né jej ulozte. PFi demontdZi rotoru dbejte opatrnosti, abyste neposkodili
Cela ucpavky.

A Cela ucpavky jsou kiehka

Chcete-li erpadlo znovu sestavit, postupujte podle nize uvedenych pokynl k sestaveni, pocinaje &asti
"Sestaveni podpéry / Vystifedéni rotoru s prstencovou vlozkou" on page32
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18.2 Demontaz systému ucpavky

18.2.1 Demontaz systému mechanické ucpavky

Pro vétsi pfehlednost postupu byl na nékterych obrazcich sejmut prostfedni plast.

Pro pravidelnou udrzbu to vSak neni nutné.

Demontaz systému ucpavky

« Opatrné sejméte zadni Celo ucpavky ze systému mechanické ucpavky a bezpecné je ulozte.

Celo ucpavky s O-krouzkem na vnéjéim priméru, které se instaluje do plasté cerpadla.
DemontazZ sestavy pruZiny
& K5

. Sejméte sestavu pruziny ze zadniho plasté.
18.2.2 Demontaz systému ucpavky s O-krouzkem

Pro vétsi prehlednost postupu byl na nékterych obrazcich sejmut prostredni plast.
Pro pravidelnou Gdrzbu to vSak neni nutné.

DemontaZ systému ucpavky

« VloZte nastroj (TL-C###-001-50) s Gchyty do drazek a otoCte 0 45° ve sméru hodinovych rucicek.
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« Pomoci objimky na nastroji vytahnéte drzak O-krouzku ze zadniho plasté. Vyjméte také oba O-krouzky.

. Drzék O-krouzku se dvéma O-krouzky v predni dréZce a na vnéj$im prlméru. Namazte a nainstalujte O-
krouzky. Poznamka: Soucasti z EPDM neodolavaji oleji a mazivu.
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18.3 Demontaz prostfedniho plasté

Prostiedni plast nemusi byt demontovan pro Géely vymény napftiklad uzavéru nebo
systému mechanické ucpavky. Zde je to vysvétleno pouze kviili Gplnosti.

. Otéacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek odSroubujte matice, které drzi prostiedni plast na misté.
. Vytadhnéte prostfedni plast z Eerpadla.
Postup montaze prostfedniho plasté je uveden v ¢asti "Montaz hlavy ¢erpadla" on page37.

18.4 Demontaz podpéry / Zména orientace hrdla

18.4.1 DemontéZ jednotky podpéry

« Pomoci klice vySroubujte Srouby na podpére na zadni strané plasté otacenim proti sméru hodinovych
rucicek.

. Opatrné vytahnéte jednotku podpéry.

18.4.2 Zména orientace hrdla
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« Pomoci klice vySroubujte Srouby otacenim proti sméru hodinovych rucicek.

. PFiuvolfiovani $roubl dbejte na to, aby zadni plast nespadl.

« Sejméte zadni plast.
« Otocte zadni plast na koncovém $titu do poZadované orientace. Zajistéte, aby segmenty na zadnim plasti
byly zarovnané se segmenty na koncovém stitu.

« Utadhnéte Srouby otacenim ve sméru hodinovych rucicek.

18.5 Sestaveni podpéry / Vystfedéni rotoru s prstencovou vioZkou

« Umistéte podlozku na pfirubu podpéry.

« Vlozte jednotku podpéry do koncového Stitu

« Pomoci klice utdhnéte Srouby na podpére na zadni strané plasté otacenim ve sméru hodinovych rucicek.
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18.6 Kontrola rozméru X

Rotor a zajistovaci Sroub musi byt zcela dotazeny pfisluénou hodnotou utahovaciho

momentu (viz "Utahovaci momenty" on page44).

« Zkontrolujte rozmér X zméfenim vzdalenosti od rotoru k zadnimu plasti, od ploché ¢asti na vrcholu
zakfiveni rotoru.

18.6.1 Tolerance rozméru X

Pokud rozmér X neni v tolerancich uvedenych v nasledujici tabulce, vyjméte rotor a uzavér podle pokynd v
Casti "Demontaz Cerpadla" on page26. Poté vyjméte jednotku podpéry, abyste ziskali pFistup k prstencové
vloZce. Odeberte tolik vrstev, kolik je potfeba, abyste ziskali spravny rozmér X. Kazda vrstva ma tloustku

0,05 mm.
P100: 0,10 +0,05 mm / 0,004 +0,002 palce
P200: 0,12 +0,05 mm / 0,005 +0,002 palce
P250: 0,15 +0,05 mm / 0,006 +0,002 palce
P300: 0,15 +0,05 mm / 0,006 +0,002 palce
P400: 0,15 +0,05 mm / 0,006 +0,002 palce

18.7 MontazZ predni ucpavky

18.7.1 Montaz predni mechanické ucpavky

~)

r- ‘:-&
-y |

Sipky znédzorfiuji dva zatezy v plasti, kde bude umisténa sestava pruziny.

« Vlozte sestavu pruziny do plasté cCerpadla. Ujistéte se, Ze dva koliky na zadni strané krouzku zapadaji do
dvou zarezu v plasti.
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A Koliky musi odpovidat pFislusnym zaFezam, aby se zabranilo ota€eni sou&asti.

. Ujistéte se, 7e sestava pruziny zapada do obou zafezll. Pomoci §roubovaku nebo podobného néstroje
pohybujte sestavou pruziny v axialnim sméru. Pokud je zablokovana, z];e na svém mist&. Pokud mizete
krouzkem otocit, opatrné jim otacejte, az je mozné jej zasunout do zarezu.

? A

« Namontujte Celo ucpavky do plasté. Ujistéte se, Ze maly kolik zapada do zarezu na Cele ucpavky.

A Koliky musi odpovidat pFislusnym zafezim, aby se zabranilo otaceni soucasti.

. Celo ucpévky je na svém mist&, jakmile si véimnete zachyceni a ¢elo ucpévky zlstavé na svém misté

. Md0ze byt vyzadovéna vyssi sila

Zkontrolujte stlaceni sestavy pruziny.

Montaz systému ucpavky rotoru

- Nt

Celo ucpévky pro uloZeni v rotoru, spolu s pryZovou manzetou.
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« Nasadte pryZzovou manzetu na ¢elo ucpavky.

. Opatrné zatlacte ¢elo ucpavky se stranou manzety rovhomérné do rotoru.

. Zatlacenim se ujistéte se, Ze Celo ucpavky je zasunuto az na doraz, jak je zndzornéno. K zajisténi spravné
montaze doporucujeme pouzit ruéni lis nebo jiné vhodné nastroje.

18.7.2 Montaz systému ucpavky s O-krouZzkem

. Objimka O-krouzku se dvéma O-krouzky v drdZce na &ele a na vné&jsim priméru. Vklada se do télesa
Cerpadla. Pozndmka: Soucasti z EPDM neodolavaji oleji a mazivu.

. Sipky znazorfiuji dva zafezy v plasti, kde budou umistény koliky plasté pro ucpavku s O-krouzky.

& Koliky musi odpovidat pFislusnym zaFezam, aby se zabranilo otaéeni sou&asti.
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« Vlozte O-krouzek do vné&jsiho priméru drzaku O-krouzku. U vétsich cerpadel Ize O-krouzek vlozit také do
zadniho plasté.

« Vlozte drzdk O-krouzku do plasté. Zarovnejte koliky s drézkou pro uzavér. Vlozte nastroj (TL-C###-001-
50) s koliky do drazek drzaku O-krouzku nebo vlozte nastroj spolu s drzédkem O-krouzku do zadniho plasté.

« Pomoci nastroje otacejte drzakem O-krouzku ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud koliky na zadni strané
znatelné nezapadnou do drazek v plasti a drzakem jiz nelze otacet.

« Pomoci nastroje pevné zatlacte drzak O-krouzku do zadniho plasté. Ucpavka s tésnénim je v poloze, kdyz
znatelné zapadne a drzi samostatné. To mizZe vyzadovat vétsi silu

A Koliky musi odpovidat pFislusnym zaFeziim, aby se zabranilo otageni sou&asti.

« Vlozte O-krouzek do drazky drzaku O-krouzku.

36
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18.8 Montaz hlavy cerpadla

18.8.1 Montaz stfedniho plasté a pfedniho plasté

« Vlozte tésnéni do zadni strany prostfedniho plasté.

Prostfedni plast nemusi byt demontovan pro Géely vymény napfiklad uzavéru nebo
systému mechanické ucpavky. Je to vysvétleno pouze kvili Gplnosti.

« Nasufite prostfedni plast na zavitové koliky.
« Ujistéte se, Ze otvor pro umisténi uzavéru je zarovnany se stejnym otvorem v zadnim plasti.

« Utazenim matic ve sméru hodinovych ruci¢ek pfipevnéte prostFeodnl' plast na misto. Ujistéte se, Ze pouzivate
zavitové koliky, které umoziuji maticim zapadnout do otvoru v prfednim plasti (zkontrolujte orientaci
hrdel).

18.8.2 MontaZ rotoru a uzavéru

« Namontujte rotor a uzavér na hfidel.

Zkontrolujte stlaceni sestavy pruziny.
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] Vlozte fixacni desku a utdhnéte Srouby.

Pozor na pojistné podloZzky! Je tfeba je vyménit pFi kaZdé demontaZi Sroubu.

PouZijte pfisluSnou hodnotu utahovaciho momentu (viz "Utahovaci momenty" on
page44).

Ujistéte se, Ze talifové pruZiny jsou spravné orientovany pfi umisténi na zajiStovacim
Sroubu tak, aby vyduta strana smérovala od hlavy zajisStovaciho Sroubu. Pokud tak
neucinite, dojde k uvolnéni zajiStovaciho Sroubu vibracemi.

4|

> B B

Cup side of
disc spring

1x talifova pruzina P100- P250 2x talifova pruzina P300- P400
Pouzijte pFislusnou hodnotu utahovaciho momentu (viz "Utahovaci momenty"
on page44)

= ——h

Zajistovaci Sroub pro 3-Aa
EHEDG pro otevieni
pomoci specidlniho
dodaného nastroje

Zajistovaci Sroub pro
otevieni b&znym
nastrojem

Sestihranny zajistovaci  Sestihranny zajistovaci
Sroub s O-krouzkem Sroub s tésnénim

. Utdhnéte zajisfovaci $roub nasuvnym adaptérem. Mozna budete potfebovat zablokovat hiidel pomoci
blokovaciho nastroje (&isla dilli viz "Nastroje" on page69), abyste zabranili jeho otaceni.
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Zkontrolujte, zda jsou vrcholy rotoru umistény mirné za predni plochou
prostiedniho krouzku.

* Vyjméte blokovaci nastroj.

18.8.3 Montaz predniho plasté

« Utadhnéte prevliecné matice otacenim klicem ve sméru hodinovych rucicek.
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18.9 Sestaveni proplachovaciho krouzku u systému jednoduché
mechanické ucpavky

Sipka ukazuje polohu proplachovaciho krouzku v koncovém Soucasti proplachovaciho krouzku
Stitu. Chcete-li ziskat pfistup ke krouZku, postupujte podle systému jednoduché mechanické
pokynu v ¢asti "Demontaz podpéry / Zména orientace ucpavky.

hrdla" on page31.

Obrazek ukazuje patku otocenou o 180°, aby se zabranilo padu ¢erpadla, protoze

plast neni pFipevnén.

Zkompletovany proplachovaci krouzek s bfitovym tésnénim a O-krouzkem.

Proplachovaci krouzek v zadni ¢asti koncového Stitu. Pouziva se u systému jednoduché mechanické ucpavky.
BFitové t&snéni se vloZi do prstence stejnym zplsobem jako proplachovaci krouzek pro proplachovaci systém.

« Vlozte O-krouZek na misto, jak je zndzornéno.

18.10 Sestaveni zadni ucpavky v systému dvojité mechanické ucpavky

Soucasti sestavy zadni ucpavky.
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. Nasadte O-krouzek na vnéjsi primér ela ucpavky.

« Namontujte Celo ucpavky spole¢né s O-krouzkem do drzaku ucpavky. Ujistéte se, Ze kolik v drzaku ucpavky
do zarezu v Cele ucpavky (oznaceny Sipkou).

& Koliky musi odpovidat pFislusnym zaFezam, aby se zabranilo otaéeni sou&asti.

. Zatlacte Celo ucpavky na misto do drzéku ucpavky.
« Vlozte O-krouzek do drazky ve vnitfnim prliméru drzéku ucpavky.

. Nasadte sestaveny systém ucpavky na hfidel demontované jednotky podpéry.

& Koliky musi odpovidat pFislusnym zaFezam, aby se zabranilo otaéeni sou&asti.

Kolik spravné zapadly do zafezu.
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Zadni ¢ast zadniho plasté ukazujici misto, kde bude namontovéna sestava zadni ucpavky systému dvojité
mechanické ucpavky.

Pro instalaci atmosférické strany dvojité mechanické ucpavky neni nutné zadni kryt
demontovat z koncového stitu.

. Vlozte sestavu pruziny do zadni strany zadniho plasté. Ujistéte se, e koliky zapadaji do zarezl (oznaené
Sipkou).

& Koliky musi odpovidat pFislusnym zafezim, aby se zabranilo otaceni soucasti.

Pokyny k montaZi dild v sestavé pruziny naleznete v &asti "MontaZ ptedni ucpavky" on page33.

. Nasadte O-krouzek na vnéjsi primér ¢ela ucpavky.

« Vlozte Celo ucpavky spolecné s°O- krouzkem do zadni ¢asti zadniho plasté. Dbejte na to, aby koliky v
sestavé pruziny zapadly do zarezu v Cele ucpavky, jak ukazuji Sipky.
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A Koliky musi odpovidat pFislusnym zaFezam, aby se zabranilo ota&eni soucasti.

. Celo ucpavky je na svém mist&, jakmile si véimnete zachyceni a ¢elo ucpavky zlstava na svém misté.
. Mlze byt vyzadovana vyssi sila.

Zkontrolujte stlaceni sestavy pruziny.

. Namontujte zadni plast se sestavenym systémem ucpavky na koncovy $tit. Ujistéte se, Ze jej instalujete v
pozadované orientaci. (Viz "MoZné orientace Cerpadla" on pagel7 .)

« Utdhnéte Srouby jejich otacenim ve sméru hodinovych rucicek.

. Opatrné sestavte jednotku podpéry s nainstalovanym ¢elem ucpavky.
« Pomoci kli¢e utdhnéte Srouby na podpére na zadni strané plasté otacenim ve sméru hodinovych rudicek.

Pohled do otevieného prostoru zobrazujici nainstalovany systém zadni ucpavky.

Pro vysvétleni postupu montaze sestavy predni ucpavky viz "Montaz pfedni ucpavky" on page33.
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19 Utahovaci momenty

19.0.1 P100

Prilehlé dily

Kryt loZiska - podpéra
Koncovy stit - podpéra
Koncovy stit — zavitova zatka

Zadni plast — koncovy stit

H¥idel - zajistovaci $roub

Pfedni plast - pFevleéna matice

Mechanicka ucpavka - stavéci
Sroub

19.0.2 P200

PFilehlé dily

Kryt loZiska - podpéra
Koncovy stit - podpéra
Koncovy stit — zavitova zatka

Zadni plast — koncovy Stit

H¥idel - zajistovaci $roub

Predni plast — prevleéna matice

Mechanicka ucpavka - stavéci
Sroub

19.0.3 P250

Prilehlé dily

Kryt loZiska - podpéra
Koncovy stit - podpéra
Koncovy stit — zavitova zatka

Zadni plast - koncovy stit

H¥idel - zajistovaci $roub

Piedni plast — prevleéna matice

Mechanicka ucpavka - stavéci
Sroub

44

Typ Sroubu Utahovaci moment

M6 A2 70 DIN 931 7 Nm /5 Ib-ft

M8 A2 70 DIN 931 16 Nm /12 Ib-ft

R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft

M6 A2 70 DIN 912 7 Nm /5 Ib-ft

M10x1 45 Nm / 33 Ib-ft
Pro velikosti nastrojd Viz HFidel - Velikosti kli¢G na zajistovaci
Srouby on the next page
Verze s drazkami pro EHEDG / 3-A se dodava se specialnim

nastrojem
SW22 35 Nm/ 26 Ib-ft
M4 SW3 -
Typ Sroubu Utahovaci moment

M6 A2 70 DIN 931 7 Nm/ 5 Ib-ft

M8 A2 70 DIN 931 16 Nm / 12 Ib-ft

R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft

M6 A2 70 DIN 912 7 Nm/ 5 Ib-ft

M10x1 45 Nm / 33 Ib-ft

Pro velikosti nastrojd Viz HFidel - Velikosti kli¢G na zajistovaci
Srouby on the next page

Verze s drazkami pro EHEDG / 3-A se dodava se specialnim

nastrojem
SW22 35 Nm/ 26 Ib-ft
M4 SW3 =
Typ Sroubu Utahovaci moment

M6 A2 70 DIN 931 7 Nm /5 |b-ft
M10 A2 70 DIN 931 33 Nm/ 24,5 |b-ft
R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft
M10 A2 70 DIN 912 33 Nm/ 24,5 |b-ft
M16x1,5 70 Nm / 51,5 Ib-ft

Pro velikosti nastrojd Viz HFidel - Velikosti kli¢Q na zajistovaci
Srouby on the next page

Verze s drazkami pro EHEDG / 3-A se dodava se specialnim
nastrojem

Sw22 45 Nm / 33 Ib-ft

M4 SW3 =
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19.1

19.0.4 P300
Pfilehlé dily
Kryt loZiska - podpéra

Koncovy stit — podpéra

Koncovy stit — zavitova zatka

Zadni plast - koncovy stit

H¥idel - zajistovaci Sroub

Predni plast — prevleéna matice

Mechanicka ucpavka - stavéci

Sroub

19.0.5 P400

PFilehlé dily

Kryt loZiska — podpéra
Koncovy stit - podpéra
Koncovy stit — zavitova zatka

Zadni plast - koncovy stit

H¥idel - zajistovaci $roub

Pfredni plast - prevleéna matice

Mechanicka ucpavka - stavéci

Sroub

Typ Sroubu Utahovaci moment
M6 A2 70 DIN 931 7 Nm /5 Ib-ft

M12 A2 70 DIN 931 56 Nm / 41,5 Ib-ft

R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft

M10 A2 70 DIN 912 33 Nm/ 24,5 Ib-ft

M20x1,5 120 Nm/ 88,5 Ib-ft

Pro velikosti nastrojd Viz HFidel - Velikosti kli¢@ na zajistovaci
Srouby below

Verze s drazkami pro EHEDG / 3-A se dodava se specidlnim

nastrojem
SW22 45 Nm / 33 Ib-ft
M5 SW4 =
Typ Sroubu Utahovaci moment
M6 A2 70 DIN 931 7 Nm /5 Ib-ft

M12 A2 70 DIN 931 56 Nm /41,5 Ib-ft

R 1/4" DIN 908 25Nm/ 18,5 Ib-ft

M10 A2 70 DIN 912 33 Nm/ 24,5 Ib-ft

M20x1,5 120 Nm/ 88,5 Ib-ft

Pro velikosti nastrojd Viz HFidel - Velikosti kli¢G na zajistovaci
Srouby below

Verze s drazkami pro EHEDG / 3-A se dodava se specialnim
nastrojem

SW22 56 Nm /41,5 Ib-ft

M6 SW5 =

HFidel - Velikosti kli€li na zajiStovaci Srouby

Pozadovana velikost kli¢e pro Sestihranny zajistovaci Sroub

Velikost ¢erpadla
P100/P200

P250

P300/P400
P500/P600

Metrické Palce
Sw1i4 9/16
SW19 3/4
SW34 15/16
SW38 11/2
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20 Seznam dilu

S vyjimkou kédd pro  pruziny se kédy dili  skladaji ze tH sekci ve tvaru:
XXXX-YYYY-2Z

Kde
XXXX je typ Cerpadla

yyyy je dil
zz je material

Pokud jsou na pozicich zz misto alfanumerického kédu zobrazeny znaky ##, vyberte z nize uvedené tabulky.

20.0.1 Plasty (nap¥. pro uzaveér)

## Material
-47 PTFE

-59USP PEEK LSG natural
-88 PTFE

20.0.2 Elastomery (nap¥. pro O-krouzky)

## Material
-82 EPDM
-84 FKM

20.1 Typy rotora

Rotor standardniho tvaru , Hi-Endurance” Rotor zaobleného tvaru ,Lo-Shear”

Rotor standardniho tvaru Rotor zaobleného tvaru

Srovnani produktt
~Hi-Endurance™ ~Lo-Shear™

Priklad ¢isla dilu Pxxx-0100-xx Pxxx-0120-xx
Vykonnost cerpadla s médiem

0 nizké viskozité proti Dobra Stredni
vysokému tlaku

Odolnost proti opotfebeni Dobra Stredni
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L. Rotor standardniho tvaru Rotor zaobleného tvaru
Srovnani produktd

~Hi-Endurance™ ~Lo-Shear™
Setrnost manipulace s Stfedni Dobréa
produktem
Cistitelnost Dobra Dobra
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20.2 Cerpadla
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20.2.1 P100

Cislo
1

m-certa-plus-cz-03

Mnozstvi

5

1

Lol R o I o R L OO R R i e S N R N R e e R o R S |

w N W

Koéd dilu
P100-1600-12
P100-0100-13
P100-0120-13
P100-0200-13
P100-0300-13
P100-0350-13
P100-2320-80
P100-2220-12
P100-2400-25
P100-1401-30
P100-1400-12
P100-6000-50
P100-2700-25
P100-2800-25
P100-1500-12
P100-3250-12

P100-0400-##t
P100-0301-12
P100-1000-16
P100-3200-12
P100-2300-80
P100-2900-12
P100-3000-80
P100-2600-25
P100-2000-12
P100-3800-51
P100-5000-25
P100-1900-12
P100-1300-12
P100-1301-12
P100-1402-12

P100-1800-12
P100-1750-##t
P100-1800-12

Polozka
Prevle¢na matice
Rotor Hi-Endurance, 1.4435/316L
Rotor Lo-Shear, 1.4435/316L
Pfedni plast
Prostfedni plast
Zadni plast
(Neni poZzadovano)
Britové tésnéni
Sroub s $estihrannou hlavou
KuZelikové lozisko
Prstencova vlozka
Podpora
Odvzdusnovaci ventil oleje
Jazyckova podlozka
Pojistna matice
Kryt loZiska
Hrdlo (podle pozadavku zakaznika)
Klin hridele
Uzavér
Kolik
Hridel
Klin hridele
Britové tésnéni
Sroub s $estihrannou hlavou
O-krouzek
KuZelikové lozisko
Zatka vypoustéciho otvoru
Priihleditko oleje
Rozpérny pojistny krouzek
Sroub se Sestihrannou hlavou s vnit¥nim $estihranem
Koncovy stit
Deska podstavce
Kryci deska
(Neni poZzadovano)
(Neni poZzadovano)
Spojovaci kolik
Tésnéni, plast éerpadla
Spojovaci kolik

Cislo Mnozstvi Kod dilu Polozka

38 2 P100-5010-12 Kolik

39 4 P100-5001-12 Sroub se $estihrannou hlavou s vnitfnim Sestihranem
40 1 P100-1100-13 Zajistovaci sroub

41 1 P100-1752-##t Tésnéni zajistovaciho $roubu
42 2 P100-1805-12 Sestihranna matice

43 - - (Neni pozadovano)

44 1 P100-3701-33 Médéné tésnéni

45 1 P100-1150-12 Talifova pruzina

46 1 P100-1112-80 O-krouzek

47 - - (Neni pozadovano)

48 6 P100-2100-33 Tésnici krouzek

49 6 P100-9002-12 Zavitova zatka

X 1 Systém ucpavky

+Viz Seznam dilli on page46 pro informace o materialech

Dostupné sady opotFebitelnych dilt

Sada opotrebitelnych dil&, mech. ucpavka (Viz Jednoducha mechanicka ucpavka on page59)
Kod dilu

P100-0660-xx

Sada O-krouzkt pro éerpadla s mechanickou ucpavkou

Kod dilu Mnozstvi
P100-1750-xx 2
P100-1752-xx 1
P100-5246-xx 1

Sada O-krouzk{ véetné O-krouzki pro systém tésnéni s O-krouzky a tésnéni pro zajistovaci
Sroub

Cislo Mnozstvi Kéd dilu Polozka

36 2 P100-1750-##t Tésnéni, plast Eerpadla

a1 1 P100-1752-##1+ Teésneni zajistovaciho
Sroubu

63 2 P100-5246-##t O-krouzek

+Viz Seznam dild on page46 pro informace o materilech

Sada O-krouzkt véetné O-krouzkii pro systém tésnéni s O-krouzky a O-krouzku pro
zajistovaci Sroub (pouze COP)

Cislo MnozZstvi Kéd dilu Polozka

36 2 P100-1750-##Tt Tésnéni, plast éerpadla

41 1 P100-1754-##+1 Tesnenlvzajistovaaho
Sroubu

63 2 P100-5246-#4#t O-krouzek
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+Viz Seznam dil( on page46 pro informace o materialech
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20.2.2 P200

Cislo Mnozstvi
1
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Kod dilu
P200-1600-12
P200-0100-13
P200-0120-13
P200-0200-13
P200-0300-13
P200-0350-13
P200-2320-80
P200-2220-12
P200-2400-25
P200-1401-30
P200-1400-12
P200-6000-50
P200-2700-25
P200-2800-25
P200-1500-12
P200-3250-12
P200-0400-##t
P200-0301-12
P200-1000-16
P200-3200-12
P200-2300-80
P200-2900-12
P200-3000-80
P200-2600-25
P200-2000-12
P200-3800-51
P200-5000-25
P200-1900-12
P200-1300-12
P200-1301-12

P200-1850-12
P200-1750-##t
P200-1800-12

Polozka
Prevlecna matice
Rotor Hi-Endurance, 1.4435/316L
Rotor Hi-Endurance, 1.4435/316L
PFedni plast
Prostfedni plast
Zadni plast
(Neni pozadovéano)
Britové tésnéni
Sroub s Sestihrannou hlavou
KuZelikové loZisko
Prstencova vlozka
Podpora
Odvzdusnovaci ventil oleje
Jazyckova podlozka
Pojistna matice
Kryt loZiska
Hrdlo (podle poZadavku zakaznika)
Klin hidele
Uzavér
Kolik
Hridel
Klin hidele
Britové tésnéni
Sroub s Sestihrannou hlavou
O-krouzek
KuZelikové loZisko
Zatka vypoustéciho otvoru
Prdhleditko oleje
Rozpérny pojistny krouzek
Sroub se Sestihrannou hlavou s vnitfnim Sestihranem
Koncovy Stit
Deska podstavce
(Neni pozadovéano)
(Neni pozadovéano)
(Neni pozadovéano)
Spojovaci kolik
Tésnéni, plast cerpadla
Spojovaci kolik

Cislo Mnozstvi Koéd dilu Polozka

38 2 P200-5010-12 Kolik

39 4 P200-5001-12 Sroub se Sestihrannou hlavou s vnitfnim Sestihranem
40 1 P200-1100-13 Zajistovaci Sroub

41 1 P200-1752-##t Tésnéni zajistovaciho Sroubu
42 2 P200-1805-12 Sestihranna matice

43 - - (Neni pozadovano)

44 1 P200-3701-33 Médéné tésnéni

45 1 P200-1150-12 Talifova pruzina

46 1 P200-1112-80 O-krouzek

47 - - (Neni pozadovano)

48 6 P200-2100-33 Tésnici krouzek

49 6 P200-9002-12 Zavitova zatka

X 1 Systém ucpavky

+Viz Seznam dilli on page46 pro informace o materialech

Dostupné sady opotFebitelnych dilt

Sada opotrebitelnych dil&, mech. ucpavka (Viz Jednoducha mechanicka ucpavka on page59)
Kod dilu

P200-0660-xx

Sada O-krouzkt pro éerpadla s mechanickou ucpavkou

Kod dilu Mnozstvi
P200-1750-xx 2
P200-1752-xx 1
P200-5246-xx 1

Sada O-krouzk{ véetné O-krouzki pro systém tésnéni s O-krouzky a tésnéni pro zajistovaci
Sroub

Cislo Mnozstvi Kéd dilu Polozka

36 2 P200-1750-##t Tésnéni, plast Eerpadla

a1 1 P200-1752-##1+ Teésneni zajistovaciho
Sroubu

63 2 P200-5246-##t O-krouzek

+Viz Seznam dild on page46 pro informace o materilech

Sada O-krouzkt véetné O-krouzkii pro systém tésnéni s O-krouzky a O-krouzku pro
zajistovaci Sroub (pouze COP)

Cislo MnozZstvi Kéd dilu Polozka

36 2 P200-1750-##T Tésnéni, plast éerpadla

41 1 P200-1754-##+1 Tesnenlvzajistovaaho
Sroubu

63 2 P200-5246-##t O-krouzek
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+Viz Seznam dil( on page46 pro informace o materialech
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20.2.3 P250

Cislo Mnozstvi
1
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Kod dilu
P250-1600-12
P250-0100-13
P250-0120-13
P250-0200-13
P250-0300-13
P250-0350-13
P250-3900-12
P250-2320-80
P250-2220-12
P250-2400-25
P250-1401-30
P250-1400-12
P250-6000-50
P250-2700-25
P250-2800-25
P250-1500-12
P250-3250-12
P250-0400-##t
P250-0301-12
P250-1000-16
P250-3200-12
P250-2300-80
P250-2900-12
P250-3000-80
P250-2600-25
P250-2000-12
P250-3800-51
P250-5000-25
P250-1900-12
P250-1300-12
P250-1301-12

P250-1850-12
P250-1750-##t
P250-1800-12

Polozka
Prevlecna matice
Rotor Hi-Endurance, 1.4435/316L
Rotor Lo-Shear, 1.4435/316L
PFedni plast
Prostfedni plast
Zadni plast
Sroub s okem
Britové tésnéni
Sroub s Sestihrannou hlavou
KuZelikové loZisko
Prstencova vlozka
Podpora
Odvzdusnovaci ventil oleje
Jazyckova podlozka
Pojistna matice
Kryt loZiska
Hrdlo (podle poZadavku zakaznika)
Klin hidele
Uzavér
Kolik
Hridel
Klin hidele
Britové tésnéni
Sroub s Sestihrannou hlavou
O-krouzek
KuZelikové loZisko
Zatka vypoustéciho otvoru
Prdhleditko oleje
Rozpérny pojistny krouzek
Sroub se Sestihrannou hlavou s vnitfnim Sestihranem
Koncovy Stit
Deska podstavce
(Neni pozadovéano)
(Neni pozadovéano)
(Neni pozadovéano)
Spojovaci kolik
Tésnéni, plast cerpadla
Spojovaci kolik

Cislo Mnozstvi Koéd dilu Polozka

38 2 P250-5010-12 Kolik

39 4 P250-5001-12 Sroub se Sestihrannou hlavou s vnitfnim Sestihranem
40 1 P250-1100-13 Zajistovaci Sroub

41 1 P250-1752-##t Tésnéni zajistovaciho Sroubu
42 2 P250-1805-12 Sestihranna matice

43 - - (Neni pozadovano)

44 1 P250-3701-33 Médéné tésnéni

45 1 P250-1150-12 Talifova pruzina

46 1 P250-1112-80 O-krouzek

47 - - (Neni pozadovano)

48 6 P250-2100-33 Tésnici krouzek

49 6 P250-9002-12 Zavitova zatka

X 1 Systém ucpavky

+Viz Seznam dilli on page46 pro informace o materialech

Dostupné sady opotFebitelnych dilt

Sada opotrebitelnych dil&, mech. ucpavka (Viz Jednoducha mechanicka ucpavka on page59)
Kod dilu

P250-0660-xx

Sada O-krouzkt pro éerpadla s mechanickou ucpavkou

Kod dilu Mnozstvi
P250-1750-xx 2
P250-1752-xx 1
P250-5246-xx 1

Sada O-krouzk{ véetné O-krouzki pro systém tésnéni s O-krouzky a tésnéni pro zajistovaci
Sroub

Cislo Mnozstvi Kéd dilu Polozka

36 2 P250-1750-##t Tésnéni, plast Eerpadla

a1 1 P250-1752-##1 Teésneni zajistovaciho
Sroubu

63 2 P250-5246-##t O-krouzek

+Viz Seznam dild on page46 pro informace o materilech

Sada O-krouzkt véetné O-krouzkii pro systém tésnéni s O-krouzky a O-krouzku pro
zajistovaci Sroub (pouze COP)

Cislo MnozZstvi Kéd dilu Polozka

36 2 P250-1750-##T Tésnéni, plast éerpadla

41 1 P250-1754-##+1 Tesnenlvzajistovaaho
Sroubu

63 2 P250-5246-##1 O-krouzek
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+Viz Seznam dil( on page46 pro informace o materialech

54 m-certa-plus-cz-03



20.2.4 P300

Cislo Mnozstvi
1
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Kod dilu
P300-1600-12
P300-0100-13
P300-0120-13
P300-0200-13
P300-0300-13
P300-0350-13
P300-3900-12
P300-2320-80
P300-2220-12
P300-2400-25
P300-1401-30
P300-1400-12
P300-6000-50
P300-2700-25
P300-2800-25
P300-1500-12
P300-3250-12
P300-0400-##t
P300-0301-12
P300-1000-16
P300-3200-12
P300-2300-80
P300-2900-12
P300-3000-80
P300-2600-25
P300-2000-12
P300-3800-51
P300-1900-12
P300-1300-12
P300-1301-12

P300-1850-12
P300-1750-##t
P300-1800-12

Polozka
Prevlecna matice
Rotor Hi-Endurance, 1.4435/316L
Rotor Lo-Shear, 1.4435/316L
PFedni plast
Prostfedni plast
Zadni plast
Sroub s okem
Britové tésnéni
Sroub s Sestihrannou hlavou
KuZelikové loZisko
Prstencova vlozka
Podpora
Odvzdusnovaci ventil oleje
Jazyckova podlozka
Pojistna matice
Kryt loZiska
Hrdlo (podle poZadavku zakaznika)
Klin hidele
Uzavér
Kolik
Hridel
Klin hidele
Britové tésnéni
Sroub s Sestihrannou hlavou
O-krouzek
KuZelikové loZisko
Zatka vypoustéciho otvoru
Prdhleditko oleje
(Neni pozadovéano)
Sroub se Sestihrannou hlavou s vnitfnim Sestihranem
Koncovy Stit
Deska podstavce
(Neni pozadovéano)
(Neni pozadovéano)
(Neni pozadovéano)
Spojovaci kolik
Tésnéni, plast cerpadla
Spojovaci kolik

Cislo Mnozstvi Koéd dilu Polozka

38 2 P300-5010-12 Kolik

39 4 P300-5001-12 Sroub se Sestihrannou hlavou s vnitfnim Sestihranem
40 1 P300-1100-13 Zajistovaci Sroub

41 1 P300-1752-##t Tésnéni zajistovaciho Sroubu
42 2 P300-1805-12 Sestihranna matice

43 - - (Neni pozadovano)

44 1 P300-3701-33 Médéné tésnéni

45 2 P300-1150-12 Talifova pruzina

46 1 P300-1112-80 O-krouzek

47 - - (Neni pozadovano)

48 6 P300-2100-33 Tésnici krouzek

49 6 P300-9002-12 Zavitova zatka

X 1 Systém ucpavky

+Viz Seznam dilli on page46 pro informace o materialech

Dostupné sady opotFebitelnych dilt

Sada opotrebitelnych dil&, mech. ucpavka (Viz Jednoducha mechanicka ucpavka on page59)
Kod dilu

P300-0660-xx

Sada O-krouzkt pro éerpadla s mechanickou ucpavkou

Kod dilu Mnozstvi
P300-1750-xx 2
P300-1752-xx 1
P300-5246-xx 1

Sada O-krouzk{ véetné O-krouzki pro systém tésnéni s O-krouzky a tésnéni pro zajistovaci
Sroub

Cislo Mnozstvi Kéd dilu Polozka

36 2 P300-1750-##t Tésnéni, plast Eerpadla

a1 1 P300-1752-##1+ Teésneni zajistovaciho
Sroubu

63 2 P300-5246-##1 O-krouzek

+Viz Seznam dild on page46 pro informace o materilech

Sada O-krouzkt véetné O-krouzkii pro systém tésnéni s O-krouzky a O-krouzku pro
zajistovaci Sroub (pouze COP)

Cislo MnozZstvi Kéd dilu Polozka

36 2 P300-1750-##T Tésnéni, plast éerpadla

41 1 P300-1754-##+1 Tesnenlvzajistovaaho
Sroubu

63 2 P300-5246-##t O-krouzek
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+Viz Seznam dil( on page46 pro informace o materialech
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20.2.5 P400

Cislo Mnozstvi
1
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Kod dilu
P400-1600-12
P400-0100-13
P400-0120-13
P400-0200-13
P400-0300-13
P400-0350-13
P400-3900-12
P400-2320-80
P400-2220-12
P400-2400-25
P400-1401-30
P400-1400-12
P400-6000-50
P400-2700-25
P400-2800-25
P400-1500-12
P400-3250-12
P400-0400-##t
P400-0301-12
P400-1000-16
P400-3200-12
P400-2300-80
P400-2900-12
P400-3000-80
P400-2600-25
P400-2000-12
P400-3800-51
P400-5000-25
P400-1900-12
P400-1300-12
P400-1301-12

P400-1850-12
P400-1750-##t
P400-1800-12

Polozka
Prevlecna matice
Rotor Hi-Endurance, 1.4435/316L
Rotor Lo-Shear, 1.4435/316L
PFedni plast
Prostfedni plast
Zadni plast
Sroub s okem
Britové tésnéni
Sroub s Sestihrannou hlavou
KuZelikové loZisko
Prstencova vlozka
Podpora
Odvzdusnovaci ventil oleje
Jazyckova podlozka
Pojistna matice
Kryt loZiska
Hrdlo (podle poZadavku zakaznika)
Klin hidele
Uzavér
Kolik
Hridel
Klin hidele
Britové tésnéni
Sroub s Sestihrannou hlavou
O-krouzek
KuZelikové loZisko
Zatka vypoustéciho otvoru
Prdhleditko oleje
Rozpérny pojistny krouzek
Sroub se Sestihrannou hlavou s vnitfnim Sestihranem
Koncovy Stit
Deska podstavce
(Neni pozadovéano)
(Neni pozadovéano)
(Neni pozadovéano)
Spojovaci kolik
Tésnéni, plast cerpadla
Spojovaci kolik

Cislo Mnozstvi Koéd dilu Polozka

38 2 P400-5010-12 Kolik

39 4 P400-5001-12 Sroub se Sestihrannou hlavou s vnitfnim Sestihranem
40 1 P400-1100-13 Zajistovaci Sroub

41 1 P400-1752-##1 Tésnéni zajistovaciho Sroubu
42 2 P400-1805-12 Sestihranna matice

43 - - (Neni pozadovano)

44 1 P400-3701-33 Médéné tésnéni

45 2 P400-1150-12 Talifova pruzina

46 1 P400-1112-80 O-krouzek

47 - - (Neni pozadovano)

48 6 P400-2100-33 Tésnici krouzek

49 6 P400-9002-12 Zavitova zatka

X 1 Systém ucpavky

+Viz Seznam dilli on page46 pro informace o materialech

Dostupné sady opotFebitelnych dilt

Sada opotrebitelnych dil&, mech. ucpavka (Viz Jednoducha mechanicka ucpavka on page59)
Kod dilu

P400-0660-xx

Sada O-krouzkt pro éerpadla s mechanickou ucpavkou

Kod dilu Mnozstvi
P400-1750-xx 2
P400-1752-xx 1
P400-5246-xx 1

Sada O-krouzk{ véetné O-krouzki pro systém tésnéni s O-krouzky a tésnéni pro zajistovaci
Sroub

Cislo Mnozstvi Kéd dilu Polozka

36 2 P400-1750-##t Tésnéni, plast Eerpadla

a1 1 P400-1752-##1+ Teésneni zajistovaciho
Sroubu

63 2 P400-5246-##t O-krouzek

+Viz Seznam dild on page46 pro informace o materilech

Sada O-krouzkt véetné O-krouzkii pro systém tésnéni s O-krouzky a O-krouzku pro
zajistovaci Sroub (pouze COP)

Cislo MnozZstvi Kéd dilu Polozka

36 2 P400-1750-##T Tésnéni, plast éerpadla

41 1 P400-1754-##+1 Tesnenlvzajistovaaho
Sroubu

63 2 P400-5246-##1 O-krouzek
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+Viz Seznam dil( on page46 pro informace o materialech
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20.3 Jednoducha mechanicka ucpavka

20.3.2 P100 -0640-##
Cislo Mnozstvi  Kod dilu Polozka
60 1 P100-5240-88 Dynamické ¢elo s manzetou z PTFE

P100-5245-41 Statické celo (SiC)

61 1
P100-5245-66 Statické celo (CA)
63 1 P100-5246-##1 O-krouzek
) 69 1 P100-5220-10 Sestava pruziny

*Soucasti sady opotiebitelnych dild Sada opotiebitelnych dild pro mechanické ucpavky P100-0660-##. (Viz
Sada opotfebitelnych dilli above).

+Viz Seznam dild on page46 pro informace o materilech
— e 20.3.3 P200 -0640-#4#

(B3] (&1 (&0 ;

E : Cislo Mnozstvi Koéd dilu Polozka

60 1 P200-5240-88 Dynamické ¢elo s manzetou z PTFE

20.3.1 Sada opotrebitelnych dilt P200-5245-41  Statické Zelo (SiC)

Sada opotiebitelnych dilé pro mechanické ucpavky na strané vyrobku (pro atmosférickou 61 1

stranu kontaktujte spole¢nost MasoSine) P200-5245-66 Statické Celo (CA)
Sada opotftebitelnych dild pro mechanické ucpavky na .

Pxxx-0660-95 strané vyrobku, SiC/SiC-FKM 63 1 P el i OIS

; N Sada opottebitelnych dild pro mechanické ucpavky na 1 P200-5220-1 3

Pxxx-0660-95EP stran& vyrobku, SIC/SIC-EPDM 69 00-5220-10 Sestava pruziny

Pxxx-0660-07 Sada opottebitelnych dild pro mechanické ucpavky na *Soudasti sady opotiebitelnych dild Sada opotiebitelnych dild pro mechanické ucpavky P200-0660-##. (Viz
strané vyrobku, SiC/CA-FKM Sada opotiebitelnych dilli above).

Pxxx-0660-97EP Sada opotfebitelnych dild pro mechanické ucpavky na +Viz Seznam dildi on page46 pro informace o materialech

strané vyrobku, SiC/CA-EPDM
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20.3.4 P250 -0640-##

Cislo Mnozstvi  Kéd dilu Polozka
60 1 P250-5240-88 Dynamické celo s manzetou z PTFE
P250-5245-41 Statické celo (SiC)
61 1
P250-5245-66 Statické celo (CA)
63 1 P250-5246-##1t O-krouzek
69 1 P250-5220-10 Sestava pruziny

*Soudasti sady opotiebitelnych dild Sada opotiebitelnych dild pro mechanické ucpavky P250-0660-##. (Viz
Sada opotrebitelnych dilli on the previous page).

tViz Seznam dild on page46 pro informace o materidlech

20.3.5 P300 -0640-##

Cislo Mnozstvi  Kéd dilu Polozka
60 1 P300-5240-88 Dynamické celo s manzetou z PTFE
P300-5245-41 Statické celo (SiC)
61 1
P300-5245-66 Statické celo (CA)
63 1 P300-5246-##1t O-krouzek
69 1 P300-5220-10 Sestava pruziny

*Soudasti sady opotiebitelnych dild Sada opotiebitelnych dild pro mechanické ucpavky P300-0660-##. (Viz
Sada opotrebitelnych dilli on the previous page).

tViz Seznam dild on page46 pro informace o materidlech

20.3.6 P400 -0640-##

Cislo Mnozstvi  Kéd dilu Polozka
60 1 P400-5240-88 Dynamické celo s manzetou z PTFE
P400-5245-41 Statické celo (SiC)
61 1
P400-5245-66 Statické celo (CA)
63 1 P400-5246-##1t O-krouzek
69 1 P400-5220-10 Sestava pruziny

*Soudasti sady opotiebitelnych dild Sada opotiebitelnych dild pro mechanické ucpavky P400-0660-##. (Viz
Sada opotfebitelnych dilli on the previous page).

tViz Seznam dild on page46 pro informace o materidlech
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20.4 Proplachovaci krouZek

—
- 82 |
Ty
{81
20.4.1 P100
Cislo Mnozstvi  Kéd dilu Polozka

80 1 P100-1308-10 Distancni krouzek

81 1 P100-1755-80 O-krouzek

82 1 P100-2340-80 Britové tésnéni

Viz P100 -0640-##

on pages9 Systém ucpavky

m-certa-plus-cz-03

20.4.2 P200
Cislo
80
81

82

20.4.3 P250
Cislo
80
81

82

20.4.4 P300
Cislo
80
81

82

MnozZstvi
1

1

MnozZstvi
1

1

Mnozstvi
1

1

Kod dilu

P200-1308-10
P200-1755-80
P200-2340-80

Viz P200 -0640-##
on page59

Kod dilu
P250-1308-10
P250-1755-80
P250-2340-80

Viz P250 -0640-##

on the previous
page

Kod dilu
P300-1308-10
P300-1755-80
P300-2340-80

Viz P300 -0640-##

on the previous
page

Polozka
Distan¢ni krouzek
O-krouzek
Britové tésnéni

Systém ucpavky

Polozka
Distan¢ni krouzek
O-krouzek

Britové tésnénfi

Systém ucpavky

Polozka
Distancni krouzek
O-krouzek

Britové tésnéni

Systém ucpavky
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20.4.5 P400

Cislo Mnozstvi
80 1
81 1
82 1
X 1

62

Kod dilu

P400-1308-10
P400-1755-80
P400-2340-80

Viz P400 -0640-##
on page60

Polozka
Distan¢ni krouzek
O-krouzek
Britové tésnéni

Systém ucpavky
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20.5 Atmosféricka strana dvojité mechanické ucpavky

20.5.2 P200
Cislo Mnozstvi  Kéd dilu Polozka
70 1 P200-5310-10 Drzak dynamického prstence
71 1 P200-5340-41 Dynamické celo
72 1 P200-5345-41 Statické celo
74 1 P200-5311-##t O-krouzek
(74)
N 75 1 P200-5341-##1 O-krouzek
et
(2 76 1 P200-5346-##1 O-krouzek
| 0
L
79 1 P200-5320-10 Sestava pruziny
Viz P200 -0640-## 2 A
X 1 on page59 Systém ucpavky
tViz Seznam dil& on page46 pro informace o materialech
20.5.3 P250
Cislo Mnozstvi  Kéd dilu Polozka
20.5.1 P100 70 1 P250-5310-10 Drzak dynamického prstence
Cislo Mnozstvi Kod dilu Polozka 71 1 P250-5340-41 Dynamické celo
70 1 P100-5310-10 Drzak dynamického prstence 72 1 P250-5345-41 Statické celo
71 1 P100-5340-41 Dynamické ¢elo 74 1 P250-5311-##t O-krouzek
72 1 P100-5345-41 Statické celo 75 1 P250-5341-##t O-krouzek
74 1 P100-5311-##t O-krouzek 76 1 P250-5346-##1 O-krouzek
75 1 P100-5341-##t O-krouzek 79 1 P250-5320-10 Sestava pruziny
76 1 P100-5346-##t O-krouzek X 1 Viz P250 -0640-## Systém ucpavky
on page60
79 1 P100-5320-10 Sestava pruZiny o i
1Viz Seznam dilu on page46 pro informace o materialech
X 1 Viz P100 -0640-## Systém ucpavky

on page59

+Viz Seznam dild on page46 pro informace o materilech

m-certa-plus-cz-03
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20.5.4 P300

Cislo Mnozstvi  Kéd dilu Polozka
70 1 P300-5310-10 Drzak dynamického prstence
71 1 P300-5340-41 Dynamické celo
72 1 P300-5345-41 Statické celo
74 1 P300-5311-##1 O-krouzek
75 1 P300-5341-##1 O-krouzek
76 1 P300-5346-##t O-krouzek
79 1 P300-5320-10 Sestava pruziny
X 1 Viz P300 -0640-## Systém ucpévky

on page60

+Viz Seznam dilGi on page46 pro informace o materialech

20.5.5 P400

Cislo Mnozstvi  Kéd dilu Polozka
70 1 P400-5310-10 Drzak dynamického prstence
71 1 P400-5340-41 Dynamické celo
72 1 P400-5345-41 Statické celo
74 1 P400-5311-##t O-krouzZek
75 1 P400-5341-##t1 O-krouzZek
76 1 P400-5346-##1 O-krouzZek
79 1 P400-5320-10 Sestava pruziny
X 1 Viz P400 -0640-## Systém ucpévky

on page60

+Viz Seznam dilQi on page46 pro informace o materialech

+Viz Seznam dilGi on page46 pro informace o materialech
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20.6

Systém tésnéni O-krouZkem

s1)  (e3) (s0)
20.6.1 P100
Cislo Mnozstvi Kéd dilu Polozka
P100-5240-40EP  Dynamické celo s manzetou (keramika s manzetou z EPDM)
°0 ' P100-5240-40FK Dynamické celo s manzetou (keramika s manzetou z FKM)
61 1 P100-0611-10 PIast s O-krouzkem
62 1 TL-P100-001-50 Nastroj pro systém ucpavky s O-krouzkem
63 2 P100-5246-##1 O-krouzek
+Viz Seznam dil& on page46 pro informace o materilech
20.6.2 P200
Cislo Mnozstvi Kod dilu Polozka
P200-5240-40EP  Dynamické celo s manZetou (keramika s manzetou z EPDM)
°0 ' P200-5240-40FK Dynamické Celo s manzetou (keramika s manZetou z FKM)
61 1 P200-0611-10 PI&st s O-krouzkem

m-certa-plus-cz-03

Cislo Mnozstvi Kéd dilu Polozka
62 1 TL-P200-001-50 Nastroj pro systém ucpavky s O-krouzkem
63 2 P200-5246-##t O-krouzek
+Viz Seznam dil& on page46 pro informace o materilech
20.6.3 P250
Cislo Mnozstvi Koéd dilu Polozka
P250-5240-40EP  Dynamickeé Celo s manZetou (keramika s manzetou z EPDM)
0 1 P250-5240-40FK Dynamické ¢elo s manzetou (keramika s manzetou z FKM)
61 1 P250-0611-10 Pl&st s O-krouzkem
62 1 TL-P250-001-50 Nastroj pro systém ucpavky s O-krouzkem
63 2 P250-5246-##t O-krouzek
tViz Seznam dilG on page46 pro informace o materidlech
20.6.4 P300
Cislo Mnozstvi Kéd dilu Polozka
P300-5240-40EP  Dynamické celo s manzetou (keramika s manzetou z EPDM)
°0 ' P300-5240-40FK Dynamické celo s manzetou (keramika s manzetou z FKM)
61 1 P300-0611-10 Plast s O-krouzkem
62 1 TL-P300-001-50 Nastroj pro systém ucpavky s O-krouzkem
63 2 P300-5246-##t O-krouzek

+Viz Seznam dilé on page46 pro informace o materidlech
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20.6.5 P400

Cislo Mnozstvi
60 1
61 1
62 1
63 2

Kéd dilu
P400-5240-40EP
P400-5240-40FK

P400-0611-10
TL-P400-001-50

P400-5246-##T1

Polozka
Dynamické celo s manzetou (keramika s manzetou z EPDM)
Dynamické celo s manzetou (keramika s manzetou z FKM)
PIast s O-krouzkem
Nastroj pro systém ucpavky s O-krouzkem

O-krouzek

+Viz Seznam dil( on page46 pro informace o materialech

20.6.6 P500

Cislo Mnozstvi
60 1
61 1
62 1
63 2

Kod dilu
P500-5240-40EP
P500-5240-40FK

P500-0611-10
TL-P500-001-50

P500-5246-##T1

Polozka
Dynamické celo s manzetou (keramika s manzetou z EPDM)
Dynamické ¢elo s manzetou (keramika s manzetou z FKM)
Plast s O-krouzkem
Nastroj pro systém ucpavky s O-krouzkem

O-krouzek

tViz Seznam dild on page46 pro informace o materidlech

20.6.7 P600

Cislo Mnozstvi
60 1
61 1
62 1
63 2

Kod dilu
P600-5240-40EP
P600-5240-40FK

P600-0611-10
TL-P600-001-50

P600-5246-##T

Polozka
Dynamické celo s manzetou (keramika s manzetou z EPDM)
Dynamické celo s manzetou (keramika s manzetou z FKM)
PIast s O-krouzkem
Nastroj pro systém ucpavky s O-krouzkem

O-krouzek

+Viz Seznam dil( on page46 pro informace o materialech
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20.7 Systém statického proplachu

m-certa-plus-cz-03

20.7.1 P100
Cislo
90
91
92
93
94

95

20.7.2 P200
Cislo
90
91
92
93
94

95

MnozZstvi

1

1

MnozZstvi

1

1

Kod dilu
80-0015-95
C100-0171-10
C100-0173-10
80-6009-10
80-6020-10

80-6021-10

Koéd dilu
80-0015-95
C200-0171-10
C200-0173-10
80-6009-10
80-6020-10

80-6021-10

Polozka

Prahleditko
Proplachovaci trubka
Odvzdusnovaci trubka
Dvojita vsuvka
Spojovaci kus

Spojovaci kus

Polozka

Prdhleditko
Proplachovaci trubka
Odvzdusriovaci trubka
Dvojitéd vsuvka
Spojovaci kus

Spojovaci kus
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20.7.3 P250
Cislo
90
91
92
93
94

95

20.7.4 P300
Cislo
90
91
92
93
94

95

20.7.5 P400
Cislo
90
91
92
93
94

95

68

MnozZstvi
1

1

Mnozstvi
1

1

Mnozstvi
1

1

Kod dilu
80-0015-95
C250-0171-10
C250-0173-10
80-6009-10
80-6020-10

80-6021-10

Kod dilu
80-0015-95
C300-0171-10
C300-0173-10
80-6009-10
80-6020-10

80-6021-10

Kod dilu
80-0015-95
C400-0171-10
C400-0173-10
80-6009-10
80-6020-10

80-6021-10

Polozka

Prahleditko
Proplachovaci trubka
Odvzdusfiovaci trubka
Dvojitd vsuvka
Spojovaci kus

Spojovaci kus

Polozka

Prihleditko
Proplachovaci trubka
Odvzdusnovaci trubka
Dvojitd vsuvka
Spojovaci kus

Spojovaci kus

Polozka

Prahleditko
Proplachovaci trubka
Odvzdusfiovaci trubka
Dvojitd vsuvka
Spojovaci kus

Spojovaci kus

20.8 Systém dynamického proplachu

“ <

9

20.8.1 P100

Cislo
99

20.8.2 P200

Cislo
99

20.8.3 P250

Cislo
99

20.8.4 P300

Cislo
99

20.8.5 P400

Cislo
99

MnozZstvi
2

MnozZstvi
2

MnozZstvi
2

MnozZstvi
2

MnozZstvi
2

Kod dilu
P100-0504-10

Kod dilu
P200-0504-10

Kod dilu
P250-0504-10

Kod dilu
P300-0504-10

Kod dilu
P400-0504-10

Polozka
PFipojka proplachu

Polozka
PFipojka proplachu

Polozka
PFipojka proplachu

Polozka
PFipojka proplachu

Polozka
PFipojka proplachu
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20.9 Nastroje

20.9.1 Blokovaci nastroj

20.9.2 Nasuvny adaptér

Velikost
cerpadla

P100
P200
P250
P300
P400

m-certa-plus-cz-03

MnozZstvi

BN Y PRy Ry

Kod dilu

TL-P100-010-31
TL-P200-010-31
TL-P250-010-31
TL-P300-010-31
TL-P400-010-31

PoloZzka

Blokovaci néstroj
Blokovaci néstroj
Blokovaci néstroj
Blokovaci néstroj
Blokovaci néstroj

Poznamka: Tento ndsuvny adaptér se doporucuje pro aplikace EHEDG a/nebo 3-A.

Velikost
cerpadla

P100
P200
P250
P300
P400

MnozZstvi

BN Y PRy pERN R

Koéd dilu

TL-P100-003-10
TL-P200-003-10
TL-P250-003-10
TL-P300-003-10
TL-P400-003-10

Polozka

Nasuvny adaptér
Nasuvny adaptér
Nasuvny adaptér
Nasuvny adaptér
Nasuvny adaptér

Pozadovana velikost kli¢e pro Sestihranny zajistovaci Sroub

Velikost cerpadla
P100/P200

P250

P300/P400
P500/P600

Metrické

SWi4
SW19
SW34
SW38

Palce
9/16
3/4

15/16

11/2
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21  Dostupné sady opotiebitelnych dilt
21.0.1 Sada O-krouZkl Pxxx-1700-xx

Pro ilustraci Viz Cerpadla on page48.

Cislo Mnozstvi
36 2
41 1
63 1
46 1

Kod dilu Polozka
P xxx-1750-xx Tésnéni, plast cerpadla
P xxx-1752-xx Tésnéni zajistovaciho Sroubu
P Xxx-5246-xx O-krouZzek, statické celo ucpavky
P xxx-1112-80 O-krouzkem, zajiStovaci Sroub

Sada opotiebitelnych dil&i pro mechanické ucpavky na strané vyrobku
(pro atmosférickou stranu kontaktujte spolecnost MasoSine)

Pxxx-0660-95

Pxxx-0660-95EP

Pxxx-0660-97

Pxxx-0660-97EP

70

Sada opottebitelnych dild pro mechanické
ucpavky na strané vyrobku, SiC/SiC-FKM

Sada opottebitelnych dilli pro mechanické
ucpavky na strané vyrobku, SiC/SiC-EPDM

Sada opottebitelnych dill pro mechanické
ucpdvky na strané vyrobku, SiC/CA-FKM

Sada opottebitelnych dilli pro mechanické
ucpavky na strané vyrobku, SiC/CA-EPDM

21.0.2 Sada opot¥ebitelnych dil

y g
|88}
P S T
) 61) (80
Cislo Mnozstvi  Kéd dilu
60 1 Pxxx-5240-88
61 1 Pxxx-5245-41
63 1 Pxxx-5246-##

Polozka
Dynamické ¢elo s manZetou
Statické celo

O-krouzek
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22 Umist

Cislo dilu

P100-0200-13
P200-0200-13
P250-0200-13
P300-0200-13
P400-0200-13

P100-0300-13
P200-0300-13
P250-0300-13
P300-0300-13
P400-0300-13

P100-0350-13
P200-0350-13
P250-0350-13
P300-0350-13
P400-0350-13

>

en

i Cisla Sarze na dilech Certa Plus
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Cislo dilu

P100-0100-##
P200-0100-##
P250-0100-##
P300-0100-##
P400-0100-##

P100-1100-13
P200-1100-13
P250-1100-13
P300-1100-13
P400-1100-13

P100-0400-##
P200-0400-##
P250-0400-##
P300-0400-##
P400-0400-# #
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23  Obchodni znamky

Certa Plus a MasoSine jsou ochranné znamky spolecnosti Watson-Marlow Limited.

24 Odmitnuti odpovédnosti

Informace uvedené v tomto dokumentu jsou v dobé vydani povaZovany za spravné, avsak spolecnost Watson-
Marlow Limited Fluid Technology Group nepfebira zadnou zodpovédnost za jakoukoli v ném uvedenou chybu a
vyhrazuje si pravo ménit specifikace bez predchoziho upozornéni.

VAROVANI: Tento produkt neni uréen k pouziti v aplikacich pripojenych k pacientim a nemél by se v téchto
aplikacich pouzivat.

25 Historie vydani

m-certa-plus-cz-03 Uzivatelska prirucka Cerpadla Certa Plus

Cislo dokumentu Datum KomentaF
m-certa-plus-cz-01 09 19 Prvni vydani
m-certa-plus-cz-02 08 21 Revidovano. Revize CIP/COP.
m-certa-plus-cz-03 08 22 Revidovano. CE/UKCA
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