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Copyright
© 2023 Watson-Marlow Bredel B.V. Véechna prava vyhrazena.

Informace zde uvedené nesmi byt reprodukovany a/nebo zvefejfiovany v jakékoli formé, tiskem,
fotograficky, mikrofilmem nebo jakymkoli jinym zplsobem (elektronicky nebo mechanicky) bez
predchoziho pisemného souhlasu spole¢nosti Watson-Marlow Bredel B.V..

Nazvy, obchodni nazvy, znacky atd. pouZivané spole¢nosti Watson-Marlow Bredel B.V. nelze podle
pravnich predpisu tykajicich se ochrany obchodnich ndzvl povaZovat za dostupné.
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Odmitnuti odpovédnosti

Informace uvedené vtomto dokumentu jsou v dobé vydani povaZzovany za spravné. Spolecnost
Watson-Marlow Bredel B.V. nepfebird Zddnou zodpovédnost za jakoukoli v ném obsazenou chybu a
vyhrazuje si prdvo ménit specifikace bez predchoziho upozornéni.

Uvedené informace mohou byt zménény bez pfedchoziho oznameni. Spole¢nost Watson-Marlow
Bredel B.V. ani néktery z jejich zastupci nemdZe nést odpovédnost za pfipadné $kody vzniklé v
dusledku pourziti této prirucky. Toto je rozsifené omezeni odpovédnosti, které plati pro vSechny Skody,
véetné (bez omezeni) kompenzacnich nahrad, pfimych, nepfimych a naslednych Skod, ztrat dat,
vynost nebo zisku, ztrat nebo $kod na majetku a narokd tfetich stran.
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English

Nederlands
Deutsch

Portugués
Espafiol
Frangais
Italiano

Cesky
Magyar
Polski
Pycckuia

Dansk
Suomi
Norsk

Svenska

PE

To get the translation of the manual in your language, scan the QR code.
Scan de QR code om de vertaling van de handleiding in uw taal te krijgen.

Um die Ubersetzung des Handbuchs in Ihrer Sprache zu erhalten, scannen Sie den QR-
Code.

Para obter a tradu¢do do manual no seu idioma, faca a leitura do cédigo QR.

P ara obtener la traduccién del manual en su idioma, escanee el c6digo QR.

Pour accéder a la traduction du manuel dans votre langue, scannez le code QR.
Per ottenere la traduzione del manuale nella propria lingua, acquisire il codice QR.
Chcete-li ziskat preklad prirucky ve vasem jazyce, naskenujte QR kéd.

Ha a kézikdnyvet sajat nyelvén szeretné, akkor hasznalja a lemezt vagy szkennelje be a
QR kédot.

Aby pobra¢ instrukcje przettumaczong na Panstwa jezyk, ptyty lub zeskanowac¢ kod QR.
[ns nonyyYeHUs pyKOBOACTBA Ha CBOEM s3blKe YCTaHOBUTE AUCK AW OTCKaHMpyiiTe QR-
Kog,.

For at se en oversaettelse af vejledningen pa dit sprog, scanne QR-koden.

Saadaksesi kdyttdoppaan omalla kielelldsi, skannaa QR-koodi.

F or & lese handboken oversatt til ditt eget sprak, scan QRkoden.

For att fa en Gversattning av handboken pa ditt sprak, skanna QR-koden.

EREMAFRMUEHES 2R
EAXERABQRK-
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Jak ziskat pFistup k dostupnému pirekladu
Na webovych strankach jsou k dispozici nasledujici dokumenty:
»  UZivatelska prirucka v nékolika jazycich
m  Strucna referencni pfirucka pro vyménu hadice Cerpadla

Poznamka: Pokyny pro vyménu jsou urleny pouze uzivatelim, ktefi se jiz s jednotlivymi postupy
obeznamili prostfednictvim uZivatelské pfirucky.
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Zdroj

Webova
stranka

QR kéd

PoZadavky na systém

Hardware

PC nebo tablet

Chytry mobilni telefon nebo tablet s
fotoaparatem
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Software

Internetovy prohlize¢

Program na zobrazeni soubord PDF

Internetovy prohlizec
Program na zobrazeni soubord PDF

Aplikace, kterd dokaze skenovat QR
kody



Jak pouZivat webovou stranku
1. Prejdéte na webové stranky www.wmfts.com a vyberte zaloZku ,Literatura”.
2. Vyberte znacku ,Bredel” a typ dokumentu ,Pfirucka” a poté poZadovany jazyk.
3. UZivatelskou pFirucku otevrete nebo si ji uloZte.

Program na zobrazeni soubord PDF zobrazi zvolenou uzivatelskou pfirucku.

10 m-bredel-40-100-cz-05



Jak pouZivat QR kéd

Naskenujte kéd QR pomoci chytrého telefonu nebo tabletu - aplikace vas pfesméruje na webovou
stranku, ktera obsahuje pozadovany jazyk.

Otevfeni nebo uloZeni uZivatelské pfiru¢ky - Program pro ¢&teni PDF zobrazi vybranou
uZivatelskou prirucku.
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1 Obecna upozornéni
1.1 Jak pouzivat tuto pFirucku

Tato pfirucka slouzi jako referencni pfirucka, s jejiz pomoci jsou kvalifikovani uZivatelé schopni
nainstalovat, uvést do provozu a provadét udrzbu hadicovych cerpadel Bredel 40, Bredel 50, Bredel
65, Bredel 80 a Bredel 100.

1.2 PUvodni pokyny

Plvodni pokyny pro tuto pfirucku byly napsany v anglickém jazyce. Jiné jazykové verze této prirucky
jsou prekladem ptvodnich pokynd.

1.3 Dalsi dodavana dokumentace

Tato pfiru¢ka neobsahuje dokumentaci komponent, jako jsou prevodovéa skfifi, motor a regulétor
frekvenci. Je-li ale poskytnuta dodate¢na dokumentace, je nutné dodrZzovat pokyny v ni uvedené.

14 Servis a podpora

Néktera specifickd nastaveni, instalace a idrzba nebo opravy presahuji rdmec této prirucky. V pripadé
pochybnosti se poradte se zastupcem spolecnosti Bredel.

Ujistéte se, Ze mate po ruce nasledujici Udaje:

. Vyrobni ¢islo hadicového cerpadla
. Cislo dilu hadice ¢erpadla

. Cislo dilu pFevodovky

. Cislo dilu elektromotoru

. Cislo dilu regulatoru frekvenci

Tyto Udaje naleznete na identifikacnich Stitcich nebo ndlepkach na hlavé cerpadla, €erpaci hadici,
prevodovce a na elektromotoru.

Viz také

Refer to "Popis" na strané18

12 m-bredel-40-100-cz-05



1.5 Zivotni prostfedi a likvidace odpadu

Poznamka: Pfi zpracovani (opétovné nepouzitelnych) ¢asti hadicového Cerpadla vZidy dodrzujte mistni
narizeni a predpisy.

VAROVANI

Riziko otravy a poskozeni Zivotniho prostredi. Casti €erpadla mohou
byt kontaminovany €erpanymi kapalinami do té miry, Ze CiSténi

nebude dostatecné. Kontaminované casti zlikvidujte v souladu s
mistnimi predpisy.

P¥i likvidaci jednotlivych poloZek dodrZujte tyto pokyny:

. PouZivejte vhodné osobni ochranné prostredky.

. DodrZujte bezpecnostni pokyny pracovniho prostredi.

. DodrZujte pokyny tykajici se bezpec&nosti, ochrany zdravi a tfidéni odpadu pro dany produkt.
. Mazivo vypoustéjte, shromazdujte a likvidujte v souladu s mistnimi pfedpisy.

. Uniklé ¢erpané kapaliny nebo oleje shromazduijte a likvidujte v souladu s mistnimi predpisy.
. Neutralizujte zbytky ¢erpané kapaliny v ¢erpadle.

. Dily likvidujte v souladu s mistnimi predpisy.

Informujte se u mistnich organt o moZznostech opétovného pouziti balicich materiald, (znecisténého)
maziva a oleje nebo o jejich zpracovani zplsobem pfijatelnym pro Zivotni prostredi.
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2 Bezpecnost prace
2.1 Symboly

V této pfirucce jsou pouZzity nasledujici symboly:

VAROVANI

Postupy, které mohou pfi provadéni bez néleZité péce vést k vaznému
ubliZeni na zdravi.

POZOR

Postupy, které mohou pfi provadéni bez naleZité péce vést k vaznym
posSkozenim hadicového €erpadla, okolniho prostoru nebo Zivotniho
prostredi

‘@ Informace o ekologické likvidaci nebo recyklaci materialG.
2.2

Postupy, poznamky, navrhy nebo rady, které plati pro pouzivani v potencialné vybusném
ovzdusi v souladu se smérnici ATEX 2014/34/EU.

Urcené pouziti
Toto hadicové Cerpadlo je navrZeno vyhradné pro Cerpani vhodnych kapalin. Kazdé jiné nebo dalsi
pouZiti neni v souladu s uréenym pouZitim. Toto je poufZiti, pro které je technicky vyrobek urcen v
souladu se specifikacemi vyrobce, véetné jeho Gdajl v prodejni brozufe. V pfipadé pochybnosti je to

pouziti, které se zda byt jeho uréenym pouZitim, soudé podle konstrukce, provedeni, funkce daného
produktu a jeho popisu v uZivatelské dokumentaci.

Cerpadlo pouZivejte pouze pro vy$e uvedené uréené poufZiti. Vyrobce nenese odpovédnost za $kody
nebo Ujmy vyplyvajici z pouziti, které neni v souladu s uréenym pouzitim. Pokud potfebujete zménit
aplikaci vaseho hadicového cerpadla, kontaktujte nejprve zastupce spolecnosti Bredel.

VAROVAN{

Cerpadlo je konfigurovano pro pouZiti se specifickymi kapalinami, pro
které byla schvalena chemicka kompatibilita materialti €erpadla. PFed
A pouZitim v jakékoli aplikaci je nutné zkontrolovat kompatibilitu materiald
Cerpadla. Nekompatibilni material hlavy cerpadla, vlioZky hadice,
hadicovych spoji a maziva muiZe vést k vaZnému poskozeni a ohroZeni
bezpecnosti. VZdy nejprve kontaktujte zastupce spolecnosti Bredel.
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23 Pouziti v potencialné vybusSnych atmosférach

Hlava Cerpadla a pohon, uvadéné v této pfirucce, Ize nakonfigurovat tak, aby byly vhodné pro pouziti
v potencialné vybusné atmosfére. Takové Cerpadlo splfiuje poZadavky uvedené v evropské smérnici
2014/34/EU (smérnice ATEX). Tato Cerpadla maji maximaini Groven bezpecnosti: zafizeni skupiny II,
kategorie 2 G ck T4. Skutecnd Uroven bezpecnosti (kéd ATEX) zavisi na doplrcich, které jsou na
Cerpadle nainstalované.

@ PouZiti v prostfedi s nebezpecim vybuchu vyZaduje zvlastni konfiguraci ¢erpadla.

Pokud uvaZujete o poufZiti Cerpadla v potencialné vybusnych atmosférach, obratte se na
svého zastupce spolecnosti Bredel.

Viz také
Specialni prirucka ATEX, ¢islo dilu 28-29210322.

2.4 Certifikace NSF/ANSI 61

Pro specifické kombinace hadice a vlozky a v kombinaci s urc¢itymi chemikaliemi jsou hadicova
Cerpadla konfigurovéna a dodavéna v souladu s mezinarodni certifikaci NSF NSF/ANSI Standard 61:
Drinking Water System Components - Health Effects a budou oznacena niZe uvedenou znackou NSF.
Seznam certifikovanych vyrobkd a pfislusnych chemickych latek naleznete na adrese
http://www.nsf.org/certified-products-systems. Dal$i podrobnosti naleznete v uZivatelské pfirucce k
hadicovym cerpadllm Bredel s certifikaci NSF 61 dodavané s takovym cerpadlem, kterou rovnéz
naleznete na webovych strankach, nebo se obratte na zastupce spolecnosti Bredel, ktery vdm poradi.

NSF/ANSI 61

25 Odpovédnost

Vyrobce nepfijima Zadnou odpovédnost za $kody nebo ubliZzeni na zdravi, zplsobené nedodrzovanim
bezpecnostnich predpisd a pokynl vtéto pfirucce, a vdodané dokumentaci, nebo zplsobené
nedbalosti v pribéhu instalace, pouzivani, idrzby a oprav hadicovych ¢erpadel, uvedenych na prvni
strance. V zavislosti na specifickych pracovnich podminkach nebo na pouZitém pfisluSenstvi mohou
platit doplfiujici bezpecnostni pokyny.

Pokud pfi pouZivani hadicového Cerpadla zaznamenéte potencidlni nebezpeci, neprodlené se obratte
na zastupce spole¢nosti Bredel, ktery vdm poradi.

VAROVANT{

A UZivatel tohoto hadicového cerpadla je pIné odpovédny za dodrZovani
mistnich bezpe&nostnich pFedpist a smérnic. PFi pouZivani hadicového
Cerpadla dodrZujte tyto bezpecnostni predpisy a smérnice.

m-bredel-40-100-cz-05 15



2.6 Kvalifikace uZivatele

Instalaci, provoz a Udrzbu tohoto hadicového cerpadla sméji provadét pouze dobre zaSkoleni a
kvalifikovani uZivatelé. Pfechodni pracovnici a osoby, které se teprve zaskoluji, sméji toto hadicové
Cerpadlo pouzivat pouze za dohledu dobfe zaSkolenych a kvalifikovanych uZivateld a na jejich
odpovédnost.

2.7 Pfedpisy a pokyny

. KaZzdy, kdo bude pracovat s timto hadicovym €erpadlem, musi znat obsah této pfirucky a velmi
peclivé dodrZovat tyto pokyny.

. Nikdy neménte poradi provadénych operaci.

. PFirucku méjte vzdy k dispozici v blizkosti hadicového cerpadla.
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3 Zarucni podminky

Vyrobce poskytuje dvouletou zaruku na v3echny ¢asti tohoto hadicového Cerpadla. Znamena to, ze
v8echny ¢asti budou opraveny nebo vyménény bezplatné, s vyjimkou dilG spotfebniho charakteru,
jako jsou hadice cerpadla, kulickova loZiska, otérové krouzky, tésnéni a tésnici krouzky nebo dily, které
byly pouZity chybné nebo nespravné, bez ohledu na to, zda byly nebo nebyly poskozeny Gmysiné.
Pokud nejsou pouzity originalni dily znacky Watson-Marlow Bredel B.V. (déle jen Bredel), zanikaji
jakékoli naroky na zaruku.

Poskozené dily odpovidajici prisluSnym zaru¢nim podminkam je mozno vratit vyrobci. K témto dildm
musi byt pfiloZen zcela vyplnény a podepsany bezpecnostni formulaf, uvedeny na zadni strané této
pFirucky. Bezpecnostni formuldf musi byt umistén na vné&jSim povrchu pfepravni bedny. Dily, které
byly kontaminovany nebo zkorodovany pusobenim chemikalii nebo jinych latek, které mohou
predstavovat zdravotni riziko, musi byt pred vracenim vyrobci vycistény. Na bezpecnostnim formulari
musi byt dale uvedeno, které Cistici postupy byly pouZity, a Ze zafizeni bylo dekontaminovano. Tento
bezpecnostni formulaf je vyZzadovan i v pfipadé, Ze dily nebyly pouzity.

Zaruky, domnéle poskytnuté kteroukoli osobou jménem spolecnosti Bredel, véetné zastupcd
spole¢nosti Bredel, jejimi dcefinymi spole¢nostmi nebo jejimi distributory, které nebudou v souladu s
podminkami této zaruky, nebudou pro spole¢nost Bredel zavazné, nebudou-li vyslovné pisemné
schvéleny Feditelem nebo manazerem spolecnosti Bredel.
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4 Popis
4.1 Identifikace vyrobku

Hadicové Cerpadlo muZe byt identifikovano podle identifikacnich stitkd nebo nalepek na:

Hlava Cerpadla D  Hadice Cerpadla
Prevodovka E Regulétor frekvenci (doplnék)

Elektricky motor

Oznaceni cerpadla

Identifika¢ni Stitek na skrini Cerpadla obsahuje nasledujici udaje:

1

] [ ¢ ]

Bredel

Hose Pumps

1
’ |
o TN cHr— -

Watson-Marlow Bredel B.V. ( N
Sluisstraat 7-Delden-NL u X,
www.bredel.com lied

P¢/tent ap,

[

E D C

A Typové &islo B Vyrobni &islo
C  Koéd ATEX, je-li to relevantni D Dokumentacni ¢islo ATEX
E  Rokvyroby
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Identifikace prevodové skfiné
Identifikacni Stitek na prevodové skfini obsahuje nasledujici idaje:

B F

.

Wea/[son-Marlo,/ Bredel B.V.,
Bredel Sll/sslraat 7 Jelden-NL C€

Hote Pumps WV[1-brede/Gom

PN

[Type/Outputé
[ Input &

\_ Dates KG
A C E D
A Vyrobni ¢islo (S.N.) D Pfevodovy pomér
B Typové &islo (Typ/Vystup) E Vstup (adaptace motoru na pfevodovou skfin)
C Prevod (i=) F Cislo dilu nebo ¢islo objednévky Bredel (PN)

Identifikace elektrického motoru

Identifikacni Stitek na elektrickém motoru obsahuje nasledujici daje:

Prehled
A 7B/C
— N
[ c»
7
A Cislo dilu Bredel za¢inajici na ,28-..." C Identifika¢ni Stitek OEM

B Jiny Stitek OEM
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Identifika€ni Stitek OEM pro elektromotory do 7,5 kW (velikost rdmu IEC 132)

B G H A
| | | \
% IiiEg w22 Pl'emillm 1IE3-91.2% \
g \ 03FEV10 0000000000
9 =
=
3 (Q (g % VDE 0530
= ME95 S| " [EC 50034
( ( ( (
D E C F
A Vyrobni ¢&islo E Frekvence
B Typové cislo F Otacky
C Napajeni G Izola¢ni tfida
D Napéti H Trida kryti
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Identifika€ni Stitek OEM pro elektromotory 11 kW (velikost ramu IEC 160)

B

’
\

G

A

/

11132082

VDE 0530

\22 Premit\ IE\ 96.9% €3 @ C€MM =

LR 38324
03FEV10 0000000000‘ MOD. TE1BF0X080000301

60034
635

/ / / /

A Vyrobni ¢&islo
B Typové ¢islo
C Napajeni

D Napéti

Identifikace hadice

I o m m

Frekvence
Otacky
Izola¢ni tfida
Trida kryti

Identifikacni Stitek na hadici ¢erpadla obsahuje nésledujici Gdaje:

Davkovaci hadice NR

High precision pump
element machined for

Bredel

Hose Pumps

Typ Cerpadla
Cislo dilu

Vnitfni pramér

o N w >

Druh materidlu vnitfni viozky

m-bredel-40-100-cz-05

Prenosové hadice NR Jiné hadice
High precision pump High precision pump
A — element machined for A — | eelement machined for
e = —
c e C—1
Sy | — S S—
H— ] E—]
|
F—— A i S—
S T
L — L —
Bredel Bredel
Hose Pumps Hose Pumps
E Poznamky, v pfislusném pripadé
F  Maximalni povoleny pracovni tlak
G Vyrobni kéd
H Typ hadice, pfenosova nebo davkovaci
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4.2 Konstrukce cerpadla

Hadice
Plast cerpadla

Rotor

= I & T

PFitlacné patky

m o N W >

Kryt

22

Kontrolni prihleditko

Podpéry
Prevodovka

Elektricky motor
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4.3 Provoz Cerpadla

Z&kladem hlavy Cerpadla je specialné konstruovana hadice (A), kterd leZi na vnitfni strané télesa
Cerpadla (B).

Konce této hadice jsou pomoci pfirubové konstrukce (C) pfipojeny k pfivodnimu a vypoustécimu
vedeni.

Rotor s namontovanymi loZisky (D) spolu se dvéma celnimi pfitlacnymi patkami (E), se nachazi ve
stfedu hlavy ¢erpadla. V tomto pfikladu se otaci ve sméru hodinovych rucicek.

Faze Popis Usporiadani ¢erpadla

Spodni pfitlacna patka stlacuje hadici rotacnim pohybem
rotoru a protlacuje kapalinu hadici. Jakmile pfitlacna patka
projede, hadice se vrati do plvodniho tvaru a nasaje novou

kapalinu.

KdyZ prvni pritlacné botka opusti hadici cerpadla, druha
pritlacna botka jiz hadici ucpala a kapalina nemuze proudit
zpét. Tato metoda vytlacovani kapaliny je zndma jako ,princip
pozitivniho vytlacovani”.
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4.4 MontazZni pozice Cerpadla
Cerpadlo miiZe byt dodano s nasledujicimi moZnymi montaZnimi pozicemi hlavy éerpadla:
Usporadani

Poloha Popis
P Cerpadla

Otvory Cerpadla jsou na levé strané pfi pohledu na cerpadlo ze strany O
krytu.

Otvory Cerpadla jsou na pravé strané pri pohledu na ¢erpadlo ze

2

strany krytu.
3 Otvory €erpadla sméFuji nahoru.
4 Otvory Cerpadla smérFuji dol.

U Cerpadel Bredel 40, Bredel 50, Bredel 65, Bredel 80 a Bredel 100 se kontrolni prihleditko vzdy
nachazi mezi vstupnim a vystupnim otvorem. Pfesny odecet hladiny maziva pFes kontrolni
prihleditko je mozZny pouze v pozicich ¢erpadla 1 a 2. U Cerpadel v pozicich 3 a 4 neni mozny presny
odecet hladiny maziva pfes kontrolni prdhleditko.

V kazdé pozici Cerpadla je mozné provozni otaceni rotoru v obou smérech. V této pfirucce jsou
ilustrace zaloZeny na pozici hlavy ¢erpadla 2.
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4.5 Hadice

Obecna upozornéni

Vnéjsi protlacena nebo vinuta vrstva je zhotovena z
prirodni pryze

B Vrstvy zesilené nylonem

Protlacené nebo vinuté vnitini

vyloZeni

Materiél vnitfniho vyloZeni hadice musi byt chemicky odolny vGci procesni kapaliné. Ke kazdému
modelu €erpadla jsou k dispozici riizné typy hadic. Zvolte nejvhodnéjsi typ pro vasi aplikaci.

Materidl vnitfniho vyloZeni hadice urcuje typ hadice. Kazdy typ hadice je oznacen specifickym

barevnym kédem.

Typ hadice

NR Déavkovaci a NR prenosové

NBR

NBR pro potraviny*

F-NBR pro potraviny (bil& vnitFni vlozka)*
EPDM

csM

*Viz také

Specialni pfirucky:
Hadice NBR pro styk s potravinami, €islo dilu 28-29211330

Hadice F-NBR pro styk s potravinami, ¢islo dilu 28-29211322
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Material

PFirodni pryz

Nitrilova pryz

Nitrilova pryz

Nitrilova pryz
EPDM

CSM

Barevny kod

Neni
Fialovy
Fialovy/Zeleny

Zluty

Zluty

Zluty
Cerveny

Modra
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Poznamka: Ohledné chemické a teplotni odolnosti hadic se obratte na zastupce Bredel.
Hadice Bredel jsou peclivé obrobeny tak, aby bylo dosaZzeno minimalnich toleranci tloustky stén.

Je velmi dulezité zarucit spravné stlaceni hadice, protoze:

. je-li stlaceni prilis velké, vyvola se tim nadmérné zatizeni erpadla a hadice, coz mlzZe zkratit
Zivotnost hadice a loZisek,

. je-li stlaceni pfiliS malé, snizi se kapacita a dojde ke zpé&tnému toku kapaliny. Zpétny tok
kapaliny sniZuje Zivotnost hadice.

Nastaveni sily stlaceni hadice

Aby se zajistila optimalni Zivotnost hadice, je mozné umist&nim nékolika vyrovnavacich podloZek pod
pritlacné patky nastavit potfebnou pfitlacnou silu na hadici Cerpadla. Vyrovnavaci podlozky (A) se
umistuji mezi rotor (B) a pfitlacnou patku (C). Pocet vyrovnavacich podloZek se méni podle konkrétni
hodnoty protitlaku.

Viz také

Refer to "Nastaveni pritlacné sily (podlozeni)" na strané75 pro postup, jak vybrat a nainstalovat
podlozky.
Mazani a chlazeni

Hlava Cerpadla je naplnéna originalnim mazivem na hadice Bredel. Toto mazivo maze pfitlacné patky
a odvadi vzniklé teplo skrz ¢erpadlo a kryt.

Toto mazivo ma potravinarskou kvalitu. Chemickou kompatibilitu mazadla s ¢erpanou kapalinou je
povinen zajistit uZivatel.

Viz také

Refer to "Tabulka mazadel cerpadla" na strané94 pro informace o poZzadovaném mnoZzstvi a
registraci NSF.

Refer to "Protrzeni hadice" na strané45 pro informace o nasledcich poruchy hadice.

Poznamka: Pfi provozu hadicového Cerpadla s otdckami nizSimi neZ 2 ot./min se ohledné mazani
poradte se zastupcem spole¢nosti Bredel.
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4.6 PFevodovka

Typy hadicovych cerpadel, popsané vtéto PFiruéce, pouZivaji jednotky prevodovych skFini
s planetovym soukolim.

Tyto jednotky prevodovych skfini jsou charakterizovany svou kompaktni a modularni konstrukci. Tato
modularni konstrukce umoznuje Siroky rozsah prevodd, krouticich momentl a moznosti pfipojeni
elektrického motoru.

Informace tykajici se montaze a Udrzby naleznete v dokumentaci dodévané s pfevodovkou. V pfipadé
pochybnosti se poradte se zastupcem spolecnosti Bredel.

Viz také
Refer to "Vyména oleje v prevodovce" na strané53

Refer to "Specifikace" na strané92

Pokud uvaZzujete o pouziti Cerpadla v potencialné vybusnych atmosférach: Refer to "Pouziti
v potencialné vybusnych atmosférach" na strané15s

4.7 Elektricky motor

Pokud je elektricky motor standardnim typem, dodanym vyrobcem, jednd se o standardizovany
motor s klecovou kotvou.

Viz také

Pokud uvaZzujete o pouziti ¢erpadla v potencialné vybusnych atmosférach, Refer to "PouZiti
v potencialné vybusnych atmosférach" na strané15s

Refer to "Specifikace" na strané92
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4.8 Dostupné dopliiky

Pro toto hadicové cerpadlo jsou k dispozici nasledujici doplfiky:

. Plovakovy spinac horni hladiny (maziva)

. Plovakovy spinac (mazaci) doIni hladiny

. Pocitadlo otacek

. Zafizeni pro zvedani krytu

. Epoxidové pfitlacné patky

. PFiruby, prirubové drzaky, upinky hadic, nosné a montazni dily z nerezavéjici oceli
. RUzné normy pfirub (EN, ANSI, JIS)

. Neékolik typl hadic

. Funkce asistenta podtlaku pro zlepSeni sani
. LoZiska pro vysokou zatéz
. Zvlastni konfigurace pro poufZiti v prostfedi s nebezpecim vybuchu.

Pokud uvaZujete o poufZiti cerpadla v potencialné vybusnych atmosférach, obratte se na

@ Plovakovy spinac horni hladiny je nutné pouZivat v potencialné vybusnych atmosférach.
svého zastupce spolecnosti Bredel.

28 m-bredel-40-100-cz-05



5 Instalace
5.1 Vybaleni

Vybalte vSechny dily opatrné a uchovejte obalovy material, dokud si nebudete jisti, Ze jsou vSechny
soucasti pritomny a v dobrém stavu. Zkontrolujte jejich pfitomnost podle nize uvedeného seznamu
dodanych soudésti.

Likvidace obalového materialu

Obalovy material likvidujte bezpecnym zplsobem a v souladu s mistné platnymi predpisy. Vnéjsi
karton je vyroben z vInité lepenky a je mozno jej recyklovat.

5.2 Kontrola

Zkontrolujte pFitomnost viech soucasti. Zkontrolujte, zda soucasti nebyly poskozeny pfi prepravé.
Pokud cokoli chybi nebo je poSkozeno, neprodlené kontaktujte svého distributora.

Jakékoli poSkozeni ihned nahlaste svému zastupci spole¢nosti Bredel.

5.3 Podminky pro instalaci

Podminky okolniho prostredi

Zajistéte, aby hadicové Cerpadlo bylo umisténo v prostoru, kde okolni teplota béhem provozu nenf
niz8i nez -20 °C a vysSi nez +45 °C.

Minimalni teplota pro rozbé&h prevodovky je -10 °C. Pfi teplotach niZSich nez -10 °C je nutné pouZit
ohfivac.

Ustaveni

Doporucuje se, aby bylo cerpadlo umisténo na rovném, vodorovném, pevném povrchu bez
nadmérnych vibraci, aby bylo zajisténo spravné mazani pfevodovky a spravna funkce hlavy ¢erpadla.
UmozZnéte volné proudéni vzduchu okolo ¢erpadla, abyste zajistili odvod tepla. Zajistéte, aby teplota
okolo ¢erpadla nepresahla doporu¢enou maximalni provozni teplotu.

Materialy cerpadla a ochrannych vrstev jsou vhodné pro ustaveni ve vnitfnim prostfedi a
v chrdnéném venkovnim prostfedi. Za urcitych podminek je cerpadlo vhodné i pro ustaveni
v omezeném venkovnim prostfedi nebo ve slané nebo agresivni atmosfére. Obratte se na zastupce
spole¢nosti Bredel a vyZadejte si radu.

Zajistéte kolem Cerpadla dostatecny prostor k provadéni nezbytné udrzby.

Ubezpecte se, Ze mistnost je dostatecné vétrana, aby teplo, které vznikd pfi ¢innosti Cerpadla a
pohonu, bylo odvadéno. Zachovejte urcitou vzdalenost mezi ventilatnim krytem elektrického motoru
a sténou, aby byl umoznén pfistup chladiciho vzduchu.

Specifikace instalace

Doporuceny rozsah provoznich teplot (°C) -20 az 45

Maximalni sklon podlahy (mm na metr) 50
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Potrubi

PFi urceni a pripojeni saciho a vytlacného potrubi zvazte nasledujici hlediska:

Velikost otvoru saciho a vytlatného potrubi musi byt vétsi, neZ je velikost otvoru hadice
Cerpadla. V pfipadé pochybnosti se poradte se zdstupcem spole¢nosti Bredel.

Zabrarite ostrym ohybdm na vytla¢ném potrubi. Ubezpeclte se, Ze polomér ohnuti vytlatného
potrubi je co nejvétsi. Doporucuje se pouZivat Y propojky misto T propojek.

Vytla¢né a saci potrubi se snazte udrZet co nejkratsi a co nejrovnéjsi.

Pro ohebné hadice zvolte sprdvné montazni dily a ubezpecte se, Ze je instalace dimenzovana
pro projektovany tlak systému.

Neprekracujte maximalni pracovni tlak hadicového cerpadla.

Dbejte, aby nedoslo k uzavreni ventill v sacim a vytlatném potrubi za chodu Cerpadla.

Viz také

Refer to "Vykon" na strané92

POZOR

A Na vypoustéci strané uvazujte s maximalnim povolenym pracovnim

30

tlakem. PFekro&eni maximalniho pracovniho tlaku miZe vést k vaznému
poSkozeni €erpadla.

Ohledné montaze zafizeni pro tlumeni pulzaci se obratte na zastupce spolec¢nosti Bredel.
Pokud je relativni hustota a otacky Cerpadla vysoké a délka potrubi velkd, mdze byt nutné
pouzit tlumi€ pulzaci a/nebo vstupni akumulator pulz(.

Diky schopnosti samonasavani a principu objemového cerpani u peristaltickych Cerpadel
nejsou zapottebi ventily. Pokud jsou z jakéhokoli divodu do systému namontovany ventily,
musi mit pfimou drahu kapaliny a zplsobovat minimalni omezeni pritoku v ¢erpacim okruhu.
Méjte na paméti, Ze pFitomnost zpétnych ventild pfimo v procesnim proudu muzZe zvysit
pulzaci a negativné ovlivnit Zivotnost hadice.

Pro snadnou vyménu hadic a ur¢ité potlaceni pulzaci se doporucuje mezi pfirubou ¢erpadla a
pevnym potrubim saciho a/nebo vytlatného potrubi pouZit Usek ohebné hadice. Doporucuje se
Usek ohebné hadice o délce tfi Ctvrtin (3/4) délky hadice Cerpadla. Spole¢nost Bredel rovnéz
doporucuje instalovat na saci a vytlacné potrubi uzaviraci ventil a odvodfiovaci potrubi, které
umozni izolaci a odvod kapaliny z Cerpadla béhem udrzby. Dodrzovani téchto doporuceni
pomuze minimalizovat expozici pracovnikd Udrzby procesni kapaling.

Ubezpecte se, Ze nejsou prekroceny maximalni sily na pfirubach. Povolena zatiZeni jsou
uvedena v nasledujici tabulce:
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Maximalni povolené zatizeni [N] na pFirubach cerpadla

Force Bredel 40 Bredel 50 Bredel 65 Bredel 80 Bredel 100
F1 1000 1400 1400 2000 2000

F2 200 300 300 400 400

F3 500 700 700 1000 1000
Motor

PFipojeni elektrického motoru musi odpovidat platnym mistnim piredpisim. Tepelné pojistné zafizeni
musi sniZit riziko pretizeni motoru. Pro pFipojeni termistord PTC (jsou-li instalovany) musi byt pouZito
specialni termistorové relé. Méate-li pochybnosti, poZadejte zdstupce spolecnosti Bredel o radu.
Informace tykajici se pfipojeni motoru k sitovému napdjeni naleznete v dokumentaci dodavané s
elektrickym motorem.

Regulator frekvenci

VAROVANI
A Regulator frekvenci, ktery neni vybaven manualnim ovladanim, mizZe po
zapnuti napajeni cerpadlo spustit automaticky.

Pokud je hadicové cerpadlo vybaveno regulatorem frekvenci, zvazte nasledujici body:

. PFijméte opatfeni, aby motor nemohl sdm automaticky znova nastartovat po nepldnovaném
zastaveni. V pfipadé vypadku napéjeciho napéti nebo mechanické poruchy, regulator frekvenci
zastavi motor. Po odstranéni pfiCiny poruchy mulze motor automaticky nastartovat.
Automatické restartovani maze byt nebezpelné pro nékteré instalace Cerpadel.

. V3echny ovladaci kabely vné skiiné musi byt stinéné a mit priifez nejméné 0,22 mmz. Stinéni
musi byt na jednom konci pfipojeno k zemi. Mate-li pochybnosti, poZadejte zastupce
spole¢nosti Bredel o radu.
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5.4 Zvedani a premistovani cerpadla

f} Zvedani by mél provadét v souladu se standardnimi pokyny pro bezpecnost

a ochranu zdravi pouze kvalifikovany personal.

A Pro zvedani hadicového cerpadla nepouZivejte otvory v opérach €erpadia.

Pro zvedani a premistovani je cerpadlo vybaveno zdvihacim mistem. Toto zdvihaci misto (A) je na

vrchni strané krytu.

Maximalni nosnost zdvihaciho mista zavisi na modelu ¢erpadla. Ubezpecte se, Ze celkovd hmotnost,

kterd se ma premistovat, neprekracuje tuto maximalni nosnost.

Maximalni nosnost zdvihaciho mista na hlava cerpadla

Bredel 40 Bredel 50 Bredel 65 Bredel 80
200 kg 390 kg 670 kg 1020 kg
Viz také

Pokud jde o hmotnosti, Refer to "Hmotnosti" na stran€95
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Bredel 100

1580 kg
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Kompletni hadicové cerpadlo, tj. hlava Cerpadla, prevodova skfifi a elektromotor, musi byt zdvihdno
pomoci zdvihaciho mista na hlavé ¢erpadla plus dopliikové opéry s pouzitim vhodné dimenzovanych
popruhl nebo zvedacich smycek (A). Nikdy neprekrocujte maximalni jmenovitou hodnotu zdvihaciho
mista hlavy cerpadla.

5.5 Umisténi €erpadla
f} Pokud je €erpadlo umisténo na vyrovnavacich prvcich, nepouZivejte otvory
(B). Mohlo by to zpusobit naklonéni Eerpadla.

A Pro zvedani hadicového cerpadla nepouZivejte otvory v opérach cerpadla.

Cerpadlo Ize pripevnit k podlaze pomoci kotev. Alternativné Ize ¢erpadlo umistit na podlahu pomoci
vyrovnavacich prvka.

. V pripadé upevnéni k podlaze pouZijte otvory (A) nebo (B) a otvory (C) na obou stranach
Cerpadla.
. V pfipadé vyrovnavacich prvkd pouzijte otvory (A) a otvory (C) na obou stranach cerpadla.

Poznamka: Pokud je instalacni poloha cerpadla v poloze 4, neni moZné pouZit vyrovnavaci prvky.
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PouZiti kotevnich Sroubi

Umistéte cerpadlo na vodorovnou plochu. Pro pfipevnéni Cerpadla k povrchu podlahy pouZijte

vhodné kotevni Srouby.

Postupuijte podle nasledujicich krokd, abyste zajistili, Ze jsou kotevni Srouby pouZity spravné. Pouzijte

nize uvedené specifikace.

-

Vyvrtejte otvory.

Vycistéte vyvrtané otvory.

A. Podpéra Cerpadla

2
3. Kladivem zatlucte kotevni Sroub do otvoru.
4

Utahnéte Sroub na pFislusny utahovaci moment (MD).

Polozka

Tloustka pfiruby (d,)

Primér otvoru priruby

C. dilu Bredel

Zavit Sroubu

34

B. Zékladna
Cerpadlo Specifikace Jednotka
Bredel 40 6
Bredel 50 8
Bredel 65 10 mm
Bredel 80 15
Bredel 100 15
Bredel 40 - Bredel 65 18 x 30
Bredel 80 - Bredel 100 22 x 45

Bredel 40 - Bredel 65 28-F550041

Bredel 80 - Bredel 100 28-F550048

Bredel 40 - Bredel 65 M16

Bredel 80 - Bredel 100 M20
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Polozka Cerpadlo Specifikace Jednotka

Bredel 40 - Bredel 65 145

Délka kotevniho Sroubu (l) mm
Bredel 80 - Bredel 100 145
Bredel 40 - Bredel 65 250

Minimalini vyska zékladu (d) mm
Bredel 80 - Bredel 100 250
Bredel 40 - Bredel 65 16

Primér vrtaku mm
Bredel 80 - Bredel 100 20
Bredel 40 - Bredel 65 110

Minimalni hloubka vyvrtu (t) mm
Bredel 80 - Bredel 100 110
Bredel 40 - Bredel 65 100

Montézni hloubka (hg) mm
Bredel 80 - Bredel 100 100
Bredel 40 - Bredel 65 50

Nastaveni utahovaciho momentu (Mp) mm
Bredel 80 - Bredel 100 100

PouZiti vyrovnavacich prvkui

Pomoci ¢tyf vhodnych vyrovnavacich prvkd umistéte ¢erpadlo na vodorovnou plochu. Nastavte prvky
tak, aby se Cerpadlo neviklalo a hmotnost ¢erpadla byla rovnomérné rozloZzena na prvky na levé a
pravé strané.

R R 10 Priimér otvorti Velikost otvor( ’P_rl‘.’lmér Jmenovita nosnost
(A) [mm] (C) [mm] zavitu prvku na prvek [kg]

Bredel 40 18 30x18 M16 220

Bredel 50 18 30x18 M16 400

Bredel 65 18 30x18 M16 700

Bredel 80 22 45x22 M20 1200

Bredel 100 22 45x22 M20 1700

Instalace zafizeni pro zdvihani krytu (CLD)

Zafizeni pro zvedani krytu je k dispozici pouze pro Bredel 50, Bredel 65, Bredel 80 a Bredel 100. Lze jej
pouZit pouze pro pozice Cerpadla 1 a 2.
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Viz také

Refer to "Montazni pozice cerpadla" na strané24

VAROVANI

A PFi zvedani krytu neprekracujte maximalni povolenou zdvihaci hmotnost

200 kg/440 liber. Tato informace je rovnéz uvedena na CLD.

Urcete pozici. V pfipadé pozice Cerpadla 1 musi byt zafizeni namontovéno na pravé podpére
Cerpadla pfi pohledu na kryt Cerpadla. V pfipadé pozice Cerpadla 2 musi byt zafizeni
namontovano na levou podpéru €erpadla.

Namontujte drzék (B) pomoci dodanych spojovacich prvkd (A) na podpéru cerpadla (C).
Utahovaci moment Sroub( by mél odpovidat hodnotam uvedenym v nasledujici tabulce.

36

Umistéte plastové loZisko (B) na horni ¢ast drzaku (C).
Nasadte vyloZnik (A) do drzéku (C).

Upevnéte vyloznik pomoci podloZky a Sroubu (D) a utahnéte Sroub. Utahovaci moment Sroubu
by mél odpovidat hodnotdm uvedenym v nasledujici tabulce. Vyloznik se nyni mlZe otacet
kolem svis|é osy.
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Poloha Utahovaci moment [Nm]

Sroub drzéku 210
Upevriovaci Sroub vyloZniku 50
C1C2C3
D\
@
B =
\ ®
= -
A
6. Umistéte zavitovou ty¢ (A) do spravného otvoru ve vyloZzniku (B). Pro Bredel 50 pouZijte otvor
C1, pro Bredel 65 otvor C2 a pro Bredel 80 a 100 otvor C3.
7. Nasadte krouzky a matici (D) na ty¢ (A).
8. Otocte vyloZnik (A) tak, aby zavitova ty¢ s tfrmenem (B) byla nad krytem Cerpadla. Namontujte

tfmen na horni otvor (C) v krytu Cerpadla. Lehce utahnéte matici (D). Po demontazi krytu Ize
vySku nastavit otacenim matice (D).
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6
6.1

Uvedeni do provozu

Pfipravné operace

VAROVANI
A Regulator frekvenci, ktery neni vybaven manualnim ovladanim, mize po

zapnuti napajeni cerpadlo spustit automaticky.

VAROVANI

A Pred provadénim jakychkoli praci nejprve odpojte a uzamknéte napajeni

3.

pro pohon Eerpadla. V pFipadé&, Ze je motor vybaven regulatorem frekvenci
a ma jednofazové napajeni, pockejte dvé minuty na vybiti kondenzatoru.

Pfipojte elektricky motor, a pokud je pouZit, i regulator frekvenci, v souladu s pouZitelnymi
mistnimi nafizenimi a predpisy. Prace na elektrické instalaci svéfte vyhradné kvalifikovanym
pracovnikim.

Ubezpeclte se, Ze hladina maziva je v kontrolnim prahleditku nad ryskou minimalni hladiny. V
pripadé potfeby doplfite pres odvzdushiovaci zatku origindlni mazivo na hadice Bredel.

Zkontrolujte, zda poufZiti ¢erpadla odpovida spravny pocet podloZek.

Viz také

Refer to "Regulator frekvenci" na strané31

Refer to "Vyména maziva" na strané52

Refer to "Specifikace" na strané92
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6.2 Uvedeni do provozu

1. PFipojte rozvodné potrubi.

POZOR
A Ubezpecte se, Ze v systému nejsou Zadné prekazky, jako napf. uzaviené

ventily.

2. Cerpadlo pFipojte ke zdroji elektrické energie.

3. Zapnéte elektrické napajeni.

4, Zkontrolujte smér otaceni rotoru.

5. Pokud je hadice cerpadla instalovdna pomoci hadicovych svorek, zkontrolujte, zda jsou

hadicové svorky spravné nasazeny.

6. Zkontrolujte vykon hadicového cerpadla. Pokud se kapacita liSi od specifikace, postupujte
podle pokyn(i v Easti ReSeni problém(i nebo se obratte na zastupce Bredel a poZadejte o radu.

7. Je-li instalovan regulator frekvenci, zkontrolujte rozsah vykonu. Jakékoli odchylky posudte
podle dokumentace dodavatele.

8. Zkontrolujte hadicové Cerpadlo podle bodl 2 az 4 v tabulce Gdrzby.

Viz také

Refer to "Udrzba a pravidelné kontroly" na strané&48
Refer to "Utahovani hadicovych svorek" na stran€62 pro postup utahovani hadicovych svorek

Refer to "Reseni problémd" na strané86
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7 Provoz
71 Teplota

Cerpadlo se b&hem normalniho provozu zahfiva. Stlatovanim a uvolfiovanim hadice ¢erpadla dochézi
ke vzniku tepla. Teplo je mazivem odvadéno do skiiné a krytu Cerpadla. V ddsledku toho je teplota
Cerpadla vyS3i nez okolni teplota.

VAROVANI
A Nedotykejte se skriné a krytu cerpadla pri vysokém tlaku a vysokych
provoznich otackach.

7.2 Jmenovity vykon

Za danych provoznich podminek ¢erpadlo vyZaduje urcity vykon elektrického motoru. Pfevodovka a
motor jsou dimenzovany tak, aby poskytovaly tento vykon pfi danych otackach.

Viz také

Refer to "Grafy vykonu" nize pro ureni pozadovaného vykonu.

VAROVANI
A PFetiZeni motoru vede k jeho vaZnému po3Skozeni. NepfFekracujte
maximalni jmenovity vykon motoru.

VAROVANI

A PFetiZeni pFfevodovky vede ke zvySenému opotFebeni ozubeni a ke zkraceni
Zivotnosti loZisek. Dusledkem je vaZné poskozeni prevodovky.
Neprekracujte maximalni jmenovity vykon prevodovky.

7.3 Grafy vykonu

Provozni okno Cerpadla najdete v grafech vykonu, ve kterych jsou kfivky vystupniho tlaku zobrazeny v
diagramu otacek a vykonu.

Cerpadlo a hadice jsou navrzeny tak, aby zvladly vystupni tlak aZ 1 600 kPa. Trojuhelnikova plocha
mezi ¢arami 500 kPa a 1 600 kPa popisuje povolenou oblast vykonu. VyZzadované provozni body se
musi nachazet v této oblasti. Pro vystupni tlaky nizsi nez 500 kPa pouZijte ¢aru 500 kPa.

Ve sméru vysSich rychlosti a vykonu je provoz Cerpadla omezen vznikajicim teplem, teplotou produktu
a teplotou prostfedi. Cary teploty produktu uréuji v grafech rozdil mezi oblastmi nepretrzitého
provozu a prerusovaného provozu. Grafy plati pro maximalni teplotu okoli 45 °C.

Pokud je provoz pro aplikaci stanoven v preruSovaném provozu, ponechte Cerpadlo po tfech
hodinach provozu po dobu nejméné jedné hodiny v klidu a vychladnout.
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Jak pouzivat grafy

Required motor power in kW (HP)

7.0 (9.38) Product
temperature
°C(°F)

6.0 (8.04)

5.0 (6.70)

4.0 (5.36) 40 (104)

V4 i i
7 ) @ 50 (122)
3.0 (4.02) 7 J
""" - yany B />{ — Intermittent Duty 60 (140)
@ H H 100 kPa = 1 bar (
2.0 (2.68) y : i i 70 (158)
///// ‘ Y — Continuous Duty
' ' 80 (176
1.0 (1.34) ~ T T e
' '
' '
0 :@ :@
Pump speed (rpm) 20 40 60 80 100
Capacity (L/h) 3500 7000 10500 14000 17500
Capacity (USGPM) 15.4 30.8 46.2 61.6 771
A Pozadovany pritok nebo otacky Cerpadla D Teplota produktu
B PoZadovany vystupni tlak E PoZadovany vystupni tlak
C PoZadovany vykon motoru F Maximalni povolené otacky cerpadla

Chcete-li porozumét tomu, jak grafy pouzivat pro ur€eni poZadovaného vykonu motoru nebo
maximalnich povolenych otacek cerpadla, prohlédnéte si graf.

Chcete-li urcit poZzadovany vykon motoru:

1. Zacnéte na pozadovaném pritoku nebo otackach Cerpadla (A).
2. Prejdéte k mistu praniku s pfimkou pozadovaného vystupniho tlaku (B).
3. Prectéte si poZadovany vykon motoru (C).

Chcete-li urcit maximalni povolené otacky Cerpadla:

1. Zacnéte na teploté produktu (D).
2. Prejdéte k mistu praniku s pfimkou pozadovaného vystupniho tlaku (E).
3. Prectéte si maximalni povolené otacky cerpadla (F).

Poznamka: Zdvihovy objem cerpadla vychazi z pouZiti novych hadic a sani pod natokem. Skutecny
zdvihovy objem se muze lisit.
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Graf vykonu Bredel 40

Required motor power in kW (HP)

Bredel 40

3.0 (4.02) ) / / Product
@ qq'}h 5?"’/ temperature
) S Q" oC (0
& N 3 C (°F)
25(335) + & // o
A% y
K N
2.0 (2.68) S LA L~
/ / 7 40 (104)
Ll DUty — 50 (122)
1.5 (2.01) A LA 100 kPa = 1 bar —|
£ / vadvd I soc1a0)
1.0 (1.39) /I/ /4/ |- Continuous Duty |
70 (158)
/.74
80 (176
0.5 (0.67) V& 78
0
Pump speed [rpm] 20 40 60 80 100 120
Capacity [L/h] 1600 3200 4800 6400 8000 9600
Capacity [USGPM] 7.0 14.1 211 28.2 35.2 423
Capacity per revolution: 1.33 I/rev
Graf vykonu Bredel 50
Bredel 50
Required motor power in kW (HP)
7.0 (9.38) / 74 Product
3 y B = temperature
6.0 (8.04) IR, S B °C (°F)
S 7 P
S
5.0 (6.70) S-S /|
/ / /
4.0 (5.36) / / // 40 (104)
y. —Intermittent Duty _ |
3.0 (4.02) yA 71 7 100 kPa =1 bar | 20 (122)
1L/ yd | |
! | 60 (140)
/// [>—Continuous Duty
2.0 (2.68) /S 70 (158)
/o
/4 80 (176)
1.0 (1.34) P
0
Pump speed [rpm] 20 40 60 80 100
Capacity [L/h] 3500 7000 10500 14000 17500
Capacity [USGPM] 15.4 30.8 46.2 61.6 77.1
Capacity per revolution: 2.9 I/rev
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Graf vykonu Bredel 65

Required motor power in kW (HP)

Bredel 65

11.0 (14.75) Qh\/ " my
S
10.0 (13.40) & Qﬁ“, S @\“\/
N3
§8 @y“@ /
8.0(10.72) 7’ v p.
f N
/
6.0 (8.04) Y ,/ / /\/ Intermittent Duty |
100 kPa = 1 bar
yoo4A0 4 101
4.0 (5.36) //// /4/ Continuous Duty |
4
/54
2.0 (2.68) // //
0

Pump speed [rpm]
Capacity [L/h]
Capacity [USGPM]

Product
temperature
°C(°F)

40 (104)
50 (122)
60 (140)
70 (158)
80 (176)

10 20 30 40 50 60 70 80
4000 8000 12000 16000 20000 24000 28000 32000
17.6 352 528 70.4 88.1 1057 1233 1409

Capacity per revolution: 6.7 |/rev

Graf vykonu Bredel 80

Required motor power in kW (HP)

Bredel 80

14.0 (18.77)

%)

& o D
S
/ S/ o S

2/

Product
temperature
°C (°F)

12.0 (16.08)

& S oF
s/

40 (104)

10.0 (13.40)

®
5
v
y |
/ N Intermittent Duty

50 (122)

8.0 (10.72)

/ //// 100kPa‘=1bar7

60 (140)

6.0 (8.04)

7%!%7: Continuous Duty __|
70 (158)

4.0(5.36)

2.0(2.68)

V

80 (176)

0

Pump speed [rpm]
Capacity [L/h]
Capacity [USGPM]

10 20 30 40 50

60

7000 14000 21000 28000 35000 4200
30.8 61.6 92.5 123.3 154.1 184.9

Capacity per revolution: 11.7 I/rev
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Graf vykonu Bredel 100

. . Bredel 100
Required motor power in kW (HP)
18.0 (24.13) 3 > / "\\/ 1 Product
o ",Q/ @Q/ ,\,5Q temperature
16.0 (21.44) & Q" X & °C(°F)
&/ o <
14.0 (18.77) S ?l
IS
12.0 (16.08) 74 40 (104)
/ / ~ — Intermittent Duty
10.0 (13.40) / 100 kPa = 1 bar — 50 (122)
/ [— 60 (140)
8.0 (10.72) / 7 Continuous Duty |
Yok 70 (158)
6.0 (8.04) 777
// /' 80 (176)
4.0 (5.36)
2.0 (2.68)
0
Pump speed [rpm] 10 20 30 40 50
Capacity [L/h] 12000 24000 36000 48000 60000
Capacity [USGPM] 52.8 105.7 158.5 2113 264.1
Capacity per revolution: 20.0 I/rev

7.4 Chod na sucho

Chod na sucho je provozni stav Cerpadla, kdy hadici ¢erpadla neprotéka Zadna kapalina. Hadicova
Cerpadla Bredel umozZnuji po omezenou dobu chod na sucho.

Chod na sucho zvySuje tepelné zatiZeni, protoZe €ast vnitfniho tepla vznikajiciho pfi opakovaném
stlatovani hadice je normalné odvadéna proudici procesni kapalinou. Proto chod na sucho zvySuje
opotfebeni hadice.

Tepelné zatiZzeni zavisi na provoznich otackach Cerpadla a také na typu rotoru (nizkotlaky nebo
strednétlaky).

Pro minimalizaci nadmérného opotrebeni je vhodné minimalizovat doby chodu na sucho vzdy na
méné neZ jednu minutu.
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7.5 ProtrZeni hadice

PFiCina protrZeni hadice

Hadice peristaltického Cerpadla musi vydrZzet velky polet zatéZovych cyklG stlaeni. Opakované
zatéZovaci cykly znehodnoti hadici a pfipadné zapficini jeji protrzeni.

Dusledek protrZeni hadice

V dusledku protrzeni hadice dojde k pfimému kontaktu Cerpané kapaliny s mazivem ¢erpadla,
vnitfnimi ¢astmi a dynamickym té&snénim.

Nasledky protrZeni hadice

Zpravidla nevznikne nebezpecnd situace, protoZe originadlni hadicové mazivo Bredel je neSkodné
(schvéleno agenturou FDA - United States Food and Drug Administration). Nicméné existuje vyjimka v
pripadé cerpani silného oxidacniho ¢inidla nebo silné kyseliny.

Viz také

Refer to "Tabulka mazadel ¢erpadla" na strané94 pro informace o poZadovaném mnozstvi a
registraci NSF.
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Nebezpecné situace

VAROVANT{

Zabrarite pfimému styku silného oxidacniho cinidla nebo silné kyseliny s

A originalnim hadicovym mazivem Bredel. Mohou nastat neZadouci chemické
reakce. Abyste predesli nebezpe€nym situacim, pouZzijte alternativni
mazivo. V pripadé pochybnosti se poradte se zastupcem spolecnosti
Bredel..

Neplanovany prostoj
Vysledkem protrZzeni hadice je neplanovany prostoj, protoZe pfed montazi nové hadice musite vycistit

Cerpadlo.

Poznamka: Pravidelné vyménujte hadici, abyste predesli jejimu protrZeni a vzniku neplanovaného
prostoje. Zivotnost hadice zavisi na provoznich podminkach, procesni kapaliné a materialu hadice.
Koncovy uZivatel si toho musi byt védom a ur¢i Cetnost preventivni vymény hadice. V pfipadé
pochybnosti se poradte se zastupcem spolecnosti Bredel.

Unik velkého mnoZstvi produktu

Je-li tlak v procesnim potrubi (nddrzi) vyssi nez tlak ve skfini ¢erpadla (okolni tlak), procesni kapalina
mUze vniknout do sk¥iné Cerpadla. Neni-li procesni potrubi osazeno zpétnym ventilem, mGze kapalina
proudit z nadrze do skiiné Cerpadla a vytékat odvzdusiiovacem na podlahu. Disledkem je velky unik
produktu z Cerpadla. Doporucujeme ochranu proti zpétnému toku. Takovd ochrana neni soucasti
dodavky.

Plovakovy spinac¢ horni hladiny Ize pouZit pro detekci kapaliny unikajici odvzdusSiiovacem.

Viz také

Refer to "Montazni doplriky" na strané78
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7.6 Unik kapaliny

Cerpadlo vyuziva ke stlaeni hadice mazany rotor. To znamena, e hlava €erpadla musi byt b&hem
provozu naplnéna dostate¢nym mnoZstvim maziva. Toto mazivo je zadrZovano ve skfini ¢erpadla pod
prednim krytem a dynamickym tésnénim vzadu. Pfevodovka je naplnéna pfislusnym mazivem.

Tésnéni muzZe byt poskozeno bé&Zznym opotiebenim. Poskozeni viak mize byt zna¢né urychleno,
jestlize se tésnéni dostane do styku se zneciSténym mazivem. Velmi doporucujeme, abyste skFin
Cerpadla po protrzeni hadice dikladné vycistili a pravidelné vymérovali mazivo.

Poznamka: Pravidelné kontrolujte hlavu cerpadla, zda nedochazi k neté&snostem kolem krytu,
hadicovych pripojek a zadni ¢asti hlavy ¢erpadla.

Hlava Cerpadla a prevodovka jsou spojeny prfimo. Hlava Cerpadla zahrnuje specidlni feSeni, které
usnadnuje v€asné zjiSténi poSkozeného tésnéni cerpadla nebo pfevodovky.

Jedna se o z6nu detekce netésnosti (A). Viditelné kapky maziva na zadni strané Cerpadla signalizuji
pravdépodobné selhani tésnéni. Aby nedoslo k naslednym 3kodam, je nutné Cerpadlo zastavit a
zkontrolovat hladiny maziva v hlavé ¢erpadla a pfevodovky. PoSkozené té€snéni je tfeba vymeénit.

VAROVANI
A Riziko urazu v dusledku padu! Smés procesni kapaliny a maziva unikajici z
€erpadla muzZe zpuisobit kluzkou podlahu.
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8 Udrzba

8.1 Obecna upozornéni

VAROVANT{

PFed provadénim jakychkoli praci nejprve odpojte a uzamknéte napajeni
pro pohon Eerpadla. V pFipadé&, Ze je motor vybaven regulatorem frekvenci
a ma jednofazové napajeni, pockejte dvé minuty na vybiti kondenzatord.

VAROVANT{

Je-li silnoproudy kabel pFipojen k motoru, neodstrarujte kryt cerpadla. Je-li
kryt €erpadla demontovan, nepfipojujte silnoproudy kabel k motoru.

VAROVAN{

Pokud je sejmuto viko v dobég, kdy je hadice cerpadla stale jeSté v hlavé
cerpadla, mohou pfitlacné sily na hadici Eerpadla zpulsobit deformaci
skFiné €erpadla. Pfed vracenim krytu na pavodni misto je nutno hadici
opatrné vytdhnout. Normalné jsou pfitlacné sily timto krytem céstecné
kompenzovany.

POZOR

PFi udrzbé hadicového cerpadla pouZivejte pouze originaini dily Bredel.
Bredel nemiiZe zaruéit spravnou funkci a pfipadné nasledné skody, které
vzniknou v disledku poufZiti jinych neZ originalnich dilG Bredel.

POZOR

Zkontrolujte pFfitomnost vSech soucasti. Zkontrolujte, zda soucasti nebyly
poskozeny pfi prepravé. Pokud cokoli chybi nebo je poSkozeno, neprodlené
kontaktujte svého distributora.

> B B B B

Poznamka: Nemontujte poSkozené dily. Mate-li pochybnosti, poZadejte
zastupce spolecnosti Bredel o radu.

8.2 Udrzba a pravidelné kontroly

Nasledujici plan adrzby ukazuje GdrZbu a pravidelné kontroly, které je nutno provadét na hadicovém
Cerpadle, aby se zajistila optimalni bezpecnost, provoz a Zivotnost ¢erpadla.

Poznamka: Je také nutné provadét pravidelnou kontrolu pfevodovky a elektromotoru. Pro zajisténi
optimalni bezpecnosti, provozu a Zivotnosti prevodovky a elektromotoru si prostudujte jejich
samostatné navody.
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Polozka Cinnost

Zkontrolujte hladinu
maziva.

Pravidelné kontrolujte
hlavu ¢erpadla, zda
nedochazi k
3. netésnostem kolem
krytu, hadicovych
pripojek a zadni ¢asti
hlavy ¢erpadla.

Zkontrolujte
4. prevodovou skFif na
pfipadné netésnosti.

Zkontrolujte u ¢erpadla
5. pripadné teplotni vykyvy
a neobvyklé zvuky.

Zkontrolujte, zda
pritlacné patky nejsou

6.
nadmérné opotrebené
nebo poskozené.
7. Vycisténi vnitiku hadice.
8. Vymeénte hadici.
49

Provadi se

PFed spusténim
Cerpadlaav
plénovanych

intervalech béhem
provozu.

Pfred spusténim
Cerpadlaav
planovanych

intervalech béhem
provozu.

Pred spusténim
Cerpadlaav
pldnovanych

intervalech béhem
provozu.

V naplanovanych
intervalech béhem
provozu.

PFi vyméné hadice.

Cisténi systému nebo
vyména produktu

Preventivni, to
znamena po 75 %
Zivotnosti hadice u

prvni hadice.

Poznamka

2. Ubezpecte se, Ze hladina
maziva je v kontrolnim
priuhleditku nad ryskou

minimalni hladiny. V
pfipadé potreby doplrite
pres odvzdusSiovaci zatku
originalni mazivo na hadice
Bredel.

Refer to "Vyména maziva" na
strané52

Refer to "Reseni problém{" na
strané86

V pripadé pochybnosti se poradte
se zastupcem spole¢nosti Bredel.

Refer to "Reseni problémd" na
strané86

Refer to "Vyména hadice" na
strané54

Refer to "Cisténi hadice" na
strané51

Refer to "Vyména hadice" na
strané54
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Cinnost

Polozka Provadi se Poznamka
Po kazdé druhé vyméné
hadice, po 5 000
. . provoznich hodinach, Refer to "Vyména maziva" na
9. Vymeénte mazivo. y
po roce nebo po strane52
prasknuti hadice, podle
toho, co nastane dfrive.
Vymeérite olej v Ref?r to Mazn:o pro Refer to "Vymeéna oleje v
10 fevodové skfini prevodovku” na fevodovce" na strané53
pfevodové skfini. tran&100 p
Vyménite tésnéni e Refer to "Vyména nahradnich
B Cerpadla. V pripade potreby. dild" na stran&65
Vymérite otérovy . Refer to "Vyména nahradnich
12. krouzek. Vpripadé potreby. dild" na strané65
= Vymérite pfitlacné OpotFebeni na Refer to "Vyména nahradnich
’ patky. pfitlaéném povrchu. dild" na stran&65
- . S s . Refer to "Vymeéna nahradnich
14. V te | ka. Vv d treby. , \
ymérnite loZiska pfipadé potreby 4ilc" na strang65
PFed spusténim
Udrzba a pravidelna Cerpadlaav
Vp i . , Viz névod k obsluze prevodovky a
15. kontrola prevodovky a plénovanych
. . motoru.
motoru. intervalech béhem
provozu.
8.3 Dodatecna udrzba v potencialné vybusnych atmosférach

Nasledujici harmonogram Udrzby ukazuje dodatecnou Udrzbu a pravidelné kontroly, které je nutno
provadét na hadicovém cerpadle, aby se zajistila optimalni bezpecnost, provoz a Zivotnost ¢erpadla v
potencidlné vybusnych atmosférach. Viz samostatna pfirucka ATEX, ¢islo dilu 28-29210322.

Cinnost

Provadi se Poznamka
Vyménte Podle pfedpist ATEX po 20 000 h provozu nebo pfi R’efer to' Vymce"na
logisk dezFent £k . nahradnich dilu" na
oziska. podezieni na poskozeni. trand65
Vycistéte
h)a/dicové V potencialné vybusnych (prasnych) atmosférach
L musi byt prach pravidelné odstrarovan.
Cerpadlo.
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8.4 Cisténi hadice

U mnoha produktovych kapalin je nutné nechat hadici vycistit ihned po procesu ¢erpani, aby nedoslo
ke ztvrdnuti kapaliny uvnitf. Vnitfek hadice je moZno snadno vycistit tak, Ze nechate cerpadlo
preCerpdvat Cistou vodu. Pokud budete do této vody pridévat né&jaky Cistici prostfedek, provérte, zda
je materidl vyloZeni hadice odolny proti tomuto prostfedku. Zkontrolujte také, zda hadice odolava

teploté cisténi. K dispozici jsou také specialni Cistici kulovité houbicky. Dalsi informace naleznete v
dokumentaci k ¢isticim prostfedkdm a hadici.

Spole¢nost Bredel nezarucuje spravny vysledek procesu ¢isténi timto zplsobem, nebot silné zavisi na
typu Cerpané kapaliny a pouZzité Cistici kapaliné.

U potravinafskych aplikaci jsou postupy €isténi prisnéjsi. Viz dokumentace dodana s potravinarskou
hadici.

V pfipadé pochybnosti se poradte se zastupcem spolecnosti Bredel.
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8.5 Vyména maziva

A B C

Poznamka: Zatka vypoustéciho otvoru je ve spodni ¢asti hlavy cerpadla.

1. Pod vypoustéci zatku umistéte nddobku (A). Nddobka musi byt dostatecné velika, aby se do ni
veslo mazivo ze skiiné Cerpadla, které mize byt znelisténo Cerpanou kapalinou. Sejméte
vypoustéci zatku (B). Zachytnéte mazivo ze skfiné cerpadla do nadobky.

2. Zkontrolujte, zda neni tésnici krouZek (C) poSkozen a v pfipadé potreby jej vymérite.
3. Umistéte zatku vypousStéciho otvoru a utdhnéte ji stanovenym utahovacim momentem.
C

4. Skiin cerpadla je mozné odvzdusriovacem (A) v zadni ¢asti skriné cerpadla naplnit mazivem.
Pro tento Gcel sejméte krytku odvzdusriovace (B) a nasadte do né&j nalevku (C). Abyste usnadnili
plnéni mazivem, muZete odstranit krytku odvzdusiiovace (D) v pfedni Casti skFiné Cerpadla.
PFes nalevku doplfite mazivo do skfiné cerpadla.
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5. Mazivo doplrujte tak dlouho, aZz je hladina maziva v kontrolnim prihleditku nad ryskou
hladiny. Krytku odvzdu3fiovace umistéte zpét.

Viz také

PoZadované mnoZstvi maziva viz Refer to "Tabulka mazadel cerpadla" na strané94

Refer to "Hodnoty utahovaciho momentu" na strané96

8.6 Vyména oleje v prevodovce

1. Izolujte ¢erpadlo od elektrického napéajeni.

2. PoloZte nadobku pod prevodovku.
3. Vyjméte zatku (A) a vypustte olej z prevodové skriné.
Poznamka: Zatka (A) je magneticky nabita. Kovové castecky v oleji jsou tudiz k zatce pfitahovany.

4, Zatku vycistéte a v pripadé potfeby odstrarite jakékoli kovové ¢astecky. Zkontrolujte, zda neni
tésnici krouZek poskozen, a v pfipadé potfeby jej vyménite.

5. Vratte zatku zpét do pfevodové skiiné a Fadné ji utahnéte.

6. Odstrante hladinovou zatku (B) a odvzdusriovac (C). Nasadte nalevku do otvoru odvzdusSnovace
(C) a doplrite olej do prevodové skfiné tak, az zacne vytékat z otvoru hladinové zatky (B). Vratte
zpét hladinovou zatku (B) a odvzdusiiovac (C) a Fadné je utdhnéte.
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Viz také
Refer to "Tabulka mazadel ¢erpadla" na strané94

7. Cerpadlo pFipojte ke zdroji elektrické energie.
8. Zapnéte elektrické napajeni.

8.7 Vyména hadice

Demontaz hadice
1. Izolujte ¢erpadlo od elektrického napéajeni.

2. Uzavrete vSechny uzaviraci ventily v sacim a vytlatném potrubi, abyste minimalizovali ztraty
procesni kapaliny.

A B C

Poznamka: Zatka vypoustéciho otvoru je ve spodni ¢asti hlavy cerpadla.

3. Pod vypoustéci zatku umistéte nddobku (A). Nddobka musi byt dostatecné velika, aby se do ni
veslo mazivo ze skiiné Cerpadla, které mize byt znelisténo Cerpanou kapalinou. Sejméte
vypoustéci zatku (B). Zachytnéte mazivo ze skfiné cerpadla do nadobky.

4. Zkontrolujte, zda neni tésnici krouZek (C) poskozen a v pfipadé potreby jej vymérite.

= [

A B C
5. Zkontrolujte, zda neni odvzdusiiovaci priduch namontovany na zadni strané zablokovany.
6. Umistéte zatku vypoustéciho otvoru a utdhnéte ji stanovenym utahovacim momentem.
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7. Uvolnéte pridrzné Srouby (A) jak u saciho, tak i u vypoustéciho vedeni (B). Odpojte saci a
vytla¢né potrubi.

(B).

9. Vytdhnéte vlozku (B) z hadice a odstrarite pfiruby (A). Tuto operaci provedte jak u vstupniho,
tak i u vystupniho otvoru.
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10. Uvolnéte pridrZzné Srouby (A) drzéku pfiruby (B) a vySroubujte je. Stdhnéte drzak pfiruby a
hadicovou svorku (C) z hadice. Tuto operaci provedte jak u vstupniho, tak i u vystupniho
otvoru.

11. Stadhnéte tésnici krouzek (A). Zkontrolujte, zda tésnici krouZek neni zdeformovan nebo
poskozen, a v pfipadé potreby jej vyménte. Tuto operaci provedte jak u vstupniho, tak i u
vystupniho otvoru.

12.  Cerpadlo pFipojte ke zdroji elektrické energie.

13.  Zapnéte elektrické napajeni.
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14.  Kratkodobym zapindnim a vypindnim hnaciho motoru postupné vytahuijte hadici (A) z komory

Cerpadla.
VAROVAN{
f Béhem zapinani a vypinani hnaciho motoru:
U Nestujte pred otvory Cerpadla.
O NesnaZte se hadici vyrovnavat rukou.
Viz také

Refer to "Hodnoty utahovaciho momentu" na strané96

Vycisténi hlavy €erpadla

1. Izolujte ¢erpadlo od elektrického napéjeni.
POZOR
A Nikdy nesnimejte kryt, pokud se hadice nachazi v hlavé €erpadla. Pritlacné

sily na hadici €erpadla jsou timto krytem €astecné kompenzovany.

Sejmutim krytu muZe dojit k deformaci sk¥iné Eerpadla.
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2. Odstrarite kryt (B) povolenim upevriovacich Sroubd (A).

3. Pomoci zvedaciho otvoru (D) pfemistéte kryt za pouZiti zvedaku nebo zafizeni pro zdvihani
krytu (volitelné pfisluSenstvi).

4, Zkontrolujte, zda nenf tésnici krouZek (C) poskozen a v pfipadé potFeby jej vymérite.

5. Proplachnéte hlavu Cerpadla Cistou vodou a odstrarite vSechny zbytky necistot. Ubezpecte se,
Ze v hlavé Cerpadla nezlstala po proplachovani zadna voda.

6. Zkontrolujte opotfebeni nebo poskozeni pFitlacnych patek a v pfipadé potfeby je vyménte.

Viz také

Refer to "Udrzba a pravidelné kontroly" na stran&48

Refer to "Hodnoty utahovaciho momentu" na strané96

POZOR

pfitlaéna sila pFili§ mala, dochazi k poklesu vykonu Eerpadla v dusledku

f V pripadé& opotFebeni pritlacné patky klesa pfFitlacna sila na hadici. Je-li
zpétného toku precerpavané kapaliny.

Zpétny tok kapaliny vede ke zkraceni Zivotnosti hadice.
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7. Umistéte tésnici krouZek (B)do drazky skfiné cerpadla (A) tak, aby Sev (C) v tésnéni byl na horni
strané Cerpadla.

8. Namontujte zpét kryt. Ubezpeclte se, Ze Srouby jsou nasazeny zpét a Ze jsou utaZeny ve
spravném poradi, vidy dva UhlopFi¢né proti sobé.

9. Cerpadlo pFipojte ke zdroji elektrické energie.
10.  Zapnéte elektrické napajeni.
Montaz hadice

1. Vycistéte vnéjsi povrch (nové) hadice a zcela ji zvenci namazte origindlnim hadicovym mazivem
Bredel.

2. VloZte hadici (A) pres jeden z otvord.

3. Spustte motor, aby rotor zatdhl hadici do skfiné Cerpadla. Jakmile z kaZzdého otvoru skriné
Cerpadla bude vy¢nivat stejné dlouhd ¢ast hadice, zastavte motor.

VAROVANI
f Béhem zapinéni a vypinani hnaciho motoru:
U NestUjte pFed otvory Eerpadla.

U NesnaZte se hadici vyrovnavat rukou.
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4. Nejprve zkompletujte vstupni otvor. Zkontrolujte, zda neni tésnici krouZzek (A) poSkozen a
v pfipadé potreby jej vyménte. Nasadte tésnici krouzek.

5mm
5. Zkontrolujte, zda nejsou hadicové svorky (C) poSkozeny, a v pfipadé potreby je vymérite.
6. Nasurite pfirubovou konzolu (B) spolu s hadicovou svorkou (C) pfes hadici. Otvory v drZzaku

pfiruby zarovnejte s otvory v predni ¢asti otvoru vedeni. Umistéte upevriovaci Srouby (A) a
utdhnéte je tak, aby byly ve vzdalenosti pfiblizné 5 mm od otvoru a aby zlstala mezera mezi
drzédkem pfiruby a otvorem.
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C A

7. Zasurite vlozku (B) do pfiruby (A) a zatlacte vlioZzku do hadice. V pfipadé potfeby vlozku pro
ulehéeni montdZze namazte origindlnim hadicovym mazivem znacky Bredel. Ujistéte se, Ze
otvory v pfirubé (A) jsou zarovnany s otvory v drzaku pfiruby (C). Zkontrolujte zda je vlozka
zasunuta do spravné pozice. Pokud by vloZka nebyla spravné usazena, mohly by pfecerpavany
produkt nebo mazivo unikat.

A A

8. Otocte rotor tak, aby hadice (A) byla pevné pritlacena k povrchu pfiruby (B).

9. Zcela utahnéte upevriovaci Srouby (A) drzaku pFiruby (B). Zajistéte, aby byly Srouby utazeny
predepsanym utahovacim momentem.
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10.  Umistéte hadicovou svorku (A) proti komore O-krouzku drZzaku pfiruby (B) a utdhnéte pridrzny
Sroub.

11. Nyni zkompletujte druhy otvor. U tohoto otvoru postupuijte stejnym zpUsobem jako u vyse
popsaného vstupniho otvoru.

12. Hlava Cerpadla je pInéna originalnim hadicovym mazivem znacky Bredel.

13.  Pfipojte saci a vytlacné potrubi (B).
14.  Umistéte pridrzné Srouby (A) a utdhnéte je predepsanym utahovacim momentem.
Viz také

Refer to "Hodnoty utahovaciho momentu" na strané96
Refer to "Vyména hadice" na strané54

Refer to "Vymeéna maziva" na strané52

Utahovani hadicovych svorek
Jak utahovat hadicové svorky v kombinaci s ocelovymi viozkami

V prvnim kroku pouZijte hodnotu utahovaciho momentu pro pocatecni nastaveni podle nasledujici
tabulky. V nékterych pfipadech je nutné upravit stanovené hodnoty utahovaciho momentu. Napriklad
z dlvodu nadmérného tfenim mezi zavitem upinaciho Sroubu a svorkou. Skute¢na potfebna upinaci
sila se m0ze lisit od upinaci sily odvozené ze zadanych hodnot utahovaciho momentu. Abyste toto
riziko minimalizovali, doporucujeme upinaci Srouby namazat mazivem.
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Pokud uvedené hodnoty utahovaciho momentu vedou k netésnosti hadicového spoje, doporucuje se
opatrné zvySovat utahovaci moment 3roubu, dokud nedojde k utésnéni. Absolutni hodnota
utahovaciho momentu je zde méné duleZitd. Maximalni pfipustnd mira upnuti je uvedena v tabulce
nize jako minimalni pfipustny vnéjsi pramér svorky (OD). Vhodnym ukazatelem je rozdil mezi vnéjsim
pramérem hadice a vnéjSim pramérem svorky AD.

Bredel Bredel Bredel Bredel Bredel

Popis 40 50 65 80 100
Pocatecni utahovaci moment, ocelové

s 25 40 40 40 40
vlozky [Nm]
Vzdal s p "

zdalenost pro pocatecni nastaveni AD/2 0 0 0 0
[mm]
Minimalni b e ST e K

inimalni pripustny vnéjsi prdmér svorky 64 77 95 116 138
(OD) [mm]
PFibliznd maximalni vzdalenost AD/2 *

ibliznd maximalni vzda 15 5 25 3 35

[mm]

AD = rozdil vnéjsiho priiméru hadice a vnéjsiho priméru svorky

AD/2

Jak utahovat hadicové svorky v kombinaci s plastovymi viozkami

Cerpadla Bredel jsou standardné dodavéna s jednou svorkou na kazdém konci hadice. Svorka je
umisténa blizko Cerpadla, aby bylo zajisténo sanitdrni spojeni mezi hadici a vlozkou. V pfipadé
plastovych vioZek je tfeba omezit miru upnuti, aby nedoslo k deformaci plastové viozky, ktera by vedla
k netésnosti.

V prvnim kroku pouZijte hodnotu utahovaciho momentu pro pocéatecni nastaveni podle nasledujici
tabulky. Poté opatrné zvy3ujte utahovaci moment a udrZujte AD/2 v uvedeném rozmezi. Pfi
provoznich tlacich nad 8 barl se ddrazné doporucuje umistit druhou svorku v blizkosti pfiruby. Tuto
svorku Ize utdhnout pro utésnéni pfi tlaku az 16 bard.
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Bredel Bredel Bredel Bredel Bredel

Popis 40 50 65 80 100
Pocatecni utahovaci moment (plastové
- 12 20 20 20 20
vlozky)[Nm]
Vzdalenost pro pocatecni nastaveni AD/2 *
0 0 0 0

[mm]

PFibliznd maximalni vzdalenost AD/2 * pfi
tlaku 0-8 bar( (svorka v blizkosti télesa 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
Cerpadla) [mm]

PFiblizna maximalni vzdalenost AD/2 * pfi
tlaku 8-16 bart (svorka v blizkosti pFiruby) 1 1 1,5 2 2
[mm]

AD = rozdil vnéjsiho priiméru hadice a vnéjsiho priméru svorky

V pfipadé, Ze neni poZadovano sanitarni pfipojeni, Ize jednoduchou svorku pfemistit do blizkosti
pFiruby a utdhnout ji tak, aby tésnila aZ do tlaku 16 bard.

Vlevo: Standardni usporadani s jednou hadicovou svorkou u télesa Cerpadla. Pro nizky tlak.

Uprostfed: Alternativni usporddani se dvéma hadicovymi svorkami. Pro vysoky tlak a sanitarni
poZadavky.

Vpravo: Alternativni usporadani s jednou hadicovou svorkou v blizkosti pFiruby. Pouze pfi poZadavku
na vysoky tlak.
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8.8 Vyména nahradnich dild

Vyména pritlacnych patek

1. Pomalu otacejte motorem, dokud se pfitlacnd patka (B) nedostane do prostoru okénka
prihleditka (A).

2. Izolujte ¢erpadlo od elektrického napéjeni.

A

Pozndmka: Zatka vypoustéciho otvoru je ve spodni &asti hlavy cerpadla.

3. Pod vypoustéci zatku umistéte nddobku (A). Nadobka musi byt dostatecné velikd, aby se do ni
veslo mazivo ze skiiné Cerpadla, které mize byt znecisténo Cerpanou kapalinou. Sejméte
vypoustéci zatku (B). Zachytnéte mazivo ze skfiné cerpadla do nddobky.

4. Vypustte tolik origindlniho maziva Bredel, aby hladina klesla tésné pod kontrolni prihleditko
(D).

5. Zkontrolujte, zda neni tésnici krouzek (C) poSkozen a v pfipadé potfeby jej vymérite.

6. Umistéte zatku vypoustéciho otvoru a utdhnéte ji stanovenym utahovacim momentem.
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7. Povolte upeviovaci Srouby (A) kontrolniho prdhleditka (B) a Srouby odstrafite. Sejméte
kontrolni prdhleditko. Je tfeba dbat na to, aby nedo3lo k poskozeni tésnéni (C).

C
8. Povolte nékolik otacek upeviiovaciho Sroubu(d) (A) pfitlacné patky (B). Odstrarite podlozky (C),
pokud jsou pfitomny. Zcela povolte upeviiovaci Sroub(y) (A) pfitlacné patky (B) a pfitlacnou
patku vyjméte.
ﬁ “ ®
% -
. 7
\~
g
B A
9. Umistéte (novou) pfitlatnou patku (A), zkontrolujte, zda jsou krouzky NordLock® (B) spravné

umistény, a o nékolik otacek utdhnéte upeviiovaci Sroub(y).
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10. VloZte vyrovnavaci podlozky (A) . Utdhnéte upevriovaci Sroub (Srouby) (B) predepsanym
utahovacim momentem.

Viz také
Pro urceni spravného poctu podloZek pro konkrétni aplikaci Refer to "Specifikace vyrovnavacich

podlozek" na strané97.

Refer to "Hodnoty utahovaciho momentu" na strané96

11.  Cerpadlo pFipojte ke zdroji elektrické energie.
12.  Zapnéte elektrické napéjeni.

13. Pomalu otacejte motorem, aZz se druhd pfitlatnd patka dostane do prostoru okénka
prihleditka.

14.  Izolujte Cerpadlo od elektrického napéjeni.

15.  Opakujte tento postup pro druhou pfitlatnou patku.

1 3 . \

4 2-5.'/(". |
-

16.  Zkontrolujte, zda neni tésnéni (C) poSkozené, a v pfipadé potieby jej vymérite.

17. Namontujte zpét kontrolni prahleditko (B). Zkontrolujte, zda jsou nasazeny zpét viechny
pfidrZzné Srouby (A), a Ze jsou utaZeny ve spravném poradi, vzdy dva UhlopFicné proti sobé.
Utédhnéte Srouby predepsanym utahovacim momentem.

18. Doplfite mazivo.
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19.  Cerpadlo pFipojte ke zdroji elektrické energie.

20.  Zapnéte elektrické napdjeni.
Viz také
Refer to "Hodnoty utahovaciho momentu" na strané96

Refer to "Vyména maziva" na strané52

Vyména tésnéni a otérového krouzku
1. Sundejte hadici cerpadla.

2. Izolujte Cerpadlo od elektrického napéjeni.

3. Pomoci zvedaciho otvoru (D) pfemistéte kryt za pouziti zvedaku nebo zafizeni pro zdvihani
krytu (volitelné pfisluSenstvi).

4, Odstrarite kryt (B) povolenim upeviiovacich Sroubut (A).

5. Zkontrolujte, zda neni tésnici krouZek (C) poSkozen a v pfipadé potreby jej vymérite.

6. Odstrante upevniovaci Srouby (A) hnaciho hidele (B) a vyjméte hnaci hridel.

Poznadmka: Pokud nelze vyjmout hnaci hfidel ruéné, pomozte si zasunutim Sroubovaku do drazek
rotoru, pfipravenych pro tento tcel.

7. Zkontrolujte, zda nenf tésnici krouZek (C) poskozen a v pfipadé potFeby jej vymérite.
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8. Pomoci vhodného néastroje sejméte pridrzny rozpérny pojistny krouzek (A).

Poznamka: PridrZny rozpérny pojistny krouZek (A) rotoru drZi rotor na stfedové hlavé.

9. Pfed demontdZi rotoru si pfipravte potfebné zdvihaci prostredky. Vyjméte rotor (A) ze stfedové
hlavy. Pfi této fazi demontaZe se vdm bude hodit vhodny stahovék nebo podobny ndstroj na
stahovani.

PFi vyjimani rotoru musi nést hmotnost rotoru popruh nebo podobna
A zdvihaci pomiicka. Pokud jde o konkrétni hodnotu hmotnosti rotoru:

Refer to "Hmotnosti" na strané95s
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11. Namontujte nové tésnéni (A) pomoci dfevéného Spaliku a kladiva. Tésnéni na otvoru postupné
opatrné poklepavejte kladivkem vzdy v protilehlych bodech a stejnou silou, aZ se bude dotykat
stfedové hlavy. Tésnéni musi byt namontovdno ve spravné orientaci (C). Ujistéte se, Ze
nechrénénou stranou sméfuje ke krytu cerpadla.

Poznamka: Pokud je to potfeba pro usnadnéni montaze, lehce naolejujte oblast dutiny (B).

12. Rotor podeprete dievénymi Spaliky v Ghlu 90° k paprskim, pficemZ otérovy krouzek musi
smérovat doll (A). Umistéte vhodny prdbojnik proti zadni casti pfilepeného otérového
krouzku. Neposkodte viastni krouzek ani Zadné jiné dily.
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13. PFetoCte rotor. Ujistéte se, Ze jsou dosedaci plochy nového otérového krouzku (A) a rotoru
Cisté, suché a zbavené maziva. Na rotor i otérovy krouZek naneste pfipravek Loctite® typu 641
or 603. Umistéte krouzek tak, aby jeho zkoseny okraj sméFoval vzhlru. Poklepavanim
kladivkem z umélé hmoty upevnéte krouZek na rotor tak, aby se rotoru pIné dotykal.

14.  Zkontrolujte, zda je stfedova hlava Cisté a zda na ni nejsou zbytky mastnoty.

15. Namontujte rotor (A).LoZiska byla namontovéna na stfedovou hlavu s men3im odporem.
PouZijte vhodny pfitlacny nastroj pro natlaceni rotoru na stfedovou hlavu.

X<
}\\ \
X
e
~
XK Q
A
16.  Zkontrolujte pojistny krouZek rotoru (A) na jakékoli zndmky poSkozeni a v pfipadé potteby jej
vyménte. Nasadte rozpérny pojistny krouZek (A). Pro tento Ucel pouZijte spravné nastroje.
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17.
18.

19.
20.
21.
22.

23.

Silné namazte drazku (D) hnaciho hfidele (B) grafitovym mazivem.

Ubezpecte se, Ze protilehlé plochy hnaciho hfidele a rotoru jsou ¢isté, suché a neni na nich
zadné mazivo.

Zkontrolujte, zda nenf tésnici krouZek (C) poskozen a v pfipadé potFeby jej vymérite.

Nasadte tésnici krouzek do dréazky pfiruby hidele.

Namontujte hnaci h¥idel.

Otocte rotorem tak, aby otvory pro Srouby v hnacim hfideli souhlasily se zavitovymi otvory
v rotoru.

Namontujte upeviovaci $rouby (A) hnaciho hfidele. Srouby utdhnéte pouze pomoci prstd.
Utahujte je Uhlopficné, vzdy dva proti sob€, do specifikovanych omezeni to¢ivého momentu.

24,

25.

26.
27.
28.

Umistéte tésnici krouZek (B)do drazky skriné cerpadla (A) tak, aby Sev (C) v t&snéni byl na horni
strané Cerpadla.

Namontujte zpét kryt. Ubezpecte se, Ze Srouby jsou nasazeny zpét a Ze jsou utaZeny ve
spravném poradi, vidy dva UhlopFi¢né proti sobé.

Cerpadlo pFipojte ke zdroji elektrické energie.
Zapnéte elektrické napajeni.

Namontujte (novou) hadici ¢erpadla.
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Viz také
Refer to "Montaz hadice" na strané59

Vyména loZisek
1. Sundejte hadici Cerpadla.
2. Sejméte kryt.

3. Vyjméte rotor.

Viz také

Refer to "Vyména pritlacnych patek" na strané65

4. PoloZte rotor na rovny povrch tak, aby otérovy krouZzek sméfoval vzhlru.
5. Pomoci vhodného néastroje sejméte pridrzny rozpérny pojistny krouzek (A).

Poznamka: Pridrzny rozpérny pojistny krouZek (A) rotoru drZi rotor na stfedové hlave.

6. PFetocCte rotor. Pomoci vhodného nastroje vyjméte loZisko (A), distan¢ni krouzek (B) a loZisko
(C). Zkontrolujte, zda neni distan¢ni krouZek (B) poskozen, a v pfipadé potfeby jej vymérite.
Uschovejte distancni krouZek (B).

73 m-bredel-40-100-cz-05



7. PFetocte rotor. Zkontrolujte, zda je stfedova hlava €istd a zda na ni nejsou zbytky mastnoty.
Pomoci lisovaciho néastroje nalisujte prvni loZisko (C) na jeho misto. Umistéte distan¢ni krouZek
(B). Nasledné nalisujte druhé loZisko (A) na jeho misto.

1 |
i 1QD¥A

8. Zkontrolujte pojistny krouZek rotoru (A) na jakékoli znamky poskozeni a v pfipadé potieby jej
vymérite. Nasadte rozpérny pojistny krouZek (A). Pro tento Gcel pouZijte spravné nastroje.

9. Namontujte rotor, kryt a hadici ¢erpadla

Viz také

Refer to "Vyména hadice" na strané54
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8.9 Nastaveni pfFitlacné sily (podloZeni)

PFidavani a odebirani vyrovnavacich podloZek je jednoducha operace, kterou je mozno provadét
pomoci kontrolniho prihleditka v pfedni ¢asti skiiné ¢erpadla. Hadici ¢erpadla ani kryt ¢erpadla neni
nutno pfi této vyméné odstranovat.

Pro ureni spravného poctu podloZek pro konkrétni aplikaci Refer to "Specifikace vyrovnévacich
podloZek" na strané97.

POZOR

A PFilis mnoho podloZek znamena pfilis velkou pFitlacnou silu na hadici
Cerpadla, coZ predstavuje priliS velké zatiZeni hlavy €erpadla a hadice
Eerpadla, coZ muzZe vést ke zkraceni Zivotnosti hadice Eerpadla a loZisek.

POZOR

A PFilis malo vyrovnéavacich podloZek znamena pfili$ malou pfitlacnou silu na
hadici cerpadla, coZ vede k poklesu kapacity cerpadla a ke zpétnému toku.
Zpétny tok kapaliny vede ke zkraceni Zivotnosti hadice cerpadla.

1. Pomalu otacejte motorem, dokud se pfitlacna patka (B) nedostane do prostoru okénka
prihleditka (A).

2. Izolujte ¢erpadlo od elektrického napéjeni.
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Pozndmka: Zatka vypoustéciho otvoru je ve spodni &asti hlavy cerpadla.

3. Pod vypoustéci zatku umistéte nddobku (A). Nadobka musi byt dostatecné velikd, aby se do ni
veslo mazivo ze skiiné Cerpadla, které mize byt znecisténo Cerpanou kapalinou. Sejméte
vypoustéci zatku (E). Zachytnéte mazivo ze sk¥iné cerpadla do nadobky.

4. Vypustte tolik origindlniho maziva Bredel, aby hladina klesla tésné pod kontrolni prihleditko
(D).

5. Zkontrolujte, zda neni tésnici krouzek (C) poSkozen a v pfipadé potfeby jej vymérite.

6. Umistéte zatku vypoustéciho otvoru a utdhnéte ji stanovenym utahovacim momentem.

7. Povolte upeviiovaci Srouby (A) kontrolniho prahleditka(B) a 3rouby odstrafte. Sejméte
kontrolni prahleditko. Je tfeba dbat na to, aby nedoslo k poskozeni tésnéni (C).

8. Povolte nékolik otacek upeviovaciho Sroubu (SroubU) (A) pfitlacné patky (B). VloZte vyrovnavaci
podlozky (C) nebo je odstrarite, dokud nebude pfitomen jejich spréavny pocet. Utdhnéte
upevriovaci Sroub pfitlacné patky pfedepsanym utahovacim momentem.
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9. Zkontrolujte, zda neni tésnéni (C) poSkozené, a v pfipadé potreby jej vymérite.

10. Namontujte zpét kontrolni prahleditko (B). Zkontrolujte, zda jsou nasazeny zpét vSechny
pridrZzné Srouby (A), a Ze jsou utaZeny ve spravném poradi, vidy dva Uhlopfi¢né proti sobé.
Utédhnéte Srouby predepsanym utahovacim momentem.

11.  Cerpadlo pfipojte ke zdroji elektrické energie.

12.  Zapnéte elektrické napéjeni.

13. Pomalu otacejte motorem, az se druha pfitlacind patka dostane do prostoru okénka
prihleditka.

14.  Izolujte Cerpadlo od elektrického napajeni.

15.  Opakujte tento postup pro druhou pfitla¢nou patku.

16. Doplrite mazivo.

Viz také

Refer to "Vyména maziva" na strané52

Refer to "Hodnoty utahovaciho momentu" na strané96

Refer to "Specifikace vyrovnavacich podlozek" na strané97

77

m-bredel-40-100-cz-05



8.10 Montazni dopliiky

Montaz plovakového spinace vysoké hladiny

@ Pro ziskani dal3ich informaci o pouZiti ve vybusné atmosfére se spojte se zastupcem
spole¢nosti Bredel.

1. Demontujte standardni odvzdusniovac (A) vzadu na Cerpadle tak, Ze jej vyjmete z krimpovaciho
konektoru (B).

2. Vytahnéte krytku standardniho odvzdusfiovace (A) z odvzdusfiovace (B).

3. Nahradte krytku standardniho odvzdusniovace krytkou odvzduSfiovace s plovakovym spinacem
vysoké hladiny(A) a zasurite ji do odvzdusiiovace (B).
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KrouZek (C) umistéte na konec fetézu hadice (D). Pfipevnéte odvzdusnovac (A) ke
krimpovacimu konektoru (B) na zadni strané Cerpadla. Jemné utdhnéte matici krimpovaciho
konektoru.

NC

Plovakovy spinac vysoké hladiny pfipojte k pomocnému silovému obvodu PVC kabelem o délce
2m (2 x 0,34 mm2). Mé&jte na paméti, Ze elektricky kontakt plovakového spinace je normalné
sepnut (NC). V této poloze je kolecko nahore. Je-li hladina maziva (pfiliS) vysoko, dojde
k rozepnuti tohoto kontaktu.
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Specifikace*

Napéti Max. 230 V AC/DC
Proud Max. 2 A
Napéjeni Max. 40 VA

*Pro pouZiti v nevybusné atmosfére.

Poznamka:Tam, kde je plovakovy spina¢ urcen k vypnuti zafizeni musi byt provoz nastaven tak, aby
se funkce vypnuti zablokovala a zafizeni nemohlo byt znovu spuSténo bez resetovani. Zkontrolujte,
zda je plovékovy spina¢ namontovan s oznacenim NC nahore.

Montaz plovakového spinace nizké hladiny

@ Pro ziskani dalSich informaci o pouZiti ve vybusné atmosféFe se spojte se zastupcem
spole¢nosti Bredel.
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Poznamka: Je-li Cerpadlo naplnéno mazivem, musi byt toto nejprve vypusténo:

Poznamka: Zatka vypoustéciho otvoru je ve spodni ¢asti hlavy ¢erpadla.

1.

81

Pod vypoustéci zatku umistéte nadobku (A). Nadobka musi byt dostatecné velika, aby se do ni
veslo mazivo ze skiiné Cerpadla, které mize byt znecisténo Cerpanou kapalinou. Sejméte
vypoustéci zatku (B). Zachytnéte mazivo ze skfiné cerpadla do nadobky.

Zkontrolujte, zda nenf tésnici krouzek (C) poSkozen a v pfipadé potfeby jej vymérite.

Namontujte konektor (A) na skfifi Cerpadla. Pripojte plovédkovy spina¢ nizké hladiny (B) ke
konektoru (A). Na zavit naneste pfipravek Loctite® 561, 572, 577 nebo ekvivalentni pFipravek.
PFipojte plovakovy spinac dolni hladiny k elektrickému napajeni. M&jte na paméti, Ze elektricky
kontakt plovékového spinace je normalné sepnut (NC). Je-li hladina maziva (pfilis) nizko, dojde
k rozepnuti tohoto kontaktu.

Doplfite mazivo.

Opatrné uvolnéte zatku (C) a odvzduShujte plovdkovy spina¢ tak dlouho, dokud mazivo
neunikne. Nasledné zatku zpétné utahnéte.

Viz také

Refer to "Fitting a high level float switch" on page 1
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Specifikace*

Max. 230 V AC/DC

Napéti
Proud Max. 2 A
Napajeni Max. 40 VA

*Pro pouZziti v nevybudné atmosfére.

Poznamka:Tam, kde je plovakovy spinac urcen k vypnuti zafizeni musi byt provoz nastaven tak, aby
se funkce vypnuti zablokovala a zafizeni nemohlo byt znovu spusténo bez resetovani. Zkontroluijte,
zda je plovékovy spina¢ namontovan s ozna¢enim NC nahore.

MontaZ pocitadla otacek

1. Vyjméte jednu z pfitlacnych patek rotoru

2. Vymeérite pfitlacnou patku za specidlni pfitlacnou patku s magnetem (A).

Viz také

Refer to "Vyména pfitlacnych patek" na strané65

Poznamka: Ujistéte se, Ze je pfitlacnd patka umisténa tak, aby byl magnet (A) na zadni strané a

sméroval k plasti cerpadla.

< X

y

r

>
w
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3. Namontujte indukéni ¢idlo (A) na doraz (B) a nastavte jeho vzdalenost na hodnotu ,X*
podle nize uvedené tabulky. PouZijte tésnici prostfedek Loctite 572 nebo podobny, abyste

zabranili aniku.

Typ ¢erpadla

Rozmér “X"”

Bredel 40 32+0/-1
Bredel 50 32 +0 /-1
Bredel 65 32+0/-1
Bredel 80 45 +0 /-1
Bredel 100 45 +0 /-1
4. Utdhnéte nastavovaci matice.
5. Ze zadni asti skfiné Cerpadla odstrante zatku (A) a tésnici krouzZek (B).
6. Zatku s indukénim cidlem (A) pfimontujte spolu s tésnicim krouzkem (B) ke skfini erpadla.
7. Doplrite mazivo.
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8. PFipojte ¢idlo 2 m dlouhym PVC kabelem (3 x 0,34 mm?).

Specifikace
Napéti 10-30V DC
Proud Max. 150 mA
é VAROVAN{
V otazce spravného zapojeni cidla kontaktujte zastupce spolecnosti Bredel.

@ Pro ziskani dal3ich informaci o pouZiti ve vybusné atmosfére se spojte se zastupcem
spole¢nosti Bredel.
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9.1

Uskladnéni
Hadicové cerpadlo

Hadicové cerpadlo a jeho ¢asti skladujte v suchém prostoru. Zajistéte, aby hadicové cerpadlo a
jeho ¢asti nebyly vystaveny teplotdm nizSim neZ -40 °C nebo vy3sim nez +70 °C.

Zakryjte otvory vtokového a vytokového kanalu.

U neosetienych dili zamezte tvorbé koroze. Pro tento Ucel pouzijte spravné ochranné nebo
balici prostfedky.

Po dlouhé dobé odstaveni nebo skladovani muze statické zatizeni hadice Cerpadla zpUsobit jeji
trvalou deformaci, ktera zkrati Zivotnost hadice ¢erpadla a muze zpUsobit potize pfi spousténi.

Aby nedoslo k deformaci hadice, odstrarite pfitlacnou patku. Pomalu otacejte rotorem, aZ se druha
pritlacna patka dostane mezi vstupni a vystupni otvor. V této poloze nenf hadice ¢erpadla zatéZovana.

85

Hadice

Maximalni doba skladovani hadice jsou 2 roky. Hadici skladujte na tmavém a suchém misté pfi
teplotach od 0 °C do 40 °C. Po dvou letech material hadice zestarne, coZ zkrati jeji Zivotnost.

Mazivo

Mazivo Cerpadla vymérite v pfipadé poruchy hadice erpadla a v kazdém pripadé po jednom
roce.

Mazivo spottebujte pfed datem pouZitelnosti vyznacenym na obalu.

Mazivo musi byt skladovano v uzavienych lahvich nebo plechovkach, aby se zabranilo absorpci
vlhkosti.
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10 ReSeni problémii

VAROVANI

& Pred provadénim jakychkoli praci nejprve odpojte a uzamknéte napajeni
pohonu cerpadla. V pfipadég, Ze je motor vybaven regulatorem frekvenci a
ma jednofazové napajeni, pockejte dvé minuty na vybiti kondenzatord.

Pokud hadicové cerpadlo nefunguje (spravné), nahlédnéte do nasledujiciho prehledu zavad a ovérte
si, zda mUZete danou zavadu opravit sami. Pokud nemUzete, obratte se na zastupce spolecnosti
Bredel a poZadejte o radu.

Problém Mozna prFicina Oprava

Zkontrolujte, zda je zapnuty sitovy
vypinac.
Z&dné napéti.
Zkontrolujte, zda je na Cerpadlo
privedeno napajeci napéti.

Provérte, zda Cerpadlo neni
zabrzdéno pouzitim nespravného

fitinku hadice.
Zabrzdény rotor.

Zkontrolujte pfipadné ucpani uvnitf
hadice.

Nelze uvést do
provozu.
Zkontrolujte nastaveni regulatoru
frekvenci, je-li to relevantni.

Ovérte, zda je pricinou zabrzdéni
Cerpadla skute¢né monitorovaci

N ; . P . systém hladiny maziva.
Byl aktivovan monitorovaci systém hladiny y y

maziva. . =
Zkontrolujte funkénost

monitorovaciho systému hladiny
maziva a zkontrolujte hladinu maziva.
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Problém Mozna pficina

Bylo pouZité nestandardni hadicové
mazivo.

Nizka hladina maziva.

Teplota produktu je pfilis vysoka.

Vysoka teplota

Cerpadla. Vnitfni tFeni na hadici zptsobené

ucpanym nebo nedostacujicim sanim.

Nadmérné vypodloZeni patek rotoru
Cerpadla.

Vysoké otacky cerpadla.

Oprava

V pfipadé pochybnosti se poradte se
zastupcem spolecnosti Bredel.

PFidejte originlni hadicové mazivo
znacky Bredel. Pro poZadované
mnoZzstvi maziva

Refer to "Tabulka mazadel
Cerpadla" na strané94

Zkontrolujte graf vykonu. Refer to
"Grafy vykonu" na strané40

Ovérte, zda neni zablokovano
potrubi/ventily. Zajistéte, aby saci
potrubi bylo co nejkratsi a mélo
dostatecné velky primér.

Nahlédnéte do diagramu. Refer to
"Specifikace vyrovnavacich
podlozek" na strané97 . Pfebyvajici
podloZky odstrarite.

Snizte otacky cerpadla na minimum.
Ohledné optimalnich otacek cerpadla
se obratte na zastupce spolecnosti
Bredel.
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Problém Mozna pficina

Uzaviraci ventil v sacim potrubf je
(Castecné) uzavren.

Nedostatecné podloZeni pfitlacnych patek.

Praskla nebo znacné opotrebena hadice.

(Castecné) ucpani saciho potrubi nebo
prilis malé mnoZstvi produktu na saci
strané.

Nizka
vykonnost
Cerpadla / nizky

tlak. Propojky a svorky hadice nejsou spravné

namontovany, coz vede k nasavani
vzduchu Cerpadlem.

Mira napInéni hadice ¢erpadla je pf¥ilis
mald, protoZe jsou otacky s ohledem na
viskozitu ¢erpaného produktu a na tlak

vzduchu na vstupu pfilis vysoké. Saci

potrubi mGze byt pFilis dlouhé nebo pfilis
Uzké, nebo se v ném tyto faktory mohou
kombinovat.

Silné opotrebované pfitlacné patky

Saci a vytlacné potrubi neni spravné
zajisténo.

Vibrace
Cerpadla a
potrubi.

Vysoké otacky ¢erpadla spolu s dlouhym

sacim a vytlacnym potrubim, nebo vysoka

relativni hustota, nebo kombinace téchto
faktord.

PFili$ maly prdmeér saciho a/nebo
vytlaéného potrubi.

PoSkozené
pridrzné Srouby
predniho krytu.

Kryt ¢erpadla byl demontovan pfi
ponechani hadice v cerpadle.
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Oprava

Zcela otevrete uzaviraci ventil.

Nasadte spravny pocet vyrovnavacich
podloZek.

Vymeénite hadici. Refer to "Vyména
hadice" na strané54

Zajistéte odstranéni prekazek v sacim
potrubi a dostatecné mnoZstvi
produktu.

Zkontrolujte pFipojky a hadicové
svorky. V pfipadé potreby je
utahnéte.

V pripadé pochybnosti se poradte se
zastupcem spolecnosti Bredel.

Zkontrolujte stav povrchu pfitlaénych
patek. V pfipadé potfeby vymérite.

Potrubi zkontrolujte a zajistéte.

SniZte otacky Cerpadla. Kde je to
mozné, zkratte délky saciho i
vypustného potrubi. V pfipadé
pochybnosti se poradte se zastupcem
spolecnosti Bredel.

ZvétSete pramér saciho a/nebo
vypustného potrubi.

Nikdy nesnimejte kryt, pokud se
hadice nachazi v erpadle.
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Problém Mozna p

Chemické vlivy na hadici.

Vysoké otacky cerpadla.

Kratka Zivotnost

hadice. Vysoké tlaky na vystupu.

Vysoka teplota produktu.

Vysoké pulsace.

Nepostacujici mnoZstvi nebo zadné
hadicové mazivo v hlavé ¢erpadla.

Nespravné mazivo: v hlavé cerpadla neni
Zadné originalni hadicové mazivo znacky
Bredel.

Extrémné vysoky vstupni tlak - vétsi nez
300 kPa.

Hadice vtazena

N Hadice je uvnitf zablokovana
do cerpadla.

nestlacitelnym predmétem. Hadici tak
neni mozno stlacit a bude vtazena do
skriné cerpadla.

Spatné podminky sani, proudéni vysoce
viskéznich kapalin nebo proudéni kapalin
s vysokym obsahem pevnych latek.
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Oprava

Provérte kompatibilitu materialu
hadice s pfecerpavanym produktem.
V pfipadé pochybnosti se poradte se

zastupcem spolecnosti Bredel.

SniZte otacky Cerpadla.

Maximalni pracovni tlak zavisi na
typu hadice.

Ovérte si, Ze vytlacné potrubi neni
ucpdno, Ze uzaviraci ventily jsou pIné
otevrené a Ze pojistny ventil funguje

spravné (pokud je ve vytlacném
potrubi namontovan).

V pripadé pochybnosti se poradte se
zastupcem spolecnosti Bredel.

PFestavte usporadani na vystupu a
vstupu.

Doplrite dal3i mazivo. Refer to
"Vymeéna maziva" na strané52.

V pripadé pochybnosti se poradte se
zastupcem spolecnosti Bredel.

Snizte tlak na vstupu.

Vyjméte hadici, provérte pficinu
zablokovani nebo hadici v pripadé
potreby vymérite.

Na kazdy konec hadice pfipevnéte
druhou hadicovou svorku. Tato
hadicova svorka musi byt utazena na
maximalni hodnotu. Refer to
"Utahovani hadicovych svorek" na
strané62.
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Problém

Unik maziva u
drzaku.

Netésnosti v
zadni casti
skriné cerpadla
,Plnici zéna".

Motor bézi, ale
rotor se
neotaci.

Motor bézi, ale
rotor se
neotadi.

Unik
produktového
média mezi
hadici a
vloZkou.

=<
=
(=13

Mozna p

Srouby drz&ku jsou uvolnéné.

Srouby hadicovych svorek jsou uvoln&né.

Poskozeny otérovy nebo tésnici krouzek.

Praskla lomova plocha na rotoru.

Prasklé podebrani na hrideli cerpadla.

Ocelova vlozka: hadicova svorka neni
dostatecné pevné utazena.

Plastova vlozka: hadicova svorka je pfilis
utazena a v dusledku toho se vlozka
deformuje.
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Oprava

Utdhnéte Srouby specifikovanou
hodnotou utahovaciho momentu.

Refer to "Hodnoty utahovaciho
momentu" na strané96

Utdhnéte hadicové svorky. Refer to
"Utahovani hadicovych svorek" na
strané62

Vymeérite otérovy nebo tésnici
krouzek.

Vymeénte rotor.

Postupujte podle montazniho
postupu, ktery je dodavan s
nahradnim h¥idelem.

Refer to "Utahovani hadicovych
svorek" na strané62 pro postup a
spravnou hodnotu utahovaciho
momentu.

Povolte hadicovou svorku a
zkontrolujte vlozku. V pfipadé
potteby vioZku vymérite.

Refer to "Utahovani hadicovych
svorek" na strané62
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Problém

Unik maziva
mezi skrini
Cerpadla a
hadici.

Hadice cerpadla
nezlstava v
Cerpadle
axialné uloZena.
Vytahuje se z
vlozky.

91

Mozna pficina

Ocelova vlozka: hadicova svorka je prilis

utazena.

O-krouzek v drzaku je poSkozeny nebo
nenfv drzdku spravné umistén.

Plastova vloZka: hadicova svorka je pfilis

utaZzend a

v dUsledku toho se vlozka deformuje.

Vysoké axialni sily na hadici ¢erpadla

mohou byt disledkem Spatnych podminek
sani, proudéni vysoce viskdéznich kapalin

nebo proudéni kapalin s vysokym
obsahem pevnych latek.

Oprava

Refer to "Utahovani hadicovych
svorek" na strané62

Zkontrolujte O-krouzek a v pfipadé
potreby jej vyménte. Pfed instalaci
namazte O-krouZek originalnim
mazivem na hadice Bredel. Refer to
"Montdz hadice" na strané59

Zkontrolujte vlozku a v pfipadé
potteby ji vyménte. Utdhnéte
hadicovou svorku. Refer to
"Utahovani hadicovych svorek" na
strané62.

V takovych pfipadech se dirazné
doporucuje pouzit druhou hadicovou
svorku na kazdém konci hadice. Tato
hadicova svorka musi byt utazena na

maximalni hodnotu. Refer to
"Utahovani hadicovych svorek" na
strané62.

m-bredel-40-100-cz-05



11 Specifikace

111 Hlava cerpadla

Vykon
Popis Bredel Bredel Bredel Bredel Bredel
= 40 50 65 80 100
Max. kapacita, nepretrzity provo
PR [ 6,0 10,5 20,0 28,0 36,0
[m3/h]
Max. k ita, prerus y
a3x apacita, prerusovany provoz 96 175 32,0 42,0 60,0
[m3/h]*
Pratok cerpadla na jednu otacku 133 29 67 1.7 20,0
[I/ot.]
Max. pfipustny vstupni tlak [kPa] 250 250 200 150 150
Max. pFipustny pracovni tlak [kPa] 1600
P o a o
oovolena teplota okolniho prostredi 20 a5 +45
[°c
Povolena teplota produktu [°C] -10 az +80
Hladina hluku ve vzdalenosti 1 m [dB 70

(A)]

* PFeruSovany cyklus: Po dvou hodinach provozu ponechte ¢erpadlo po dobu nejméné jedné hodiny
v klidu vychladnout.
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Materialy

93

Popis

P1ast cerpadla
Kryt
Rotor ¢erpadla
Pritlacné patky
Podpéry
Drzaky prirub hadice
PFichytky krytu
PFichytky motoru

Montazni material podpér

Material
Litina
Mé&kkéa ocel obchodnf jakosti 37
Litina
Hlinik (volitelné epoxid)

Mékka ocel, pozinkovana*
Mékka ocel, pozinkovana*
Mékka ocel, pozinkovana*
Mékka ocel, pozinkovana*

Mékka ocel, pozinkovana*
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Pol. Popis Material

10 Tésnéni a ucpavky Neopren nebo nitril
* Na vyzadani je k dispozici v nerezové oceli.

Povrchova uprava

. Po pfipravé povrchu se na jeho ochranu pouZije jedna vrstva dvouslozkového akrylatu.
Standardni odstin je RAL 3011, jiné odstiny jsou volitelné. Ohledné povrchové Upravy se
obratte na zastupce spolecnosti Bredel.

. VSechny pozinkované dily maji elektrolyticky nanesenou vrstvu zinku 15-20 pm.

Tabulka mazadel ¢erpadla

Polozka Bredel 40 Bredel 50 Bredel 65 Bredel 80 Bredel 100
Mazivo Bredel* Bredel* Bredel* Bredel* Bredel*
PoZadované mnozstvi (I) 5 10 20 40 60

Origindlni hadicové mazivo znatky Bredel je registrovano v NSF: Registrace v NSF ¢. 123204; koéd
kategorie H1. Viz také: www.nsf.org/certified-products-systems a vyhledejte ,Bredel”.

Soucasti
Glycerol (C3HgO3) 50-100% w/w
Glykol (C3HgOy) 2.5-10 % w/w
Voda (H,0)

Pozndmka: Pokud potfebujete dalsi informace o bezpefnostnim listu, obratte se na zastupce
spole¢nosti Bredel.

VAROVANT{

A Odpovédnost za zajiSténi chemické kompatibility kapaliny uréené k €erpani
s mazadlem v hlavé cerpadla nese zadkaznik. DodrZujte mistni zdravotni a
bezpecnosti narizeni.

K dispozici je alternativni mazadlo na bazi silikonu. V pfipadé pouZiti je tfeba zkontrolovat i
kompatibilitu s timto mazadlem. Podivejte se na tabulku chemické kompatibility na
www.wmftg.com/chemical nebo se obratte na zdstupce spolecnosti Bredel, ktery vdam poradi.
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Hmotnosti

Hmotnost [kg]
Popis

Bredel Bredel Bredel Bredel Bredel

40 50 65 80 100
E;ﬂ::;’sétierpadlo' meax. 180 325 558 930 1300
Hlava Cerpadla** 121 227 398 672 1032
Rotor 14 24 40 77 118
Pritlacna patka 0,8 1,8 4 6,6 12,6
Kryt cerpadla 16 30 62,5 106,5 195
Hnaci h¥idel 2,5 5,9 7,7 16,6 19,5
Stfedova hlava 10 16 18 38 53
Hadice 3,8 6,4 11,5 21 31

* Maximalni ¢istd hmotnost hadicového Cerpadla s nejtéz3i prevodovkou a elektrickym motorem.

** Hmotnost kompletné& namontované hlavy cerpadla (v€etné hadice, maziva a podpér).
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Hodnoty utahovaciho momentu

Pol.

Popis

Srouby hnaciho h¥idele
PFitlacny Sroub(y)
Srouby krytu

Srouby kontrolniho
pruhleditka

Srouby zatky
vypoustéciho otvoru

Svorka hadice*
Srouby drzéku priruby
Srouby podpéry

Srouby prevodovky

m-bredel-40-100-cz-05

Jednotka

Nm

Nm

Nm

Nm

Nm

Nm

Bredel
40

25

50

50

40

25

25

50

25

Bredel
50

50

85

85

40

40

50

50

85

Bredel
65

85

85

210

40

40

50

85

85

Bredel
80

210

210

210

80

40

85

210

85

Bre
del
100

210

210

400

80

40

85

210

135
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Bredel Bredel Bredel Bredel Bre

Pol. Popis Jednotka 40 50 65 80 del
100
J Srouby stfedové hlavy Nm 50 50 85 210 210

Zafrizeni pro zdvihani

Nm - 210
krytu, Sroub drzaku

Zaftizeni pro zdvihani
L krytu, upeviovaci Nm - 50
Sroub vyloZniku
*Poznamky:

Kvali deformaci materialu hadice sila svorky hadice postupem ¢asu klesa. Dojde-li k prasaku, utahnéte
svorku hadice na pfislusnou hodnotu utahovaciho momentu. Uvedené hodnoty utahovaciho
momentu se vztahuji na novou a fadné namazanou svorku hadice. Dal3i pokyny a instalaci hadicovych
svorek také viz Refer to "Utahovani hadicovych svorek" na strané62.

Poznamka: VSechny Srouby jsou tfidy 8.8.
Specifikace vyrovnavacich podlozek
Jak pouzivat diagramy:

Poznamka: Specifikace plati pouze pro originalni hadice Bredel.

1. Na vodorovné ose najdéte otacky cerpadla v [ot./min].

2 PFejdéte pfimo nahoru a protnéte ¢aru prislusného vystupniho tlaku.

3. V tomto okamZiku prejdéte pfimo doleva a na svislé ose odectéte pocet podloZek Y.
4 Pocet podloZek vidy zaokrouhlujte smérem nahoru.

Vystoupi-li teploty produktu nad 60 °C, pouZijte vidy o jednu podloZzku méné, nez jak je
specifikovéno v grafech.

. Na kazdém obrazku je uveden pocet podloZek na pfitlacnou patku.

. Obé pfitlacné patky podloZte stejnym zplsobem.
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Bredel 40 NR - Transfer Hose . Bredel 50 NR - Transfer Hose
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11.2  Mazivo pro prevodovku

Ve vétsiné pripadd se doporucuje mineralni olej ISO VG 150 nebo ISO VG 220. V pfipadé velmi nizkych
teplot okoli se doporucuje mineralni olej ISO VG 100. V pfipadé vysokych teplot okoli nebo pfi
relativné Sirokém rozmezi teploty okoli je doporu¢eno pouZit synteticky olej. Rovnéz v pfipadé velmi
vysokého zatizeni vedoucimu k vysokym provoznim teplotdch by se mélo davat prednost
syntetickému oleji.

Dirazné se doporucuje pouzivat olej s prisadami EP (Extreme Pressure). Vyvarujte se michani riznych
typl olejd, napf. mineralni oleje, polyglykolovych a jinych syntetickych maziv. Informace o péci o
mazani naleznete v dokumentaci dodané s prevodovkou. Pro potravinafsky pramysl, zemédélské
oblasti a pfirodni rezervace jsou k dispozici specidlni maziva.

NiZe uvedena tabulka uvadi spravné hodnoty viskozity.
V pripadé jakychkoli dotazd se obratte na zastupce spolecnosti Bredel, ktery vdm poradi.

Doporuéené parametry maziva pro prevodovky Bredel

Mineralni olej Synteticky olej
Teplota okolniho prostredi -20az+5°C +5az+30°C  +30az +50 °C -30 az +65 °C
Viskozita podle ISO 3448 VG 100 VG 150 - 220 VG320 VG 150 - 220
Interval vymény oleje 5000 hod 20,000 hod
11.3  Elektricky motor
Stavebnictvi IM BS5 (pfirubovy typ)

velikost IEC-80/90: SkFif a pripojovaci skFifika: hlinik Koncové Stity:

litina
Materialy
velikost IEC-100 a vétsi: Sk¥in a pripojovaci skrifika a loZiskové Stity:
litina
Pocet poll 4 nebo 6 pold

az do 2,2 kW:230/400V - 3 faze - 50 Hz
Napéti - frekvence*
3.0 kW a vétsi: 400 / 690 V - 3 faze - 50 Hz

Stuperi kryti podle IEC 34-

IP55
5.
Izolacni tiida F
Teplotni tfida B

* Pokud neni uvedeno jinak.
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11.4 Seznam dilG

Pfehled

Pol. Popis

1 Sestava krytu. Refer to "Sestava krytu." na dalsi strance

2 Sestava rotoru.Refer to "Sestava rotoru." na strané105

3 Sestava skfiné ¢erpadla. Refer to "Sestava skfiné Cerpadla." na strané109

4 Sestava podpéry ¢erpadla. Refer to "Sestava podpéry Cerpadla." na strané115
5 Sestava priruby. Refer to "Sestava priruby." na strané117

6 Mazivo. Refer to "Mazivo." na strané123
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Sestava krytu.

Bredel 40

Pol. Ks.
1 1
2 8
3 8
4 1
5 1
6 14
7 14
8 1
9 1

m-bredel-40-100-cz-05

Popis

Lepici Stitek
Sroub, 3estihr. hlava
Podlozka, rovna
Kontrolni priihleditko
Ploché tésnéni
Sroub, Sestihr. hlava
Podlozka, rovna
Kryt cerpadla

Tésnici krouzek (Ctyrkrouzek)

Produktovy kod
28-240238
28-F111042
28-F322009
28-240155
28-240156
28-F111096
28-F322013
28-240102

28-240123
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Bredel 50

Pol.

Bredel 65

Pol.

103

Ks.

14

14

Ks.

14

14

Popis
Lepici Stitek
Sroub, 3estihr. hlava
Podlozka, rovna
Kontrolni prahleditko
Ploché tésnéni
Sroub, Sestihr. hlava
Podlozka, rovna
Kryt €erpadla

Tésnici krouzek (Ctyrkrouzek)

Popis
Lepici Stitek
Sroub, Sestihr. hlava
Podlozka, rovna
Kontrolni prahleditko
Ploché tésnéni
Sroub, 3estihr. hlava
Podlozka, rovna
Kryt ¢erpadla

Tésnici krouZek (Ctyrkrouzek)

Produktovy kod
28-250238
28-F111074
28-F322012
28-250155
28-250156
28-F111130
28-F322015
28-250102

28-250123

Produktovy kod
28-265238
28-F101038
28-F322012
28-265155
28-265156
28-F111182
28-F322017
28-265102

28-265123

m-bredel-40-100-cz-05



Bredel 80

Pol. Ks.
1 1
2 8
3 8
4 1
5 1
6 14
7 14
8 1
9 1
Bredel 100

Pol. Ks.
1 1
2 8
3 8
4 1
5 1
6 14
7 14
8 1
9 1
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Popis
Lepici Stitek

Sroub, 3estihr. hlava

Podlozka, rovna
Kontrolni prahleditko

Ploché tésnéni
Sroub, Sestihr. hlava

Podlozka, rovna

Kryt €erpadla

Tésnici krouzek (Ctyrkrouzek)

Popis
Lepici Stitek

Sroub, Sestihr. hlava

Podlozka, rovna
Kontrolni prahleditko

Ploché tésnéni
Sroub, 3estihr. hlava

Podlozka, rovna

Kryt €erpadla

Tésnici krouZek (Ctyrkrouzek)

Produktovy kod
28-280238
28-F101038
28-F322012
28-280155
28-280156
28-F111182
28-F322017
28-280102

28-280123

Produktovy kod
28-200238
28-F101040
28-F322012
28-200155
28-200156
28-F111218
28-F322019
28-200102

28-200123
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Sestava rotoru.

Bredel 40

Pol.

10

105

Ks.

Popis

Sroub, 3estihr. hlava
Podlozka, pruz., pojistna
Hnaci hidel
O-krouzek
Sroub, Sestihr. hlava
KrouZek Nord-Lock®
Rotor
Vyrovnavaci podlozka
PFitla¢nd patka: hlinik
Epoxid, s nerezovou vloZkou

PFidrzny krouzek

Produktovy kéd
28-F111073
28-F336011
28-240104
28-5122431
28-F101059
28-F349005
28-240103
28-240107
28-240110
28-240109A

28-F343056
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Pol. Ks.
11 2
12 1
13 1
14 1
Bredel 50
Pol. Ks.
1 8
2 8
3 1
4 1
5 2
6 2
7 1
8 14
2
9
2

10 1
11 2
12 1
13 1
14 1
Bredel 65

Pol. Ks.
1 12
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Popis
LozZisko
Vnéjsi distan¢ni prvek
PFidrzny krouzek

Otérovy krouzek

Popis
Sroub, 3estihr. hlava
Podlozka, pruz., pojistna
Hnaci hfidel
O-krouzek
Sroub, Sestihr. hlava
KrouZek Nord-Lock®
Rotor
Vyrovnavaci podlozka

Pritla¢na patka: hlinik

Epoxid, s nerezovou vloZzkou

PFidrzny krouzek
LoZisko
Vnéjsi distan¢ni prvek
PFidrzny krouzek

Otérovy krouzek

Popis

Sroub, $estihr. hlava

Produktovy kéd
28-B141460
28-29110201
28-F344077

28-29140202

Produktovy kéd
28-F111098
28-F336012
28-250104
28-5122541
28-F101082
28-F349007
28-250103
28-250107
28-250110
28-250109A
28-F343071
28-B142060
28-29150201
28-F344087

28-29180202

Produktovy koéd

28-F111132
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Pol. Ks. Popis Produktovy kéd

2 12 Podlozka, pruz., pojistna 28-F336013
3 1 Hnaci hiidel* 28-265104
4 1 O-krouzek 28-122541
5 4 Sroub, 3estihr. hlava 28-F101085
6 4 KrouZek Nord-Lock® 28-F349007
7 1 Rotor 28-265103
8 20 Vyrovnavaci podlozka 28-265107

2 PFitla¢na patka: hlinik 28-265110
9

2 Epoxid, s nerezovou vlozkou 28-265109A
10 1 PFidrzny krouzek 28-F343071
11 2 LoZisko 28-B142060
12 1 Vnéjsi distan¢ni prvek 28-29151201
13 1 PFidrzny krouzek 28-F344087
14 1 Otérovy krouzek 28-29180202

* Ohledné hnaciho hfidele pohonu pro vysoké zatizeni (pfevodovky 28-G0217... a 28-G0218...) se
obratte na zastupce spole¢nosti Bredel.

Bredel 80

Pol. Ks. Popis Produktovy kéd
1 12 Sroub, estihr. hlava 28-F111184

2 12 Podlozka, pruz., pojistna 28-F336015

3 1 Hnaci hridel* 28-280104

4 1 O-krouzek 28-122611

5 4 Sroub, estihr. hlava 28-F101131

6 4 KrouZek Nord-Lock® 28-F349009
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Pol. Ks. Popis Produktovy kéd

7 1 Rotor 28-280103
8 20 Vyrovnavaci podlozka 28-280107

2 PFitlacna patka: hlinik 28-280110
9

2 Epoxid, s nerezovou vlozkou 28-280109A
10 1 PFidrzny krouzek 28-F343075
11 2 LoZisko 28-B142460
12 1 Vnéjsi distan¢ni prvek 28-29180201
13 1 PFidrzny krouzek 28-F344093
14 1 Otérovy krouzek 28-29240202

* Ohledné hnaciho hridele pohonu pro vysoké zatizeni (pfevodovky 28-G0224... a 28-G0225...) se
obratte na zastupce spolecnosti Bredel.

Bredel 100
Pol. Ks. Popis Produktovy kéd
1 12 Sroub, Sestihr. hlava 28-F111184
2 12 Podlozka, pruz., pojistna 28-F336015
3 1 Hnaci hfidel 28-200104
4 1 O-krouzek 28-5122611
5 4 Sroub, estihr. hlava 28-F101132
6 4 KrouZek Nord-Lock® 28-F349009
7 1 Rotor 28-200103
8 14 Vyrovnavaci podlozka 28-200107
2 PFitlacna patka: hlinik 28-200110
9
2 Epoxid, s nerezovou vlozkou 28-200109A
10 1 PFidrzny krouzek 28-F343075
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Pol. Ks.
1" 2
12 1
13 1
14 1

Sestava skfiné cerpadla.

Popis
LoZisko
Vnéjsi distan¢ni prvek

PFidrzny krouzek

Otérovy krouzek

Produktovy kéd

28-B142460

28-29181201

28-F344093

28-29240202

Bredel 40
Pol. Ks.
1 1
2 5
3 2
4 1
5 1

109

Popis

Plast cerpadla

KrouZek ucpavky

Zatka, vnitf. Sestihr. hl.

Cepicka priduchu

Odvzdusnovac

Produktovy kod

28-240101

28-29040257

28-F901006

28-29065223

28-29110146
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Pol. Ks.

6 1
7 2
8 1
9 1
10 1
11 8
12 8
13 1
1
1
1
14 !
1
1
1
15 8
16 8
Bredel 50
Pol. Ks.
1 1
2 4
3 2
4 1
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Popis
Spojka, rovna
Zatka, vnéjs. Sestihr. hl.
O-krouzek
Vodici kolik
Stfedova hlava
Podlozka, pruz., pojistna
Sroub, Sestihr. hlava
Tésnéni
PFenosové hadice NR
Davkovaci hadice NR
NBR
Hadice NBR pro potraviny
Hadice F-NBR
EPDM
CSM
Podlozka

Sroub, Sestihr. hlava, vnitini

Popis
PI&st cerpadla
KrouZek ucpavky
Zatka, vnitf. Sestihr. hl.

Cepitka priduchu

Produktovy kod
28-F602006
28-F911006
28-S122641
28-F416082
28-240203
28-F336012
28-F115098
28-S212811
28-1007883
28-1000063
28-040040
28-040061
28-040065
28-040075
28-040070
28-F332005

28-F201064

Produktovy kéd
28- 250101
28-29040257
28-F901006

28-29065223
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Pol. Ks.
5 1
6 1
7 2
8 1
9 1
10 1
11 8
12 8
13 1
1
1
1
14 !
1
1
1
15 10
16 10
Bredel 65
Pol. Ks.
1 1
2 4
3 2

Popis
Odvzdusriovac
Spojka, rovna

Zatka, vnéjs. Sestihr. hl.
O-krouzek
Vodici kolik
Stfedova hlava
Podlozka, pruz., pojistna
Sroub, Sestihr. hlava
Tésnéni
PFenosové hadice NR
Davkovaci hadice NR
NBR
Hadice NBR pro potraviny
Hadice F-NBR
EPDM
CSM

Podlozka

Sroub, $estihr. hlava, vniténi

Popis
Pl&st cerpadla
KrouZek ucpavky

Zatka, vnitf. Sestihr. hl.

Produktovy kod
28-29110146
28-F602006
28-F911006
28-5122711
28-F416082
28-250203
28-F336012
28-F115098
28-S213611
28-1007884
28-1000065
28-050040
28-050061
28-050065
28-050075
28-050070
28-F332007

28-F201106

Produktovy kéd
28-265101
28-29040257

28-F901006
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Pol. Ks. Popis Produktovy kéd

4 1 Cepicka priduchu 28-29065223
5 1 OdvzdusSnovac 28-29110146
6 1 Spojka, rovna 28-F602006
7 2 Zatka, vnéjs. Sestihr. hl. 28-F911006
8 1 O-krouzek 28-5122711
9 1 Vodici kolik 28-F416082
10 1 Stfedova hlava 28-265203
11 8 Podlozka, pruz., pojistna 28-F336013
12 8 Sroub, Sestihr. hlava 28-F115132
13 1 Tésnéni 28-5213611
1 PFenosové hadice NR 28-1007885
1 Déavkovaci hadice NR 28-1002219
1 NBR 28-065040
14 1 Hadice NBR pro potraviny 28-065061
1 Hadice F-NBR 28-065065
1 EPDM 28-065075
1 CSM 28-065070
15 10 Podlozka* 28-F332007
16 10 Sroub, $estihr. hlava, vnit¥ni* 28-F201106

* Ohledné& upevnéni pohonu pro vysoké zatiZeni (pfevodovky 28-G0217... a 28-G0218...) se obratte na
zastupce spolecnosti Bredel.

Bredel 80
Pol. Ks. Popis Produktovy kéd
1 1 PI&st cerpadla 28-280101
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Pol. Ks. Popis Produktovy kéd

2 4 KrouZzek ucpavky 28-29056244
3 2 Zatka, vnitf. Sestihr. hl. 28-F901008
4 1 Cepitka priduchu 28-29089223
5 1 OdvzdusSnovac 28-29125146
6 1 Spojka, rovna 28-F602008
7 2 Zatka, vnéjs. Sestihr. hl. 28-F911008
8 1 O-krouzek 28-5122771
9 1 Vodici kolik 28-F416121
10 1 Stfedova hlava 28-280203
11 8 Podlozka, pruz., pojistna 28-F336015
12 8 Sroub, estihr. hlava 28-F115186
13 1 Tésnéni 28-S214811
1 PFenosové hadice NR 28-1007886
1 Dévkovaci hadice NR 28-080020
1 NBR 28-080040
14 1 Hadice NBR pro potraviny 28-080061
1 Hadice F-NBR 28-080065
1 EPDM 28-080075
1 CSM 28-080070
15 10 Podlozka* 28-F332007
16 10 Sroub, Sestihr. hlava, vnitini* 28-F201106

* Ohledné upevnéni pohonu pro vysoké zatiZeni (pfevodovky 28-G0224... a 28-G0225...) se obratte na
zastupce spolec¢nosti Bredel.
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Bredel 100

Pol. Ks.
1 1
2 4
3 2
4 1
5 1
6 1
7 2
8 1
9 1
10 1
11 8
12 8
13 1
1
1
1
14 1
1
1
1
15 12
16 12

m-bredel-40-100-cz-05

Popis
Plast cerpadla
KrouZek ucpavky
Zatka, vnitr. Sestihr. hl.
Cepitka priduchu
Odvzdusrniovac
Spojka, rovna
Zatka, vnéjs. Sestihr. hl.
O-krouzek
Vodici kolik
Stfedova hlava
Podlozka, pruz., pojistna
Sroub, Sestihr. hlava
Tésnéni
PFenosové hadice NR
Davkovaci hadice NR
NBR
Hadice NBR pro potraviny
Hadice F-NBR
EPDM
CSM

Podlozka

Sroub, $estihr. hlava, vniténi

Produktovy kod
28-200101
28-29056244
28-F901008
28-29089223
28-29125146
28-F602008
28-F911008
28-5122801
28-F416121
28-200203
28-F336015
28-F115186
28-S214811
28-1007887
28-100020
28-100040
28-100061
28-100065
28-100075
28-100070
28-F332010

28-F201250
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Sestava podpéry Cerpadla.

Bredel 40

Pol.

4

Bredel 50

Pol.

115

Ks.

Ks.

Popis

Podpéra, prava
Podpéra, leva
Podlozka, pruz., pojistna

Sroub, Sestihr. hlava

Popis
Podpéra, prava
Podpéra, leva
Podlozka, pruz., pojistna

Sroub, Sestihr. hlava

Produktovy kod
28-240106B
28-240106A
28-F336012

28-F111096

Produktovy kod
28-250106B
28-250106A
28-F336012

28-F111098
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Bredel 65

Pol. Ks.
1 1
2 1
3 8
4 8
Bredel 80
Pol. Ks.
1 1
2 1
3 8
4 8
Bredel 100
Pol. Ks.
1 1
2 1
3 8
4 8

m-bredel-40-100-cz-05

Popis
Podpéra, prava
Podpéra, leva
Podlozka, pruz., pojistna

Sroub, Sestihr. hlava

Popis
Podpéra, prava
Podpéra, leva
Podlozka, pruz., pojistna

Sroub, Sestihr. hlava

Popis
Podpéra, prava
Podpéra, leva
Podlozka, pruz., pojistna

Sroub, Zestihr. hlava

Produktovy koéd
28-265106B
28-265106A
28-F336013

28-F111132

Produktovy koéd
28-280106B
28-280106A
28-F336015

28-F111186

Produktovy kod
28-200106B
28-200106A
28-F336015

28-F111186
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Sestava pfiruby.

Bredel 40
Pol. Ks.
1 2
2
2
2
2
2
3 8
4 8
5 2
117

Popis
O-krouzek
Drzak priruby, ocel EN/JIS
Drzak priruby, ner. ocel EN/JIS
Drzak priruby, ocel ANSI
Drzak priruby, ANSI SS
Podlozka, pruz., pojistna
Sroub, Sestihr. hlava

Svorka hadice

Produktovy koéd
28-5112301
28-240197
28-240197E
28-240197A
28-240197F
28-F336011
28-F111071

28-C101021
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Pol. Ks.
2
2
6
2
2
1
1
7
1
1
Bredel 50
Pol. Ks.
1 2
2
2
2
3 8
4 8
5 2
2
2
6
2
2

m-bredel-40-100-cz-05

Popis
PFiruba, ocel EN
PFiruba EN SS
Pfiruba, ocel ANSI
PFiruba ANSI SS
Vlozka, AISI 316
VloZzka, PP
Vlozka, PVC

Vlozka, PVDF

Popis
O-krouzek
Drzak pfiruby, ocel EN/ANSI/JIS
Drzak pfiruby, ner. ocel EN/ANSI/JIS
PodloZzka, pruz., pojistna
Sroub, 3estihr. hlava
Svorka hadice
Priruba, ocel EN
Pfiruba EN SS
Priruba, ocel ANSI

PFiruba ANSI SS

Produktovy kéd
28-040198
28-240199

28-040198A

28-240199A
28-040186
28-240189
28-240187

28-240190

Produktovy koéd
28-S112371
28-250197
28-250197E
28-F336012
28-F111096
28-C101045
28-050198
28-250199
28-050198A

28-250199A
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Pol. Ks.
1
1
7
1
1
Bredel 65
Pol. Ks.
1 2
2
2
2
2
2
3 8
4 8
5 2
2
2
6
2
2
1
1
7

119

Popis
Vlozka, AISI 316
Vlozka, PP
Vlozka, PVC

Vlozka, PVDF

Popis
O-krouzek
Drzak pfiruby, ocel EN/ANSI/JIS
Drzak priruby, ner. ocel EN/ANSI/JIS
Drzak priruby, ocel DIN ANSI
Drzak pfiruby, ner. ocel DIN ANSI
PodloZka, pruz., pojistna
Sroub, estihr. hlava
Svorka hadice
PFiruba, ocel EN
PFiruba EN SS
Pfiruba, ocel ANSI
PFiruba ANSI SS
Vlozka, AISI 316
Vlozka, PP
Vlozka, PVC

Vlozka, PVDF

Produktovy kod
28-050186
28-240189
28-250187

28-250190

Produktovy kod
28-S112431
28-265197
28-265197E
28-265197
28-265197E
28-F336012
28-F111096
28-C101048
28-065198
28-265199
28-065198A
28-265199A
28-265186
28-265189
28-265187

28-265190
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Bredel 80

Pol. Ks.
1 2
2
2
2
2
2
3 8
4 8
5 2
2
2
6
2
2
1
1
7
1
1
Bredel 100
Pol. Ks.
1 2
2
2
2
3 8

m-bredel-40-100-cz-05

Popis
O-krouzek
Drzak priruby, ocel EN/JIS
Drzak priruby, ner. ocel EN/JIS
Drzak priruby, ocel ANSI
Drzék priruby, ANSI SS
Podlozka, pruz., pojistna
Sroub, $estihr. hlava
Svorka hadice
Priruba, ocel DIN
Priruba DIN SS
PFiruba, ocel ANSI
PFiruba ANSI SS
Vlozka, AISI 316
Vlozka, PP
Vlozka, PVC

Vlozka, PVDF

Popis
O-krouzek
Drzak priruby, ocel EN/ANSI/JIS
Drzak priruby, ner. ocel EN/ANSI/JIS

PodloZka, pruz., pojistna

Produktovy kéd
28-S112501
28-280197
28-280197E
28-280197A
28-280197F
28-F336013
28-F111128
28-C101051
28-080198
28-280199
28-080198A
28-280199A
28-280186
28-280189
28-280187

28-280190

Produktovy kod
28-5115571
28-200197
28-200197E

28-F336013
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Pol. Ks. Popis Produktovy kod

4 8 Sroub, Zestihr. hlava 28-F111130
5 2 Svorka hadice 28-C101054
2 PFiruba, ocel DIN 28-100198
2 PFiruba DIN SS 28-200199
6
2 Priruba, ocel ANSI 28-100198A
2 PFiruba ANSI SS 28-200199A
1 Vlozka, AISI 316 28-200186
1 Vlozka, PP 28-200189
7
1 Vlozka, PVC 28-200187
1 Vlozka, PVDF 28-200190

Sestava pocitadla otacek

Aue
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Bredel 40

Pol. Ks.
1 1
2 1
3 1
Bredel 50
Pol. Ks.
1 1
2 1
3 1
Bredel 65
Pol. Ks.
1 1
2 1
3 1
Bredel 80
Pol. Ks.
1 1
2 1
3 1
Bredel 100
Pol. Ks.
1 1
2 1
3 1

m-bredel-40-100-cz-05

Popis
Ploché tésnéni
Pocitadlo otacek

Adaptér

Popis
Ploché tésnéni
Pocitadlo otacek

Adaptér

Popis
Ploché tésnéni
Pocitadlo otacek

Adaptér

Popis
Ploché tésnéni
Pocitadlo otacek

Adaptér

Popis
Ploché tésnéni
Pocitadlo otacek

Adaptér

Produktovy kod
28-29040257
28-29040462

28-29039460

Produktovy kéd
28-29040257
28-29040462

28-29039460

Produktovy kod
28-29040257
28-29040462

28-29039460

Produktovy kéd
28-29056244
28-29040462

28-29055460

Produktovy kod
28-29056244
28-29040462

28-29055460
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Mazivo.

Bredel 40

Pol. Ks.

Bredel 50

Pol. Ks.

Bredel 65

Pol. Ks.

Bredel 80

Pol. Ks.

Bredel 100

Pol. Ks.

123

Popis

Plechovka origindlniho hadicového maziva Bredel 5 |

Popis

Plechovka originalniho hadicového maziva Bredel 10 |

Popis

Plechovka originélniho hadicového maziva Bredel 20 |

Popis

Plechovka originélniho hadicového maziva Bredel 20 |

Popis

Plechovka originalniho hadicového maziva Bredel 20 |

Produktovy kod

28-903143

Produktovy kod

28-904143

Produktovy kod

28-905143

Produktovy koéd

28-905143

Produktovy kod

28-905143
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12 PFiloha: Podtlakova varianta
121 Popis

Urcené pouZziti

Pokud je k dispozici podtlakova varianta, mdZe byt uvnitf hlavy Cerpadla vytvofen nizsi nez
atmosféricky tlak (neboli podtlak). U¢elem je zvysit saci podminky ¢erpadla. Niz$i neZ atmosféricky
tlak, ktery stimuluje peristaltickou ¢innost Cerpaciho prvku, je umoZznén dvojitym tésnénim a

odtlakovaci funkci. S pneumatickou podtlakovou jednotkou Ize v hlavé cerpadla dosdhnout 90%
vakua.

Pneumaticka podtlakova jednotka

Tato jednotka odcerpdva vzduch z hlavy Cerpadla pomoci pneumaticky pohanéné vyvévy, kterad
pracuje na principu Venturiho trubice. Tato varianta se sklada z jednotky (A) s vyvévou, manometry a
redukénim ventilem a ze specidlniho odvzdusnovaciho zafizeni (B). Tyto soucasti jsou propojeny

Tlak v hlavé cerpadla Ize nastavit pomoci redukéniho ventilu.

12.2  Uvedeni do provozu

Uvedeni €erpadla s pneumatickou podtlakovou jednotkou do provozu

1. Provedte obecné uvedeni ¢erpadla do provozu.

C B A

2. Otocenim knofliku redukéniho ventilu (A) zaviete redukéni ventil.
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3. Zapnéte privod stla¢eného vzduchu.

4. Otacejte knoflikem redukéniho ventilu, dokud manometr (C) neukaZe hodnotu 6 barl
(600 kPa).
5. Na vakuometru (B) zkontrolujte, zda se po nékolika minutach zvysi podtlak.
6. Pokud vakuometr neukazuje Zadné znamky pritomnosti podtlaku:
. Zkontrolujte tésnost viech spoju podtlakové hadice.
. Zkontrolujte tésnost odvzdusiniovaciho otvoru a krytky odvzdusinovaciho otvoru.
. Zkontrolujte, zda tésnéni neni poskozené.
7. Nastavte knoflik redukéniho ventilu tak, abyste dosahli poZzadované Grovné podtlaku.
Viz také

Refer to "Pripravné operace" na strané38
Refer to "Uvedeni do provozu" na strané39

Refer to "Pravidelna Gdrzba" nize
12.3  Udrzba

Pravidelna udrzba

Pravidelné kontrolujte zadni ¢ast Cerpadla, zda z né&j neunikd mazivo. Netésnost indikuje poSkozené
nebo opotfebované tésnéni.

Vymeéiite té€snéni a otérovy krouzek (podtlakova varianta)
1. Vyjméte rotor.

Viz také

Refer to "Vyména tésnéni a otérového krouzku" na strané68

2. Vyjméte pojistny krouZek (A) vedle tésnéni ze stfedové hlavy (B) pfitlatenim nastroje ve tvaru
koliku na Sikmy konec (C). Konec pojistného krouzku se zvedne z drazky. Pohybem ndstroje po
obvodu Ize uvolnit cely pojistny krouZek.
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3. Sejméte tésnéni (A) se stfedové hlavy (B).

4. Potrubi vycistéte a odmastéte.

/

B A |p

5. Nasadte nové tésnéni (A) pomoci dievéného Spaliku (B) a kladiva nebo lisu. Tésnéni na otvoru
postupné opatrné poklepavejte kladivkem vzdy v protilehlych bodech a stejnou silou, az se
bude dotykat stfedové hlavy (C). Tésnéni musi byt osazeno ve spravné orientaci (D).

POZOR
A BFity t&sné&ni maji riznou tvrdost. Ujist&te se, Ze t&snéni je osazeno
stranou s napisem ,BREDEL” smérem ke krytu cerpadla.

6. Nasadte rozpérny pojistny krouzek (A). Pro tento Ucel pouZijte spravné nastroje.
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7. Asi dvé tretiny prostoru mezi bfity té€snéni vypliite loZiskovym mazivem. PouZijte mazivo SKF
LGMT 2/180 nebo ekvivalentni mazivo.

8. Zkontrolujte otérovy krouZek na rotoru. V pfipadé potreby otérovy krouzek vymérite.
9. Namontujte rotor, kryt erpadla a ¢erpaci prvek.
Viz také

Refer to "Vyména tésnéni a otérového krouzku" na strané68

POZOR
Dbejte na to, aby se predni bFit t€snéni pFi montaZi rotoru na stfedovou
hlavu nepfreklopil. PFeklopeni bFitu tésnéni mazZe vést ke zniceni té&snéni.

Pokud je bFit té&snéni preklopeny, opravte jej opatrnym oto€enim nebo
posunutim rotoru zpét.

12.4  Seznam dild
Uvedena mnoZstvi jsou na hlavu ¢erpadla.

(kromé& pol. 7. Zakladni sada: 1 na €erpadlo)
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Bredel 40

Pol. Ks.
1 1
2 1
3 1
4 1

1
5

1
6 8
7 1

m-bredel-40-100-cz-05

Popis

PFidrzny krouzek
Tésnici krouzek
Odvzdusriovac
Kolenova spojka
Cepitka priduchu
Cepicka préiduchu se spinatem vysoké Grovné
PodloZka (PA6)

Zakladni sada

Produktovy kéd
28-F346098
28-5222811
28-29133146

28-AL38890813
28-29088223
28-29106610
28-F724004

28-29180292
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Bredel 50

Pol.

Bredel 65

Pol.

129

Ks.

Ks.

Popis
PFidrzny krouzek
Tésnici krouzek

Odvzdusnovac
Kolenova spojka

Cepitka priduchu

Cepicka préiduchu se spinatem vysoké Grovné

PodloZka (PA6)

Zakladni sada

Popis
PFidrzny krouzek
Tésnici krouzek

OdvzdusSnovac
Kolenova spojka

Cepitka priduchu

Cepitka priduchu se spinacem vysoké Grovné

PodloZka (PA6)

Zakladni sada

Produktovy kod
28-F346107
28-S223611

28-29133146
28-AL38890813
28-29088223
28-29106610
28-F724006

28-29180292

Produktovy kod
28-F346107
28-S223611

28-29133146
28-AL38890813
28-29088223
28-29106610
28-F724006

28-29180292
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Bredel 80

Pol. Ks.
1 1
2 1
3 1
4 1

1
5

1
6 12
7 1
Bredel 100
Pol. Ks.
1 1
2 1
3 1
4 1

1
5

1
6 12
7 1
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Popis
PFidrzny krouzek
Tésnici krouzek

Odvzdusnovac
Kolenova spojka

Cepitka priduchu

Cepicka préiduchu se spinatem vysoké Grovné

PodloZka (PA6)

Zakladni sada

Popis
PFidrzny krouzek
Tésnici krouzek

OdvzdusSnovac
Kolenova spojka

Cepitka priduchu

Cepitka priduchu se spinacem vysoké Grovné

PodloZka (PA6)

Zakladni sada

Produktovy kod
28-F346115
28-S224811
28-29210146

28-AL38890813
28-29089223
28-29124610
28-F724006

28-29180292

Produktovy kod
28-F346115
28-S224811

28-29210146
28-AL38890813
28-29089223
28-29124610
28-F724006

28-29180292
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Bredel

Hose Pumps

Declaration of conformity

1. Manufacturer:
Watson-Marlow Bredel B.V.,
Sluisstraat 7, NL-7491 GA Delden, The Netherlands.

2. Object of the Declaration:
Product: Bredel hose pump series
Type designation: Bredel 40, Bredel 50, Bredel 65, Bredel 80, Bredel 100

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

4. The object of the declaration described above is in conformity with the relevant harmonisation

legislation:
EU directive: Machinery Directive 2006/42/EC
UKCA directive: Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

5. The Object of this Declaration is in conformity with the applicable requirements of the following
harmonised standards and technical specifications:

BS EN 809: 1998+A1:2009 Pumps and pump units for liquids - Common safety requirements
BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk reduction
BS EN ISO 60240-1: 2018 Safety of hinery - Electrical equif of i

On behalf of:
Watson-Marlow Bredel B.V.
Delden, 01 January 2023

J. van den Heuvel, Managing Director, Watson-Marlow Bredel B.V.
Watson-Marlow Fluid Technology Solutions, telephone +31(0) 74 377 0000
A Spirax-Sarco Engineering plc company
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13 Bezpecnostni formular

Product Use and Decontamination Declaration

In compliance with the Health and Safety Regulations, the user is required to declare those
substances that have been in contact with the item(s) you are returning to Watson-Marlow Bredel
B.V. or any of its subsidiaries or distributors. Failure to do so will cause delays in servicing the
item or in issuing a response. Therefore, please complete this form to make sure we have the
information before receipt of the item(s) being returned. A completed copy must be attached to
the outside of the packaging containing the item(s). You, the user, are responsible for cleaning
and decontaminating the item(s) before returning them.

Please complete a separate Decontamination Certificate for each item returned.
RGA/KBR no...................
1 Company ....

Address
TelEPONE ... Postal code ...
Fax number ...
2 Product ... 3.4 Cleaning fluid to be used if residue of
2.1 Serial NUMDET .......ocoeuririereeierereenes chemical is found during servicing;
2.2 Has the Product been used? @) e
YES O NO O D) e
If yes, please complete all the following €) 1ttt
paragraphs. ) e
If no, please complete paragraph 5 only 4 | hereby confirm that the only

substances(s) that the equipment specified
has pumped or come into contact with are
those named, that the information given is

Details of substances pumped

3.1 Chemical Names

Q) et correct, and the carrier has been informed
D) o if the consignment is of a hazardous
nature.

€) tetrrte ettt s
) s s

5 IgNEd ..o

3.2 Precautions to be taken in handling these 9

substances: NaME ..o
) e Position ...

b) Date ..

Q... Note:
To assist us in our servicing please
describe any fault condition you have
3.3 Action to be taken in the event of human witnessed.

contact:

m-bredel-40-100-cz-05
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