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Bomba Bredel Heavy Duty: mayor seguridad y Aplicaciones tipicas de mineria . Transferencia de minerales abrasivos
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Caracteristicas en detalle

* El bastidor de alto rendimiento permite un transporte
mas seguro de la bomba mediante carretilla elevadora

* Los rodamientos de alto rendimiento prolongan la vida
util al bombear lodos con alto contenido de sélidos

Flotacién gruesa Flotacién mas limpia
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+ Laguarda de ventana ofrece proteccién extra del visor
de inspeccion de plexiglas

* El soporte de brida reduce el riesgo de fuga de
lubricante y reduce el mantenimiento
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resistencia a la corrosidon en entornos hostiles Bredel
' Tamanos de modelos de la bomba

La bomba Heavy Duty esta disponible en diversos tamafios adecuados para atender los requisitos habituales
de las aplicaciones mineras.

Tamafio de 2 o 2 -
1a bomba Caudal maximo Presién maxima Temperatura maxima

40 9600 I/h 42,27 USGPM 16 bar 232 psi 80 °C 176 °F

50 17.500 I/h 77,05 USGPM 16 bar 232 psi 80 °C 176 °F

65 32.200 I/h 140,9 USGPM 16 bar 232 psi 80 °C 176 °F

. - B _ 80 39.100 I/h 176,1 USGPM 16 bar 232 psi 80 °C 176 °F

Bastidor de alto rendimiento que Dispositivo de elevacion Soporte de brida reforzado .

permite un transporte mas seguro de la cubierta 52.900 I/h 233,4 USGPM 16 bar 232 psi 80°C 176 °F
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Watson-Marlow Fluid Technology Solutions

Watson-Marlow Fluid Technology Solutions asiste a
sus clientes localmente a través de una extensa red
internacional de distribuidores y oficinas de venta directa
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