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Copyright
© 2025 Watson-Marlow Bredel B.V. Minden jog fenntartva.

Az itt kozolt informaciok semmilyen formaban, sem nyomtatdsban, sem fénynyomtatadsban, sem
mikrofilmen, sem barmilyen egyéb médon (elektronikusan vagy mechanikusan) nem
sokszorosithatok és/vagy nem tehet8k kzzé aWatson-Marlow Bredel B.V. el6zetes irdsos engedélye
nélkul.

A Watson- Marlow Bredel B.V. 4ltal hasznalt nevek, kereskedelmi nevek, markanevek stb. a
kereskedelmi nevek védelmére vonatkozé jogszabalyok értelmében nem tekintheték rendelkezésre
allénak.

Jogi nyilatkozatok

A jelen dokumentumban szerepld informacidk legjobb tudomasunk szerint helytalléak, de a Watson-
Marlow Bredel B.V. semmiféle felel6sséget nem vallal a benne szereplé hibakért, és fenntartja a jogot
a miszaki jellemz6k értesités nélkili médositasara.

Az itt megadott adatok el8zetes értesités nélkil valtozhatnak. A Watson-Marlow Bredel B.V.,, illetve
annak képvisel6i nem véllalnak felel6sséget a jelen kézikonyv hasznélatdbol adédd esetleges
karokért. A felel6sségnek ez az atfogd korladtozasa érvényes barmiféle karosodasra, ideértve -
egyebek kozott - a kartéritéses, kdzvetlen, kdzvetett és kdvetkezményes karokat, adatok elvesztését,
bevétel vagy haszon elmaradasat, dologi kart és harmadik fél kdvetelését.

Hozzaférés a rendelkezésre all6 forditasokhoz

A webhelyen a kdvetkezd dokumentumok allnak rendelkezésre. frja be a www.wmfts.com/product-
documents cimet webbdngész6je cimsoraba, vagy olvassa be a szivattyd géptablajan taldlhaté QR-
kodot:

" Felhasznaloi kézikdnyv
= Szivatty(téml6 cseréjére vonatkozé gyors (referencia) Gtmutaté

Megjegyzés: Ez a cserére vonatkoz6 Utmutaté csak azoknak a felhasznaléknak szél, akik jartasak a
felhasznaléi kézikonyvben foglalt csereeljarasokban.

Rendszerkdvetelmények

Forras Hardver Szoftver
Webbdngész6
Weboldal Szamitégép vagy tablagép
PDF-olvasé
Webbongészé
QR-kéd Kameraval felszerelt okostelefon vagy tablagép PDF-olvasé

QR-kédokat olvasé alkalmazas
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A QR-kéd hasznalata

1. Okostelefonjaval vagy tabletjével olvassa be a QR-kédot. Az alkalmazads a kivant nyelvet
tartalmazé weboldalra irdnyitja at.

2. Nyissa meg vagy mentse a felhasznaléi kézikonyvet. A PDF-olvasé program a kivalasztott
felhaszndléi kézikdnyvet mutatja.
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1 Altalanossagban
11 Hogyan hasznaljuk a kézikonyvet?

Ez a kézikdnyv referenciaként szolgal a képesitett felhasznalék szdmara a Bredel 40, Bredel 50, Bredel
65, Bredel 80 és Bredel 100 tomldszivattylk beszereléshez, Uzembe helyezéséhez és
karbantartasahoz.

1.2 Eredeti utasitasok

A jelen kézikdnyv eredeti utasitdsai angolul irédtak. Minden egyéb nyelvi valtozat az eredeti
utasitasok forditasa.

1.3 Egyéb atadott dokumentumok

Ebben a kézikdbnyvben nem szerepel a komponensek - példdul a hajtémi, a motor és a
frekvenciaszabdlyzé - dokumentaciéja. Azonban ha kiegészité dokumentacié keril atadasra, kévesse
e kiegészité dokumentacié utasitasait.

14 Szerviz és tamogatas

Bizonyos specifikus beigazitasi, beszerelési, karbantartasi és javitasi feladatokkal a jelen kézikdnyv
nem foglalkozik. Amennyiben kérdései vannak, vegye fel a kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.

Készitse el6 az aldbbi informacidkat:

. A tdmlbszivattyl gyéri szdma

. A szivattyutdmld cikkszéma

. A hajtémd cikkszdma

. Az elektromotor cikkszama

. A frekvenciaszabalyzé cikkszama

Ezek az adatok a szivattyufej, a szivatty(tdmld, a hajtémi és az elektromotor azonositétablain, illetve
matricain vannak feltlintetve.

Lasd még

Refer to "Leirds" on pagel3
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1.5 Kérnyezetvédelem és hulladékkezelés

Megjegyzés: Minden esetben tartsa be a tomlészivattyl (Gjra nem hasznosithato) részeire vonatkoz6
helyi szabalyozoékat és elSirasokat!

FIGYELEM!

Mérgezés és kornyezetkarositas veszélye! A szivattyu alkatrészei
olyan mértékben szennyezddnek a szivattyuzott folyadékokkal, hogy
a tisztitds mar nem elégséges. A szennyezddott alkatrészeket a helyi
eléirdsoknak megfeleléen artalmatlanitsa.

Az egyes alkatrészek hulladékba helyezésekor tartsa be az alabbi utasitdsokat:

. Hasznéljon megfelelé egyéni védéfelszerelést.

. Tartsa be a munkakdrnyezet biztonsagi utasitésait.

. Tartsa be a termék biztonsagi, egészségi és hulladékszelektélasi utasitasait.

. A kendanyagot a helyi szabalyoknak és rendelkezéseknek megfelel6en engedje le, gy(ijtse

Ossze és artalmatlanitsa.

. A szivargd szivattyGzott folyadékot vagy olajat a helyi szabalyoknak és rendelkezéseknek
megfelelen gy(jtse dssze és artalmatlanitsa.

. Semlegesitse a szivattylban maradt szivattyuzott folyadékot.

. Az alkatrészeket a helyi szabalyoknak és rendelkezéseknek megfeleléen artalmatlanitsa.

Erdeklédjon a helyi 6nkormanyzatnal, hogy milyen lehetéségek vannak a csomagoléanyagok,
(szennyezett) kenéanyagok és olajok Ujrahasznositasara, illetve kérnyezetkimélé feldolgozasara.

8 m-bredel-40-100-hu-06.1



2 Biztonsag
2.1 Szimbodlumok

A kézikdnyv az alabbi szimbélumokat hasznalja:

FIGYELEM!

Ha egy ilyen eljarast, tennivalé6t nem megfelel6 korultekintéssel végeznek
el, sulyos fizikai sérulés kovetkezhet be.

FIGYELEM

Ha egy ilyen eljarast, tennivalé6t nem megfelel6 korultekintéssel végeznek
el, a szivattyut, a munkateriiletet vagy a kdrnyezetet silyos karosodas
érheti

‘@ Tajékoztatads az anyagok kérnyezetbarat artalmatlanitdsarél vagy Gjrahasznositasarol.
2.2

A 2014/34/EU ATEX-irdnyelvnek megfeleléen potencialisan robbanasveszélyes [égkorbeli
hasznélatra vonatkozé eljarasok, észrevételek, javaslatok és tanacsok.

Rendeltetésszer(i hasznalat

A szivattyl kizarélag arra alkalmas termékek szivattylzdséra hasznalhaté. Minden mas jellegl
alkalmazas ellentétben all a rendeltetésszer(i hasznalat elvével. Ez a kovetkezét jelenti: ,olyan
hasznalat, amelyre a mdszaki termék szolgal a gyarté specifikacidinak megfeleléen, ideértve az
értékesitési brosiraban ismertetetteket is. Amennyiben a fenti megfogalmazassal kapcsolatban
kétségei vannak, az a rendeltetésszer(i hasznélat, amit a termék felépitése, kivitele és funkcidja
alapjan meg lehet réla allapitani, illetve ami a hasznalati utasitas leirdsdban szerepel.

A szivattyut csakis a fent leirt céllal lehet hasznalni. A gyarté nem tehetd feleléssé olyan
karosodasokért vagy sérulésekért, amelyek a nem rendeltetésszerli hasznélatbél erednek. Ha meg
kivanja valtoztatni a tdmldszivattyl alkalmazaési terlletét, el6bb vegye fel a kapcsolatot a Bredel-
markaképviselettel.

FIGYELEM!

A szivattyu specialis folyadékokkal valé hasznalatra van konfiguralva,
amelyekhez a szivattya anyagainak kémiai kompatibilitasat jovahagytak.

A Miel6tt barmilyen alkalmazasban hasznaln4, ellendrizni kell a szivattya
anyagainak kompatibilitasat. A nem kompatibilis szivattytufejanyag,
tomlébetét, tomldcsatlakozasok és kendanyag stilyos karosodasokhoz és
biztonsagi kockazatokhoz vezethet. EI6szor mindig forduljon a Bredel-
képvisel6jéhez.
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23 Robbanasveszélyes légkorben val6 hasznalat

A kézikdnyvben leirt szivattyufej és hajtém( - megfeleld konfiguralas esetén - alkalmas lehet arra,
hogy a berendezést robbandasveszélyes kdrnyezetben is hasznéljak. A ilyen szivattyG medgfelel a
2014/34/EU sz. eurdpai irdnyelv (ATEX-irdnyelv) el6irdsainak. Ezeknek a szivattyuknak a maximalis
biztonsagi szintje: II. csoportba tartozé készilékek, 2 G ck T4 kategdria. A tényleges biztonsagi szint
(ATEX-kéd) a szivattylra telepitett opcidktol fligg.

Ha a szivattyu egységet potencidlisan robbanasveszélyes kérnyezetben hasznalja, akkor

@ speciélis konfiguraciéra van sziikség.
Ha a szivattylt robbanasveszélyes kdrnyezetben kell hasznalni, vegye fel a kapcsolatot a

Bredel-képviselettel.

Lasd még
Kuldn ATEX-kézikonyv, cikkszam: 28-29210322.

2.4 NSF/ANSI 61-tanudsitvany

A tdmlé és a betét konkrét specifikacidihoz, illetve bizonyos vegyszerekkel valé hasznédlathoz a
témldszivattylk az NSF aldbbi nemzetkdzi tanUsitvanya szerint vannak konfiguralva és leszallitva:
NSF/ANSI Standard 61: Drinking Water System Components - Health Effects (NSF/ANSI 61. szabvany:
Ivévizrendszerek komponensei - egészségi hatdsok), és az ilyen szivattylkon az aldbbi NSF jelzés
lathaté. A tanusitott termékeket és az érintett vegyszereket a http://www.nsf.org/certified-products-
systems oldalon taldlja. Tovabbi részleteket az NSF 61 tanusitvannyal rendelkezd téml&szivattyuak
Bredel felhasznaléi Utmutatéjaban taldl, amely a webhelyen is megtaldlhaté, vagy a Bredel
képvisel6jétdl is igényelhetd.

2.5 Feleldsség

A gyérté nem vdllal felelésséget olyan karokért, amelyek a biztonsagi el6irdsok és a kézikdnyv
hasznalati utasitasai, tovabbd az &tadott dokumentaciéban foglaltak be nem tartdsa miatt
keletkeznek, vagy amiatt, hogy hanyagsag tortént a boritélapon felsorolt szivattydk belizemelése,
hasznélata, karbantartdsa vagy javitdsa kdzben. Az adott munkakoérilményektél vagy a munka
kdézben felhasznalt tartozékoktdl fliggéen mas biztonsagi eléirdsok betartasara is szikkség lehet.

Ha a toml&szivattyd hasznélata soran potencidlis veszélyt észlel, azonnal forduljon a Bredel
képvisel6jéhez tanacsért.

FIGYELEM!

eléirasok és irdanyelvek betartasaért. A tomldszivattya hasznalata kézben a
biztonsagi eldirasokat és iranyelveket be kell tartani.

A A szivattyu hasznaléja teljes kor(i felelésséggel tartozik a helyi biztonsagi

10 m-bredel-40-100-hu-06.1



2.6 A felhasznalé képzettsége

A tdmlészivattyd belzemelését, hasznalatdt és karbantartasat csak jol képzett és megfeleld
képesitéssel rendelkez6 személyek végezhetik. Ideiglenes személyzet vagy betanitds alatt allo
személyek csak jol képzett és megfeleld képesitéssel rendelkezé személyek felligyelete és feleléssége
mellett hasznélhatjék a szivattyut.

2.7 Eldirasok és utasitasok
. A biztonsdgos Uzemeltetés és karbantartas biztositdsa érdekében Ugyeljen arra, hogy ez a

kézikdnyv kénnyen hozzaférhet6 legyen.

. Barki, aki a szivattyGt hasznalja, tisztdban kell lennie a kézikdnyv tartalmaval, és nagy
gondossaggal be kell tartania annak utasitasait.

. Soha nem szabad megvaltoztatni az egyes tennival6k sorrendjét.

m-bredel-40-100-hu-06.1 11



3 Garancidlis feltételek

A gyarté 2 év garanciat véllal a tomlészivattyd Osszes alkatrészére. Ez azt jelenti, hogy minden
alkatrész és részegység ingyen lesz megjavitva vagy kicserélve, kivéve az elhasznal6dé alkatrészeket,
példaul a szivattyutomldket, golydscsapagyakat, koptatogydriiket, tomitéseket és nyomogyd(riket,
illetve azokat az alkatrészeket, amelyeket rosszul vagy nem rendeltetésszer(ien hasznaltak,
flggetlendl attél, hogy ezekben szdndékosan vagy nem szdndékosan okoztak-e kart. Nem eredeti
Watson-Marlow Bredel B.V. (a tovabbiakban Bredel) gyartmanyl alkatrészek hasznalata esetén a
garancialis kovetelések nem érvényesithetdk.

Azok a tonkrement alkatrészek, amelyekre érvényesek a garanciafeltételek, visszakuldheték a
gyartéhoz. Az alkatrészekhez csatolni kell egy kitoltétt és alairt biztonsagi adatlapot, amelynek
mintdja megtaldlhaté a kézikényv végén. A biztonsagi adatlapot a széllitdsnal hasznalt dobozon
kivilre kell felhelyezni. A gyartéhoz torténd visszaszallitas el6tt az elszennyezddott, illetve vegyszerek
vagy mas, egészséglgyi kockazatot jelenté anyagok miatt korrodalédott alkatrészeket meg kell
tisztitani. A biztonsagi adatlapon ezen kivil fel kell tlintetni, milyen tisztitasi eljarast végeztek, és
jelezni kell, hogy a készuléket a szennyez6désektél megtisztitottak. A biztonsagi adatlapra mindig
szlikség van, még akkor is, ha az alkatrészek nem lettek felhasznalva.

Az a garancia, amelyet a Bredel helyett barmely cég vagy személy nyuijt, ideértve a Bredel képviseldit,
lednyvallalatait, illetve hivatalos forgalmazéit, és amely nem felel meg a fentieknek, nem kotelezé
érvény(i a Bredel véllalatra nézve, hacsak a Bredel igazgatéja vagy menedzsere err6l irdsban
kifejezetten masként nem rendelkezett.

12 m-bredel-40-100-hu-06.1



4 Leiras
4.1 A termék azonositasa

A tdmlbszivattyd azonosité adatai azonosité tablakon vagy cimkéken vannak feltlintetve az alabbi
alkatrészeken:

A Szivattylfej D Szivattyutomlé
B Hajtomi E Frekvenciaszabalyzé (opcio)
C  Elektromotor

A szivattyu azonositasa

A szivattyufejen taladlhaté azonosité tablan a kdvetkezd adatok talalhaték:

A B

Watson-Marlow Bredel B.V.
Sluisstraat 7 - Delden - NL
Szarmazasi orszag: Hollandia

A Tipusszdm B
C  ATEX-kéd, adott esetben
E  Agyartas éve

Gyari szam

D  ATEX-dokumentum szdma

m-bredel-40-100-hu-06.1 13



A hajtomii azonositasa

A hajtémivon taldlhaté azonositd tablan a kévetkezé adatok taldlhatok:

B F

.

Wa[son-Marlo,/ Bredel B.V.,
Bredel Sll/ssgragt 7 Jelden-NL C€
Hose pumps WV[W-brede/com
fo) PN
[Type/Outputé

[ Input &

\_ Dates KG
A
A Gyariszam (S.N.)

C E D

D Attétel
B Tipusszam (Tipus/Teljesitmény)
C Attétel (i=)

Az elektromotor azonositasa

E Bemendteljesitmény (a motor illesztése a hajtémiihoz)

F Bredel cikkszdma vagy rendelési szama (PN)

Az elektromotoron taldlhaté azonosité tablan a kovetkez6 adatok talalhaték:

Attekintés
A 7B/C
— N
| ——T— —
7

A Bredel-cikkszdm, az eleje "28-..."

B OEM egyéb lemez

14

C OEM azonositélemez
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OEM azonositélemez max. 7,5 kW teljesitményti elektromotorokhoz (132-es IEC-vazméret)

B G H

\ !E wzé\’remium\

11235465

IE3-91.2%

03FEV10

VDE 0530
IEC 50034

000000000

i
E

O —

Gyari szam
Tipusszam

Teljesitmény

o N w >

Feszlltség

I o M m

Frekvencia
Fordulatszam
Szigetelési osztaly

Védelmi osztaly

OEM azonositélemez legaldbb 11 kW teljesitményi elektromotorokhoz (160-as IEC-vazméret)

H G
\

A
/

B
[Eq ‘\sz Premi \m IEK- 96.9% &

03FEV10__000000000¢

11132082

@ CER

OO TEIBFOIOSONON1ESS

i
S

Gyari szam
Tipusszdm

Teljesitmény

o N w >

Feszultség

m-bredel-40-100-hu-06.1
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Frekvencia
Fordulatszam
Szigetelési osztaly

Védelmi osztaly
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A toml6 azonositasa

A tomldn taldlhaté cimkén a kdvetkezd adatok talalhatdk:

NR Metering tomld NR Transfer tdmlé Egyéb toml6k
High precision pump High precision pump High precision pump
A — element machined for A — | element machined for A — element machined for
Ay  S— Sy  S— A | S—
c— 1t 1 c— it 1 c— |
1 [ — ——1
Ny — SO | E— S 1 S—
H— ] H—— ] E—l—
F = F— 1 — F——t—
e— ] e
Bredel Bredel Bredel
Hose Pumps Hose Pumps Hose Pumps
A Szivattyutipus
B Cikkszam
C Belsd atmérd
D A bels6 bevonat anyaganak tipusa
E Megjegyzések (ha vannak)
F Maximélis megengedett (izemi nyomés
G Gyartasi kod
H Toml6 tipusa

16 m-bredel-40-100-hu-06.1



4.2 A szivattyu szerkezeti felépitése

Témlé
SzivattyUhaz
Forgoérész
Nyomépapucsok
Fedél
Figyel6ablak

O mm g N @ >

Standard allvany (1

. opcio)

m-bredel-40-100-hu-06.1
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=

Robusztus allvany (2. opcid)

Hajtom

Elektromotor

Ablakvédé elem (opcionalis)

Standard karimatarté kengyelek (1. opcid)

Robusztus karimatarté kengyelek (2. opcio)
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4.3 A szivattyd miikodése

E C

)

A szivattyufej legfontosabb része egy kulonleges kiképzésl tomlé (A), amely a szivattyihaz (B)
belsejében taldlhato.

A tomld két vége karimas kialakités (C) segitségével csatlakozik a szivé- és a nyomévezetékhez.

A forg6rész (D) két egymassal szemben all6 nyomépapuccsal (E) a szivattyufej kézepén taldlhato.
Ebben a példaban az 6ramutaté jarasaval megegyezd irdnyba forog.

Fazis Leiras Szivatty( elrendezése

Az als6 nyomépapucs a forgérész forgémozgasa nyoman
: dsszenyomija a toml6t, s ezzel atkényszeriti a tomlén a
folyadékot. A nyomoépapucs tovabbhaladasakor a témlé
visszanyeri eredeti alakjat, és Gjabb adag folyadékot sziv be.

Mire az els6 nyomépapucs felemelkedik a tomlérél, a masodik
5 mar el is zarta, megakadalyozva, hogy a folyadék
visszadramoljon. A folyadék kiszoritdsanak ezt a médjat a
térfogat-kiszoritas elvének is nevezik.
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4.4 Szivattyubeszerelési pozicidk

A szivattyu szallitdskor az alabbi lehetséges szivattylfej-beszerelési poziciokban lehet:

Szivattyu
elrendezése

Beosztas Leiras

A fedél felél a szivattyl irdnydba nézve a szivattyu nyilasai bal
oldalon talalhatok.

A fedél feldl a szivattyl irdnydba nézve a szivattyu nyilasai jobb

2
oldalon taldlhatok.
3 Felfelé all6 szivattyunyilasok.
4 Lefelé all6 szivattyGnyilasok. —

A Bredel 40, Bredel 50, Bredel 65, Bredel 80 és Bredel 100 szivattylUk esetében a figyeléablak mindig a
bemeneti és a kimeneti nyilas kozott helyezkedik el. A kendanyagszint figyel6ablakon keresztl
térténé pontos leolvasasa csak az 1-es és 2-es szivattyUpozicidban lehetséges. A kendanyagszint
figyel6ablakon keresztil térténd pontos leolvasdsa nem lehetséges 3-as vagy 4-es poziciéban levd
szivattyukra.

Mindegyik szivattyUpoziciéban a forgérész miikédés kdzbeni forgdsa mindkét irdnyba lehetséges. A
jelen kézikdnyv abrai a 2. szivattyUfej-poziciét mutatjak.
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4.5 Témlé

Altalanossagban

A Extrudalt vagy betekert kiilsé réteg természetes gumibol C Extrudalt vagy betekert bélés
B Megerdsité nejlonrétegek
A tomlé bélésanyaganak a szivattylGzott folyadékkal szemben kémiailag ellenéllénak kell lennie.

Mindegyik szivattyutipushoz tobbféle toml6tipus all rendelkezésre. Azt vélassza ki, amely az adott
célra a legmegfelel6bb.

A toml6 tipusat a tomlé belsd bélésének anyaga hatarozza meg. Az egyes tipusok eltérd szinkéddal
vannak megjeldlve.

Betét tipusa / anyaga Cimke szine
NR Bibor
NBR, NBR-F* , F-NBR* Sarga
EPDM Piros
CSM Kék

*Lasd még

Specifikus kézikdnyvek:

EIeImiszeripari NBR toml6k, cikkszam: 28-29211330

Elelmiszeripari F-NBR tomldk, cikkszam: 28-29211322

Megjegyzés: A tomldk vegyszerdllésdgaval, illetve héallésdgaval kapcsolatos tanacsokért forduljon a
Bredel képvisel6jéhez.

A Bredel tdml6k gondos gyartasi és minéség-ellendrzési folyamatai biztositjadk, hogy a falvastagsag
csak minimalis eltéréseket mutasson.
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A tdmlé megfeleld kompresszidjanak garantalasa nagyon fontos, mert:

. Ha a kompresszié tul nagy, tilsdgosan nagy terhelést r6 a szivattydra és a tomlére, ami
csokkentheti a témlé és a csapagyak élettartamat.

. Ha a kompresszié tul kicsi, alacsony lehet a teljesitmény, és visszafolyds kovetkezhet be. A
visszafolyas csokkenti a tdml6 élettartamat.

A kompresszios erd beallitasa

A tdml6 optimdlis élettartamanak elérése érdekében a szivattyutdmlére kifejtett kompressziés eré a
nyomopapucsok ala helyezett hézagol6 alatétekkel bedllithatd. Az alatéteket (A) a forgérész (B) és a
nyomaépapucs (C) kozétt kell elhelyezni. A betétlapok szdma alkalmazasonként kilonbozik.

Lasd még

Refer to "Allitsa be a kompresszids erét (hézagolast)" on page80 a hézagold alatétek
kivalasztasaval és beszerelésével kapcsolatban.

Kenés és hiités

A szivattyufej Bredel Genuine Hose Lubricant kendanyaggal van feltdltve. Ez a kenbanyag a
nyomopapucsok kenésére szolgal, és a fejl6d6 hatasara disszipalddik a szivattydn és a fedélen
keresztul.

A kendanyag és a szivattyuzni kivant folyadék kdzétti kémiai kompatibilitas biztositasa a felhasznalé
feleléssége.

Lasd még

Az elSirt mennyiség és az NSF-regisztraci6 vonatkozasaban lasd: Refer to "Szivattyl-kendanyag"
on pagel02.

A toml6 meghibasodasanak kovetkezményeit illetéen lasd: Refer to "Toml6hiba" on page41.

Megjegyzés: Ha a todmldszivattyat 2 fordulat/perc alatti fordulatszamon mukédteti, forduljon a
Bredel-markaképviselethez a kenéssel kapcsolatos tanacsokért.
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4.6 Hajtémii
Az ebben a kézikdnyvben ismertetett szivattylknal bolygérendszeri hajtému egységek talalhatok.

A hajtémi egységeket kompakt és modulszer(i felépités jellemzi. A modulszer( felépités a
villanymotor szdméara véltozatos fordulatszam-csokkentési, nyomatékkal 6sszefliggé és kapcsolasi
moédozatokat tesz lehetévé.

A hajtémi belizemelésére és karbantartdsdra vonatkozé tudnivalokért tekintse meg a mellékelt
dokumentaciét. Amennyiben kérdései vannak, vegye fel a kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.

Lasd még
Refer to "Olajcsere a hajtdom(iben" on page50

Refer to "MUszaki leiras" on page99

Ha a szivattyut potencidlisan robbanasveszélyes kornyezetben fogjak hasznalni:Refer to
"Robbandsveszélyes légkdrben val6 hasznalat" on pagel0

4.7 Elektromotor

A gyarté altal rendszeresitett elektromotor egy szabvanyos kalitkads motor.
Lasd még

Ha a szivattyut potencidlisan robbanasveszélyes kornyezetben fogjak hasznalni, Refer to
"Robbandsveszélyes légkdrben val6 hasznalat" on pagel0

Refer to "MUszaki leiras" on page99
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4.8 Elérhet6 opcidk

A tdmlészivattylhoz az alabbi kiegészitéket lehet megvasarolni:

. Magas kendanyagszint Uszészelepe

. A ken6anyag alacsony szintjét jelzé Uszdkapcsold

. Fordulatszamlalé

. Fedélemeld eszkoz

. Epoxy nyomépapucsok

. Rozsdamentesacél karimdk, karimatarté kengyelek, tomlébilincsek, allvany és szerelési

alkatrészek

. Kilénbozé karimaszabvanyok (EN, ANSI, JIS)

. Tobbféle tomlétipus

. Vakuumos segédrendszer a szivas noveléséhez

. Robusztus tovabbfejlesztett korrézidall6 festék (C4H, C5M)

. Robusztus csapagyak/harmas csapagyak (opcié csak a Bredel 65, 80 és 100 szivattyukhoz)
. Robusztus karimatarté kengyelek

. Robusztus allvany

. Ablakvédé elem

. Specidlis konfiguracié potencialisan robbanasveszélyes helyen.

A magas szint(i Usz6 kapcsolé hasznalata kotelezd a potencialisan robbanasveszélyes
kérnyezetekben. Ha a szivattydt robbanasveszélyes kérnyezetben kell hasznalni, vegye fel
a kapcsolatot a Bredel-képviselettel.
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5 Belizemelés
5.1 Kicsomagolas és atvizsgalas

Kicsomagolas

1. Ovatosan csomagolja ki az dsszes alkatrészt.

2. Az 4tvizsgalas befejezéséig tartsa meg a csomagolbéanyagokat.

Ellendrzés

1. Ellendrizze, hogy az 6sszes komponens megvan

2. Vizsgélja meg, hogy nem sériiltek-e meg a komponensek a szallitds soran

3. A hidnyz6 komponenseket és a sériiléseket azonnal jelentse a Bredel helyi képvisel&jének

A csomagolas megsemmisitése

A csomagoléanyagok hulladékba helyezése soran tgyeljen az aldbbiakra:
1. Biztonsag

2. Felel6sség

3. A kulsé karton (bordazott kartonpapir) Gjrahasznositasa

4. Az 6sszes vonatkoz6 el6iras betartasa
5.

2 A belizemelés feltételei

Kérnyezeti feltételek

Ugyeljen arra, hogy a témlészivattyG olyan helyre keriiljon, ahol miikédtetés kdzben a kérnyezeti
hémérséklet -20 °C és +45 °C kozotti.

A hajtémil minimélis inditdsi hémérséklete -10 °C. -10 °C alatti hémérsékleten flitéberendezés
szlikséges.
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Uzembe allitas helye

Beszerelési specifikaciok
Ne lépje tul a kérnyezeti Gzemi leveg6-hémérséklet tartomanyat (°C) -20 °C - +45 °C

Padlé maximalis lejtése (mm méterenként) 50

Megjegyzés: A szivattyU beltéri hasznalatra alkalmas. Kiltéri hasznélat esetében forduljon a Bredel
képvisel6jéhez tanacsért.

Az Uzembe 4llitas helyére vonatkozé kdvetelmények:

Sik
Vizszintes
Merev felllet

A teljes szerelvény és a szivattylzott termék teljes stlydnak megtartdsdhoz megfelelé névleges
teherbiras

hajtémd és az elektromotor korul.
Megfelel6 hozzaférést kell biztositani minden karbantartasi mivelethez

Nem rezeg tulsdgosan

Cs6vezetékrendszer

A szivo- és nyomovezetékek furatdtmérbje nagyobb legyen, mint a szivattydtémld
furatdtméréje. Amennyiben kérdései vannak, vegye fel a kapcsolatot a Bredel-
markaképviselettel.

Kerulje az er6teljes gorbileteket a nyomoévezetékben. A meghajlitott nyomévezeték atméréje
legyen a leheté legnagyobb. T-csatlakozdk helyett ajanlatos Y-csatlakozékat hasznalni.

A szivo- és nyomovezetékek hosszat a lehetd legrévidebbre alakitsa ki.

A rugalmas tomlékhoz valasszon kompatibilis régzitéanyagokat, és figyeljen arra, hogy az
osszeszerelés feleljen meg a rendszer tervezett nyomasanak.

Ne Iépje tul a tdmlbszivattyd maximélis Gzemi nyomasat.

Ugyeljen arra, hogy a szivé- és nyomdvezetékben 1évé szelepek ne legyenek elzarva a szivattyl
miikédése kozben.

Lasd még

Refer to "Teljesitmény" on page99

m-bredel-40-100-hu-06.1 25



FIGYELEM

A Vegye figyelembe a megengedheté maximalis izemi nyomast a nyomé

26

oldalon. A maximalis izemi nyomas tullépése stilyosan karosithatja a
szivattyut.

Forduljon a Bredel képvisel6jéhez, ha tanacsra van sziksége a pulzalascsillapité eszkdzok
felszerelését illetéen. A pulzalascsillapité és/vagy bemeneti lengéscsillapité hasznalata
szUkséges lehet, ha a relativ s(ir(iség és a szivattyl fordulatszdma nagy, a vezeték pedig
hosszu.

A perisztaltikus szivattyUk onlégtelenité funkcidja és térfogat-kiszoritadsos jellege miatt nincs
szlikség szelepekre. Ha barmilyen okbdl szelepeket szerelnek a rendszerbe, akkor azok
egyenes folyadékltvonalat kell, hogy nyujtsanak, és minimalis ellendllast valthatnak ki a
szivattylzasi koérben. Felhivjuk a figyelmet arra, hogy ha a visszacsapé szelepek vannak
kézvetlenul a szivattylzott folyadék aramlasi Utvonalan, az névelheti a pulzalast, és karosan
befolydsolhatja a toml6 élettartamat.

A témlécsere megkonnyitése és a pulzalas csillapitasa érdekében ajanlott hajlékony toml6t
hasznalni a szivattyu kariméaja és a szivo- vagy nyomdvezeték merev cséve kozott. Célszerd, ha
a hajlékony téml6 hossza a szivattyutomld hosszisaganak haromnegyede (3/4). A Bredel
emellett levalasztészelep és dréncsd beszerelését javasolja a szivo- és nyomooldali
csérendszerbe, hogy karbantartas soran le lehessen vélasztani és Uriteni lehessen a folyadékot
a szivattylbol. Ezeknek az ajanlasoknak a betartdsa segit minimalizalni a karbantarté
személyzet érintkezését a szivattylzott folyadékkal.

A cs6kariméakra nehezedd er6 nem haladhatja meg a maximumot. A megengedhetd terhelési
értékeket az alabbi tablazat tartalmazza.
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I F2/M2
F1/M1 < SFImi
A konfiguracié B konfiguracio

A cs6kariman megengedheté maximalis terhelés F [N] és M [Nm], A és B
konfiguracié

F/M Bredel 40 Bredel 50 Bredel 65 Bredel 80 Bredel 100
A/B A/B A/B A/B A/B
F1 1000/1000 1400/1400 1400/1400 2000/2000 2000/2000
F2 200/800 300/1000 300/1000 400/1500 400/1500
F3 500/800 700/1000 700/1000 1000/1500 1000/1500
M1 350/350 430/430 550/550 720/720 1000/1000
M2 230/460 280/600 360/850 500/1100 700/1400
M3 460/460 600/600 850/850 1100/1100 1400/1400
Motor

Fontos, hogy a motor csatlakozdsa megfeleljen a helyi el6irdsoknak. Egy termikus biztonsagi
berendezés csokkenti a motor tulterhelésének kockdzatat. A PTC termisztorok (ha vannak)
csatlakoztatdsdhoz specidlis termisztorrelé hasznalata szikséges. Amennyiben kérdései vannak,
kérjen tanacsot a Bredel-markaképviselettdl.

A motor tapegységhez valé csatlakoztatasanak leirasat az elektromotorhoz kapott dokumentacié
tartalmazza.

Amennyiben kérdései vannak, vegye fel a kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.

inox

m-bredel-40-100-hu-06.1 27



Frekvenciaszabalyzé

FIGYELEM!

A Az olyan frekvenciaszabalyz6, amelyhez nincs csatlakoztatva manualis
szabalyozd, automatikusan beindithatja a szivattyut, ha a gép aram ala
keriil.

Ha a téoml&szivattyl frekvenciaszabalyzéval van ellatva, az aldbbiakat sziikséges figyelembe venni:

Vigyazzon, hogy a motor egy nem tervezett leéllast kévetéen ne induljon Ujra automatikusan.
Aramellatasi vagy mechanikai hiba esetén a frekvenciaszabalyzé ledllitia a motort. Miutan
megszintették a hiba okat, a motor automatikusan Ujraindulhat. Az automatikus Ujrainditas
bizonyos szivattylszerelvényeknél veszélyes lehet.

. A burkolaton kivlali 6sszes vezérl6kadbelnek arnyékoltnak és legaldbb O,22mm2

keresztmetszetlinek kell lennie. Az arnyékolast az egyik végén foldelni kell. Kétség esetén
forduljon a Bredel képvisel6jéhez tanacsért.

5.3 A szivattyl emelése és mozgatasa
f} Az emelést kizardlag képesitett személyzet végezheti a szokasos
egészségligyi és biztonsagi iranyelveknek megfeleléen.

A Az emeléshez nem szabad az alatamasztas lyukait hasznalni.

A szivattyl az emeléshez és a mozgatashoz szolgalé emelési ponttal rendelkezik. Ez az emelési pont
(A) a fedél fels6 részén talalhato.

Gy6z6djon meg arrél, hogy az emelési pont maximalis terhelhet6ségét az 6sszsuly nem Iépi tul.
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A szivattylfej emelési pontjanak maximalis teherbirasa

Bredel 40 Bredel 50 Bredel 65 Bredel 80 Bredel 100
200 kg 390 kg 670 kg 1020 kg 1580 kg
Lasd még

A tdmegekre vonatkozéan Refer to "Témegek" on page103

Standard szivattyd Robusztus szivattyd

A teljes tdmlbszivattyl, azaz a szivattyufej, a hajtém( és az elektromotor egylttes emeléséhez az
emelési pontot és tovabbi allvanyokat kell hasznélni megfelelé teherbirasd hevederekkel vagy
szijakkal (A). Az emelési pont maximdlis terhelhet8ségét sose szabad tullépni!

A robusztus allvannyal rendelkezd szivattydk villastargoncaval vagy raklapszallité targoncaval
emelhet6k és széllithatok. A szivattyl mozgatasahoz illessze a villa dgait az allvany alsé részébe.

5.4 A szivattyu elhelyezése

f} Ne hasznaélja a furatokat (B), amikor a szivattyu szintez6elemekre van
helyezve. Ellenkezd esetben a szivattyi megdélhet.

A Az emeléshez nem szabad az alatamasztas lyukait hasznalni.
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A szivattyl horgonycsavarokkal rogzitheté a padléra. Vagy: a szivattyl szintez6elemekkel helyezhetd
a padléra.

Standard szivattyu Robusztus szivattyu

Padléra rogzités esetén hasznalja a szivattyd két oldalan talalhaté (A) vagy (B) és (C) vagy (D)
furatokat.

Szintez6elemek haszndlata esetén hasznélja a szivatty két oldalén talalhaté (A) és (C) vagy (D)
furatokat.

Megjegyzés: 4-es beszerelési pozicidban beszerelt szivattyl esetén nincs moéd szintezdelemek
hasznalatara.

30
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A horgonycsavarok hasznalata

A szivattyut vizszintes fellleten kell elhelyezni. Haszndljon a szivattyl rogzitéséhez megfelel
alapzatcsavarokat!

A horgonycsavarok megfeleld hasznélatanak biztositdsdhoz hajtsa végre a kovetkezd Iépéseket.
Hasznélja az alabbi specifikaciokat.

A. Szivattyuallvany

B. Alapzat

-

Furja ki a lyukakat.
Tisztitsa meg a furatokat.

Kalapaccsal itégesse be a horgonycsavart a furatba.

> W

Hlzza meg a csavart az el8irt nyomatékra (MD).
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Elem Szivattya Specifikacio Egység

Bredel 40 6
Bredel 50 8
Karima vastagsaga (d,) Bredel 65 10 mm
Bredel 80 15
Bredel 100 15
Bredel 40 - Bredel 65 18x 30
Karima furatanak atméréje
Bredel 80 - Bredel 100 22 x 45
Bredel 40 - Bredel 65 28-F550041
Bredel-cikkszam -
Bredel 80 - Bredel 100 28-F550048
Bredel 40 - Bredel 65 M16
Csavar menete -
Bredel 80 - Bredel 100 M20
Bredel 40 - Bredel 65 145
Régzitécsavar hossza (1) mm
Bredel 80 - Bredel 100 145
Bredel 40 - Bredel 65 250
Minimaélis alapozasi magassag (d) mm
Bredel 80 - Bredel 100 250
Bredel 40 - Bredel 65 16
Faré atmérdéje mm
Bredel 80 - Bredel 100 20
Bredel 40 - Bredel 65 110
Minimalis furasi mélység (t) mm
Bredel 80 - Bredel 100 110
Bredel 40 - Bredel 65 100
Szerelési mélység (h) mm
Bredel 80 - Bredel 100 100
Bredel 40 - Bredel 65 50
Nyomatékbeallitas (Mp) Nm
Bredel 80 - Bredel 100 100
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Szintez6elemek hasznalata

A szivattyG vizszintes fellletre helyezéséhez hasznaljon négy megfelels szintezéelemet. Ugy igazitsa
be az elemeket, hogy a szivattyd ne inogjon, és a szivattyud sulya egyenletesen oszoljon el a bal és jobb
oldali elemek kdzott.

Atméré Méret Elem Névleges
Szivattya furatok (A) furatok (C) csavarmenetének terhelhetdség
[mm] [mm] atméroje elemenként [kg]
Bredel 40 18 30x18 M16 220
Bredel 50 18 30x18 M16 400
Bredel 65 18 30x18 M16 700
Bredel 80 22 45x22 M20 1200
Bredel 100 22 45x22 M20 1700

A fedélemel6 eszkéz (CLD) beszerelése

A fedélemeld eszkodz csak a Bredel 50, Bredel 65, Bredel 80 és Bredel 100 modellekhez kaphaté. Csak
1-es és 2-es szivattyupoziciohoz hasznalhaté.

Lasd még

Refer to "Szivattyubeszerelési poziciok" on pagel19

FIGYELEM!

A A fedél emelése soran ne lépje tul a 200 kg/440 Ibs értékid maximalis
megengedett emelési terhelhetéséget. Ez az érték a fedélemeld eszk6zon is
fel van tiintetve.

Standard szivattyd Robusztus szivattyd
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Hatdrozza meg a helyzetet. 1-es szivattylpozicié esetén az eszkdzt a szivattyl fedele felé
tekintve a jobb oldali szivattyuallvanyra kell szerelni. 2-es szivattylpozicié esetén az eszkozt a
jobb oldali szivattyuallvanyra kell szerelni.

Szerelje a kengyelt (B) a mellékelt rogzitékkel (A) a szivattydallvanyra (C). A csavarokat az alabbi
tablazatban megadott nyomatékkal kell meghuzni.

Standard szivattyd Robusztus szivattyd

Helyezze a mlanyag csapagyat (B) a kengyel (C) tetejére.
Helyezze a gémet (A) a kengyelbe (C).

Rogzitse a gémet alatéttel és csavarral (D), és hluzza meg a csavart. A csavart az aldbbi
tablazatban megadott nyomatékkal kell meghuzni. A gém ekkor fiiggdleges tengely koril tud

forogni.
Beosztas Nyomaték [Nm]
Kengyelcsavar 210
Gémrogzitd csavar 50
C1C2C3
D\
<]
B =
N_¥
/’—% -
A
6. Helyezze a menetes rudat (A) a gémen (B) taldlhaté megfelel6 furatba. A Bredel 50 esetében a

C1 furatot, a Bredel 65 esetében a C2 furatot, a Bredel 80 és 100 esetében pedig a C3 furatot

hasznélja.

7. Helyezze a gy(riket és anyakat (D) a rudra (A).
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8. Forditsa Ggy a gémet (A), hogy a menetes rud az 6sszekdété elemmel (B) a szivattyl fedele f6lé
keruljon. Szerelje az 6sszekotd elemet a szivattyd fedelében 1évé felsé furatra (C). Huzza
enyhén meg az anyat (D). A fedél leszerelése esetén a magassag az anya (D) forgatasaval

allithaté.

6 Beinditas

6.1 El6késziiletek
FIGYELEM!
Az olyan frekvenciaszabalyz6, amelyhez nincs csatlakoztatva manualis
szabalyozd, automatikusan beindithatja a szivattyut, ha a gép aram ala
keriil.
FIGYELEM!
Miel6tt barmiféle munkat végezne a szivattyi-meghajtason, valassza le a
meghajtast, és zarja el az &ramellatast. Ha a motor
frekvenciaszabalyozéval van ellatva, és az aramellatasa egyfazisu, varjon
két percet, hogy a kondenzatorok fesziiltségmentessé valjanak.

1. Csatlakoztassa az elektromotort és a frekvenciaszabdlyzét (ha van) a helyileg érvényben lévé

szabalyok szerint. A villanyszerelési munkat szakképzett személyzet végezze.

2. A ken6anyag szintje a figyel6ablakban legyen a minimumszint folétt. Sziikség esetén toltse fel
Bredel Genuine Hose Lubricant kendanyaggal a szell6z8 nyilasan keresztil.

3. Ellendrizze, hogy a tavtarté lemezek szama megfelel-e az adott alkalmazésnak.
Lasd még
Refer to "inox" on page27
Refer to "Kendanyag cseréje" on page49

Refer to "MUszaki leiras" on page99
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6.2 Beinditas

1. Csatlakoztassa a cs6hal6zatot.
é FIGYELEM
Ellenérizze, hogy nincs semmiféle akadaly (pl. zart szelepek).

2. Csatlakoztassa a szivattyUt a villamos hal6zatra.

3. Kapcsolja be az d&ramellatast.

4. Ellenérizze a forg6rész forgasiranyat.

Ugyeljen a témliébilincsek megfeleld felhelyezésére.

6. Ellenérizze a tdmldszivattyl teljesitményét. Ha a teljesitmény eltér a specifikaciéban foglalttol,
akkor kovesse a Hibaelharitds rész utasitdsait, vagy forduljon a Bredel képvisel6jéhez
tanacsért.

7. Ha van frekvenciaszabalyozo, akkor ellendrizze a teljesitménytartomanyt. Barmilyen eltérés
esetén tekintse meg a szallité altal kiadott dokumentaciot.

8. A karbantartasi tablazat 2-4. pontjainak megfelel6en ellenérizze a témlészivattyut.

Lasd még

Refer to "Karbantartas és idészakos fellilvizsgalat" on page45

Refer to "A tomlébilincsek megszoritasa (standard karimatarté kengyel)" on page66 a
tdmlébilincsek meghtzasaval kapcsolatban

Refer to "Hibaelharitas" on page92
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7 Uzemeltetés
71 Hoémérséklet

Normal Uzemelés kdzben a szivattyl felmelegszik. Ez olyan hémérsékletet eredményez, amely
magasabb a kérnyezeti h6mérsékletnél.

FIGYELEM!
& Magas nyomasnal és miikodési sebességnél keriilje a szivattyahazzal és -
fedéllel valé érintkezést.

7.2 Teljesitmény

A hajtémdi teljesitménye és az attétel hatarozza meg a szivattya Gizemi allapotét.

Lasd még

Refer to "Teljesitménygrafikonok" below a sziikséges teljesitmény meghatarozasahoz.

FIGYELEM!
A A motor tulterhelése a motor sulyos karosoddsahoz vezethet. Ne Iépje tul
a motor maximalis teljesitményét.

FIGYELEM!

A A hajtémii talterhelése a fogak gyorsabb elhasznalédasahoz és a
csapagyak rovidebb élettartamahoz vezet. Ez a hajtomdi sulyos
karosodasat idézheti eld. Ne Iépje tul a hajtém{ maximalis teljesitményét.

7.3 Teljesitménygrafikonok

A szivattyl és a tdml6 kialakitdsanal fogva legfeljebb 1600 kPa kilép6é nyomast tud kezelni. A 500 kPa
és a 1600 kPa vonal k6zotti haromszog alaku terllet a megengedett miikodési teriletet mutatja. A
kivant terhelési pontoknak ezen terlleten belilre kell esnitk. 500 kPa alatti kilépd nyomasok
esetében a 500 kPa vonal hasznalandé.

Magasabb fordulatszdm és teljesitmény esetén a szivattyl m(ikodési korlatait az eldallitott hé, a
termék hémérséklete és a kornyezeti hdmérséklet hatdrozza meg. A termék hémérsékletének vonalai
a folyamatos és a szakaszos miikodés terileteit valasztjdk el a grafikonokon. A grafikonok 45 °C
maximalis kérnyezeti h6mérséklet mellett érvényesek.

Ha egy alkalmazasra szakaszos m(ikédés lett elSirva, akkor legaldbb egy 6ran at hagyja allni a
szivattyut két éra tizemelés utdn, hogy lehdljon.
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A grafikonok hasznélata

Required motor power in kW (HP)

7.0 (9.38) Product
temperature
°C (°F)

6.0 (8.04)

5.0 (6.70)

4.0 (5.36) // / - 40 (104)

i
©®). @ 50 (122)
V4 W

3.0 (4.02) y’

""" *- /(s />{ L Intermittent Duty 60 (140)
© N H 100 kPa = 1 bar

20(268) /’ / H V i i 70 (158)

‘ — Continuous Duty

//,/ ' : 80 (176)
1.0 (1.34) ! :
' '
0 :@ :@

Pump speed (rpm) 20 40 60 80 100
Capacity (L/h) 3500 7000 10500 14000 17500
Capacity (USGPM) 15.4 30.8 46.2 61.6 771

1

2 Sziukséges kimend nyomas

Szlkséges dramlas és szivattylsebesség

3 Szikséges motorteljesitmény

4 Termék hémérséklete
5 Szikséges kimend nyomas

6 Maximalis megengedett szivattydsebesség

Nézze meg grafikont, hogy megértse a grafikonok hogyan hasznalhaték a szikséges
motorteljesitmény vagy a maximalis szivattyUsebesség meghatarozasara.

A szlikséges motorteljesitmény meghatarozasahoz:

1. Inditsa el a szikséges dramlassal vagy szivattyl-sebességgel (A):
2. Teljesitse a sziikséges kimend nyomdsszintet (B).
3. Olvassa le a sziikséges motorteljesitményt (C).

A szivattyd maximalis megengedett fordulatszdmanak meghatérozasahoz:

1. Inditsa el a termék hémérsékletén (D).
2. Teljesitse a szikséges kimend nyomdsszintet (E).
3. Olvassa le a maximaélis megengedett szivattyUsebességet (F).

Megjegyzés: A szivattyu lokettérfogatanak értéke Uj tomldkre és rafolydsos szivasra vonatkozik. A
tényleges Iokettérfogat ettdl eltérd lehet.
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Teljesitménygrafikon, Bredel 40

Required motor power in kW (HP)

Bredel 40

3.0 (4.02) Product
b%q/&/ qQ'EQ / ’5‘?;’/ temperature
Y B S < °C(P)
2.5 (3.35) -~ ,/ o
AR A% $A
s/ 1S / b
2.0 (2.68) S LA L~
F 40 (104)
£ '/ AL emitenouy —| g (122)
1.5 (2.01) A—A LA 100 kPa = 1 bar —|
///, I I soc1a0)
-
1.0 (1.34) I/ /// Continuous Duty |
70 (158)
N
// Z 80 (176)
0.5 (0.67)
0
Pump speed [rpm] 20 40 60 80 100 120
Capacity [L/h] 1600 3200 4800 6400 8000 9600
Capacity [USGPM] 7.0 14.1 211 28.2 35.2 423
Capacity per revolution: 1.33 I/rev
Teljesitménygrafikon, Bredel 50
Required motor power in kW (HP) Bredel 50
7.0 (9.38) / 74 Product
B B S ) N temperature
6.0 (8.04) & G °C(F)
§/ @‘8/ %0\37’ S
S
5.0 (6.70) S &/ /|
/ / /
4.0 (5.36) / / // 40 (104)
y. —Intermittent Duty _ |
3.0 (4.02) yA 71 7 100 kPa =1 bar | 20 (122)
)V AVADd
! | 60 (140)
/// [>—Continuous Duty
2.0 (2.68) /S 70 (158)
y/ /7
1.0 (1.34) ~~ 80 (176)
0
Pump speed [rpm] 20 40 60 80 100
Capacity [L/h] 3500 7000 10500 14000 17500
Capacity [USGPM] 15.4 30.8 46.2 61.6 77.1
Capacity per revolution: 2.9 I/rev
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Teljesitménygrafikon, Bredel 65

Required motor power in kW (HP)

Bredel 65

11.0 (14.75) - 5 ; - Product
é’?/ QH\ cQ"“ gey temperature
10.0 (13.40) VA @S °C(F)
§ ¥ Q,D\v & & o
AR p
S/
8.0(10.72) ~ / A
[N w00
y YAV Intermittent Duty _|
6.0 (8.04) y Amw 4 > aN — 122
/ // / 100 kPa = 1 bar 50 (122)
y/ // o | ! 60 (140)
4.0(5.36 / Continuous Duty —|
(5:36) //; // 70 (158)
/1 80 (176
2.0 (2.68) // // (7o)
0

Pump speed [rpm]
Capacity [L/h]
Capacity [USGPM]

10 20 30 40 50 60 70 80
4000 8000 12000 16000 20000 24000 28000 32000
17.6 352 528 70.4 88.1 1057 1233 1409

Capacity per revolution: 6.7 |/rev

Teljesitménygrafikon, Bredel 80

Required motor power in kW (HP)

Bredel 80

14.0 (18.77)

> A Product

B S S

5 3 V N
/ 9 < @Q/ temperature

12.0 (16.08)

Vi O & R
A AN
5
40 (104)

10.0 (13.40)

égu
v
vV
/ N Intermittent Duty
50 (122)

8.0 (10.72)

f —
/ / / // 100 kPa = 1 bar 60 (140)

6.0 (8.04)

7%(%7: Continuous Duty __|
70 (158)

4.0(5.36)

2.0(2.68)

// V// 80 (176)

0

Pump speed [rpm]
Capacity [L/h]
Capacity [USGPM]

10 20 30 40 50 60
7000 14000 21000 28000 35000 4200
30.8 61.6 92.5 123.3 154.1 184.9

Capacity per revolution: 11.7 I/rev

40
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Teljesitménygrafikon, Bredel 100

. . Bredel 100
Required motor power in kW (HP)
18.0 (24.13) N YA ] Product
& $f EQ‘/ temperature
16.0 (21.44) & \3’/;/ & °C (°F)
&/ o <
14.0 (18.77) &
7/
12.0 (16.08) 74 40 (104)
/ / ~ — Intermittent Duty
10.0 (13.40) / 100 kPa = 1 bar — 50 (122)
/ [— 60 (140)
8.0(10.72) / = Continuous Duty |
70 (158)
1//
6.0 (8.04) 777
// /' 80 (176)
4.0 (5.36)
2.0 (2.68)
0
Pump speed [rpm] 10 20 30 40 50
Capacity [L/h] 12000 24000 36000 48000 60000
Capacity [USGPM] 52.8 105.7 158.5 2113 264.1
Capacity per revolution: 20.0 I/rev
7.4 Szaraz Uzemeltetés

A szaraz Uzemeltetés olyan m(ikddtetését jelenti, amikor nincs folyadékaramlas a témlén keresztil. A
Bredel téml8szivattyuk bizonyos ideig lehet6vé teszik a szaraz lizemeltetést.

A szarazon Uzemelés tovabbi termikus terhelést ré a témlére.

A tovabbi kopas minimalizalasa érdekében egy perc alatt kell tartani a szaraz Uzemeltetés egyes
periédusait.

7.5 Tomléhiba

A toml6hiba oka

A perisztaltikus szivattyd tomléje sok kompresszids ciklust kell, hogy kibirjon. Az ismétlédé terhelési
ciklusok kévetkeztében a témlé megrongélédhat, ami a toémlé meghibdsodasahoz vezet.

A tomléhiba eredménye

Ha a tdmlé meghibasodik, a szivattyuzott folyadék és a szivattyd kendanyaga, a belsé alkatrészek és a
dinamikus tdmités kdzvetlen kapcsolatba Iéphetnek egymassal.
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A toml6hiba kovetkezményei

A folyamatban hasznalt folyadék bejuthat a szivattyihazba és a kendanyagba, és beszennyezheti.
Alaposan tisztitsa meg az eszkdz belsejét Uj tdomld beszerelése elétt.

Ez altaldban nem jelent veszélyhelyzetet, mivel a Bredel Genuine Hose Lubricant kendanyag
artalmatlan (az Egyesilt Allamok Elelmiszer- és Gyégyszerhivatala a kendanyag hasznalatat
jovahagyta). Az erés oxidalé anyagok vagy er8s savak szivattyGzdsa azonban kivételt jelent. A
natrium-hipoklorit (NaClO) példaul exoterm reakciéhoz vezethet.

Kétség esetén forduljon a Bredel képvisel6jéhez.

Lasd még

Refer to "Szivattyu-kendanyag" on page102

FIGYELEM!

Hose Lubricant kenéanyag kozvetlen érintkezését. Ez nem kivant kémiai
reakciékat valthat ki. Hasznaljon valamilyen mas kenéanyagot a
veszélyhelyzet elkeriilése érdekében. Amennyiben kérdései vannak, vegye
fel a kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel..

i Kerilje az erés oxidalé anyagok vagy erds savak, illetve a Bredel Genuine

Megjegyzés: Rendszeresen cserélje a tdmlét, hogy a tdmlé meghibdsodasat és a tovabbi leallasi
idéket elkerilje. A toml6 élettartama a m(ikodési feltételektdl, a szivattydzott folyadéktdl és a toml6
anyagatél figg. A felhasznalonak tisztaban kell lennie ezzel, és meg kell tudnia hatarozni, hogy milyen
gyakran van szikség hibamegel6z6 toml6cserére. Amennyiben kérdései vannak, vegye fel a
kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.

A termék nagyaranyu kiomlése

Azonnal allitsa le a szivattyut.

A tdmlé meghibdsodasa uténi mikddtetés nagy mennyiségli termék kiomléséhez vezethet.
Nyomatékosan ajanlott a magas folyadékszint Gszékapcsoléjanak beszerelése.

Lasd még
Refer to "Kulon rendelhetd szerelvények" on page83

Amennyiben az Osszes aldbbi feltétel egyidejlileg fenndll, szereljen be visszacsapd szelepet az
ellenirdnyl dramlas megel&zése érdekében

. A tomlé meghibasodott
. A szivattyu leallt
. A folyamatbeli nyomdas meghaladja a kdrnyezeti szintet
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7.6 Folyadékszivargas

Az szivattyd kenbanyaggal ellatott rotort hasznal a témlé Osszehlzasahoz. Ez azt jelenti, hogy a
szivattyufejet megfelel6 mennyiségli kenéanyaggal kell megtélteni Gzemelés kdzben. A kendanyag a
szivattydhazban van az elulsd fedéInél és a hatsé rész dinamikus témitésénél. A hajtém{ hajtému-
ken&anyaggal van megtdltve.

A tomités a normal elhasznalédasbol adéddéan karosodik, az elhasznalédas folyamata azonban
jelentés mértékben felgyorsulhat, ha a tdmités szennyezett kenéanyaggal keril kapcsolatba. Tomld
meghibasodds utan a szivattylhaz alapos tisztitdsa és a kendanyag rendszeres cseréje erbsen
ajanlott.

Megjegyzés: Rendszeresen ellendrizze a szivattyufejet, hogy nincs-e szivargds a fedél, a
témldcsatlakozasok és a szivattyUfej hatoldala kordl.

A szivattyUfej és a hajtomU kozvetlenll 0ssze vannak egymassal kapcsolva. A szivattylfej olyan
kulénleges funkcidval van ellatva, amely lehet6évé teszi, hogy a szivattyd és a hajtémi tomitésének
sérlléseit koran fel lehessen ismerni.

Ezt a funkciét szivargdszénanak (A) nevezik. A szivattyl hatsé részén lathatéd kenéanyagcseppek azt
jelzik, hogy a tdmités valészinlileg meghibasodott. A tovabbi karok elkeriilése érdekében a szivattyut
le kell allitani, és a szivattyufej, illetve a hajtom( kenéanyagszintjét ellenérizni kell. A karosodott
témitést ki kell cserélni.

FIGYELEM!
A Elesésbdl adodé sériilés veszélye! Az dthaladé folyadék és a szivattyibol
szivarg6 kenéanyag keveredése csiszéssa teheti a padlot.
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8
8.1

Karbantartas

Altalanossagban

FIGYELEM!

Miel6tt barmiféle munkat végezne a szivattyi-meghajtason, valassza le a
meghajtast, és zarja el az &ramellatast. Ha a motor
frekvenciaszabalyozéval van ellatva, és az dramellatasa egyfazisu, varjon
két percet, hogy a kondenzatorok fesziiltségmentessé valjanak.

FIGYELEM!

Ne tavolitsa el a szivattyu fedelét, ha a tapkabel csatlakoztatva van a
motorhoz. Ne csatlakoztassa a tapkabelt a motorhoz, ha a szivattyu fedele
el van tavolitva.

FIGYELEM!

Ha a fedelet olyankor tavolitjak el, amikor a szivattyutomlo
szivattyufejben van, a szivattyitoml6ben 1évé kompresszié deformalhatja
a burkolatot! A fedél lecserélése el6tt a tomlét biztonsagosan el kell
tavolitani. Normalis kériilmények kozott a fedél részlegesen kompenzalja a

kompressziés eréket.

FIGYELEM

A tomlészivattyi karbantartasahoz kizarélag eredeti Bredel alkatrészeket
hasznaljon. Nem eredeti Bredel komponensek hasznéalata esetén a Bredel
nem tudja garanciat vallalni a nem megfelelé6 miikédésre és a
kovetkezményes karokra.

FIGYELEM

Ellenérizze, hogy az 6sszes komponens megvan. Vizsgalja meg, hogy nem
sériiltek-e meg a komponensek a széllitas soran. Ha valami hianyzik vagy
sérilt, haladéktalanul forduljon forgalmazéjahoz.

Megjegyzés: Ne szereljen be sériilt alkatrészeket. Kétség esetén forduljon a
Bredel képvisel6jéhez tanacsért.
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8.2 Karbantartas és iddszakos fellilvizsgalat

Az aldbbi karbantartdsi Utemterv bemutatja, hogy milyen karbantartdsra és id&szakos
felulvizsgalatokra van szikség a toml@szivattyl optimalis biztonsdganak, mikdédésének és
élettartamanak garantalasahoz.

Megjegyzés: A hajtom( és az elektromotor idészakos fellilvizsgalatat is el kell végezni. A hajtémd és
az elektromotor optimalis biztonsadganak, mikodésének és élettartamanak garantalasahoz tekintse at
a kilénbozd kézikonyveket.
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Elem Tennivalo

Ellenérizze a
kendanyag szintjét.

Rendszeresen
ellenérizze a
szivattyufejet, hogy
nincs-e szivargas a
fedél, a
toml&csatlakozasok
és a szivattyufej
hatoldala koral.

Ellenérizze, nincs-e
3. szivargas a
hajtémdnél.

Ellenérizze, nem
véltozik-e a szivattyu
4, hémérséklete, nem
hall-e kilénds
hangokat.

Ellenérizze, hogy nem
tul kopottak vagy
nem sériltek-e a
nyomépapucsok.

Tisztitsa meg a tomld

belsejét.

7. Cserélje ki a toml6t.
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Végrehajtas

A szivattyu beinditasa el6tt és

Uzemeltetés kdzben
Utemezett id6kdzonként.

A szivattyu beinditasa el6tt és

Uzemeltetés kdzben
Utemezett id6kdzonként.

A szivattyu beinditasa el6tt és

Uzemeltetés kdzben
Utemezett id6kdzonként.

Uzemeltetés kézben
Utemezett id6kdzonként.

A toml6 cseréjekor.

A rendszer tisztitasakor vagy
folyadékcsere kdzben.

Hibamegel6z6 médon, vagyis
a hasznos élettartam 75%-
anak eltelte utan.

Megjegyzés

A ken6anyag szintje a
figyel6ablakban legyen a

minimumszint folott. Sziikség

esetén toltse fel Bredel

Genuine Hose Lubricant

kenéanyaggal a szell6z6
nyildsan keresztul.

Refer to "Kendanyag
cseréje" on page49

Refer to "Hibaelharitas" on
page92

Amennyiben kérdései vannak,

vegye fel a kapcsolatot a
Bredel-markaképviselettel.

Refer to "Hibaelharitas" on
page92

Refer to "A toml6 cseréje"

on page51

Refer to "A toml6
megtisztitédsa" on page48

Refer to "A toml6 cseréje"
on page51
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Elem Tennivalo Végrehajtas Megjegyzés

Minden masodik tdmlécsere
utan, 5000 Gzemorat
kovetden, egy évnyi

Cseréljen , N Refer to "Kenbanyag
8. B hasznélatot kdvetéen vagy a e m
kendanyagot. o ) , cseréje" on page49
toml6 szétrepedése utan -
amelyik els6ként bekdvetkezik
a fentiek kozul.
s Cseréljen olajat a Refer to "Hajtomu- Refer to "Olajcsere a
' hajtémiben. ken6anyag" on page109 hajtémiiben" on page50
Cserélje ki a . . Refer to "A pétalkatrészek
10. . RO Szlikség esetén. i w
szivattyatémitést. csereje" on page69
Cserélje ki a il . Refer to "A podtalkatrészek
1. A Sziikség esetén. .
kopogyrdit. cseréje" on page69
Cserélje ki a Refer to "A potalkatrészek
12. ) ) Kopés a fellleten. r o "p resz
nyomopapucsokat. csereje" on page69
Cserélje ki "A po S
13, ser’e je kia Sziikséq esetén, Refer to’ .A"potalkatreszek
csapagyakat. csereje" on page69
A hajtémi és a motor . L e 4
L, A szivattyu beinditasa el6tt és ; L
karbantartasa és N L Lasd a hajtémi és a motor
14, o Uzemeltetés kdzben i .
id6szakos . e, kézikonyvét.
L Utemezett id6kdzonként.
felulvizsgalata.
8.3 Kiegészit6 karbantartas robbanasveszélyes kornyezetben

Az alabbi karbantartasi séma bemutatja, hogy milyen kiegészité karbantartasra és id&szakos
atvizsgalasokra van sziikség egy potencidlisan robbandasveszélyes kornyezetben a szivatty( optimalis
biztonsdganak, mlkodésének és élettartamanak garantdlasdhoz. Lasd a kilén ATEX kézikonyvet,
cikkszam: 28-29210322.

Tennivalo Végrehajtas Megjegyzés
Cserélje ki a Az ATEX el&irasai értelmében 20 000 Gizemoérat  Refer to "A pdtalkatrészek
csapagyakat. koévetden, vagy sérilés gyanuja esetén. cseréje" on page69
Tisztitsa meg a Robbanasveszélyes (poros) [égkérben a port

témlbszivattyut. rendszeresen ki kell tisztitani.
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8.4 A tomlé megtisztitasa

A nagy mennyiség( szivattyGzott folyadék miatt a tomlét a szivatty(zas befejezése utan azonnal meg
kell tisztitani, nehogy a folyadék megkeményedjen a tomlé belsejében. A téml6 belseje konnyen
megtisztithaté a szivattyl tiszta vizzel torténd kioblitésével. Ha tisztitdszert tesz a vizbe, ellendrizze,
hogy a tdmlé bélésanyaga ellendll6-e a tisztitdszerrel szemben. Azt is ellenérizze, hogy a témlé
ellendll- e a tisztitdsi hémérsékletnek. Specidlis tisztitdé szivacsgolyék is kaphatok. Tovabbi

A Bredel nem garantdlja az igy elvégzett tisztitasi folyamat megfelel6 eredményét, mivel az erésen
flgg a szivattylzott folyadéktol és a hasznalt tisztitéfolyadéktol.

Elelmiszeripari alkalmazésok esetén szigorGbbak a tisztitasi eljarasok. Lasd az élelmiszeripari
témléhoz mellékelt dokumentaciot.

Amennyiben kérdései vannak, vegye fel a kapcsolatot a Bredel-méarkaképviselettel.
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8.5 Kenéanyag cseréje

A B C

Megjegyzés: A leeresztédugé a szivattyufej aljan talalhato.

1. Helyezzen egy talcat (A) a leereszt6dugd ala. A talca legyen elég nagy ahhoz, hogy beleférjen a
szivattylfejb6l leeresztett, esetleg termékkel is szennyezett kendanyag. Tavolitsa el a
leeresztédugét (B). Fogja fel a talcaval a szivattydhazbol kioml6 kendanyagot.

2. Ellenérizze, hogy a tomitégydr( (C) nem sérlilt-e, és sziikség esetén cserélje ki.
3. Pozicionalja a leeresztédug6t, és hiizza meg az el8irt nyomatékra.
C

Tavolitsa el a szell6z6 sapkajat (B).

4
5. Helyezze a tolcsért (C) a szell6z6be (A).

6 Tavolitsa el a dugét (D), hogy a levegd tavozhasson.
7

Toltse az Uj kenbanyagot a szivattyuhazba a tolcséren keresztl.
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8. Folytassa a feltdltést, amig a ken6anyag szintje meg nem haladja a szintet a figyel6ablakban.
Helyezze vissza a szell6z6 sapkajat.

Lasd még

A kendanyag szukséges mennyiségét illetéen: Refer to "Szivattyu-kenéanyag" on page102

Refer to "El6irt nyomatékok" on page104

8.6 Olajcsere a hajtomiiben
1. Vélassza le a szivattyut az elektromos hal6zatrél.

2. Tegyen talcat a hajtom ala.
3. Tavolitsa el a dugoét (A), és eressze le a hajtomdivet.
Megjegyzés: Az (A) dugdé magneses. Magahoz vonzza az olajban taldlhaté fémrészecskéket.

4. Tisztitsa meg a dugét, tavolitsa el réla a fémrészecskéket. Ellenérizze, hogy a tdmitégylrl nem
sérilt-e, és sziikség esetén cserélje ki.

5. Helyezze vissza a dugét, és csavarja be erésen.

6. Tavolitsa el a szintjelz6 dugoét (B) és a szell6z&t (C). Illesszen tdlcsért a szell6z&nyilasba (C), és
addig toltse fel olajjal, amig az a szintjelzé nyildsnadl meg nem jelenik. Helyezze vissza és
hatérozottan hizza meg szintjelzé dugét (B) és a szell6z6t (C).
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Lasd még

Refer to "Szivattyu-kendanyag" on page102

7. Csatlakoztassa a szivattyUt a villamos hal6zatra.
8. Kapcsolja be az aramellatast.
8.7 A tomlé cseréje

A tomlé eltavolitasa - Standard karimatarté kengyel
1. Vélassza le a szivattyut az elektromos halézatrél.

2. Zarja el az 6sszes elzardszelepet a szivo- és a nyomoévezetéken a szivattyuzott folyadék
veszteségének minimalizalasa érdekében.
-

A B C

Megjegyzés: A leeresztédugé a szivattyufej aljan talalhato.

3. Helyezzen egy talcat (A) a leereszt6dugd ala. A talca legyen elég nagy ahhoz, hogy beleférjen a
szivattylfejb6l leeresztett, esetleg termékkel is szennyezett kendanyag. Tavolitsa el a
leeresztédugét (B). Fogja fel a talcaval a szivattydhazbol kioml6 kendanyagot.

4. Ellenérizze, hogy a tomitégydr( (C) nem sérlilt-e, és sziikség esetén cserélje ki.

= [

A B C
5. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a hatulra szerelt 1égz6 szelep nincs eltdmddve.
6. Poziciondlja a leeresztédugot, és hliizza meg az el6irt nyomatékra.
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7. Lazitsa meg a tartécsavarokat (A) a szivd és nyomé vezetékeken egyarant. Kapcsolja le a szivo-
és nyomovezetékeket.

8. A megtartécsavar (B) meglazitadsaval lazitsa meg a témlészoritd bilincset (A) a bemeneti és a
kimeneti nyilasnal egyarant.

9. Huazza ki a tdml6é végeibdl a betéteket (B) és vegye le a csdbilincseket (A). Ezt az eljarast
ismételje meg a bemeneti és kimeneti nyildsoknal.
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10. Lazitsa meg a karimatarté kengyel (B) tartocsavarjait (A), és tévolitsa el a csavarokat.
Csusztassa le a karimatartd kengyelt és a tdmlébilincset (C) a tomlérél. Ezt az eljarast ismételje
meg a bemeneti és kimeneti nyildsoknal.

11.  Huzza le a tomitégydr(t (A). Ellendrizze, hogy a tomitégyliri nem szennyezett-e, és sziikség
esetén cserélje ki. Ezt az eljarast ismételje meg a bemeneti és kimeneti nyildsoknal.

12.  Csatlakoztassa a szivattyut a villamos halézatra.

13.  Kapcsolja be az d&ramellatést.
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14. Tavolitsa el a tdmlét (A) a szivattydkamrabdl; ehhez rézza a hajtémotort .

FIGYELEM!

A motor jaratasa kozben:

ﬁ o Ne alljon a szivattyu csécsatlakozasa elé.
L]

A toml6t ne prébalja meg kézzel vezetni.

U Ugyeljen arra, hogy b6 ruhazata vagy hosszi haja ne keriiljén a
szivattyd nyilasainak és a mozgérészek kozelébe.

Lasd még

Refer to "El6irt nyomatékok" on page104

54 m-bredel-40-100-hu-06.1



A tomlé6 eltavolitasa - Robusztus karimatart6 kengyel
1. Vélassza le a szivattyut az elektromos halézatrél.

2. Zarja el az Osszes elzarészelepet a szivo- és a nyomovezetéken a szivattyGzott folyadék
veszteségének minimalizalasa érdekében.
-

A B C

Megjegyzés: A leeresztédugé a szivattyufej aljan talalhaté.

3. Helyezzen egy talcat (A) a leereszt6dugé ala. A talca legyen elég nagy ahhoz, hogy beleférjen a
szivattylfejb6l leeresztett, esetleg termékkel is szennyezett kendanyag. Tavolitsa el a
leereszt6dugét (B). Fogja fel a télcaval a szivattydhazbol kioml6 kendanyagot.

4. Ellendrizze, hogy a tdmitégy(rd (C) nem sérilt-e, és sziikség esetén cserélje ki.

A C
5. Gy6z8djon meg arrdl, hogy a hatulra szerelt 1égz6 szelep nincs eltémdédve.
6. Poziciondlja a leeresztédugoét, és hiizza meg az el8irt nyomatékra.
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Megjegyzés: A kdvetkezd 1épések a bemeneti és kimeneti nyildsokra egyarant vonatkoznak.

ﬁ A

7. Lazitsa meg a tartdcsavarokat (A) a szivé és nyomé vezetékeken egyarant. Kapcsolja le a szivé-
és nyomovezetékeket.

y/ A ﬁ

[ A y \

8. Lazitsa meg a kengyel (B) négy csavarjat (A), és tavolitsa el a csavarokat és alatéteket. A
csavarok eltavolitasa k6zben a kengyelt finoman tolja vissza.

9. Huzza ki a betétet a toml6bdl. Sziikség esetén helyezzen be egy csavarhlzét a betét karimaja
mogé.
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10. A betét (B) eltavolitdséval hlzza ki a kengyelt (A) a téml6bél. Ha a nyomogydrd (C) a tomlén

marad, vegye le a toml6rél.
11.  Csatlakoztassa a szivattyut a villamos halézatra.

12.  Kapcsolja be az d&ramellatast.

13. Tavolitsa el a tdmlét (A) a szivattydkamrabdl; ehhez razza a hajtémotort .

FIGYELEM!

A motor jaratasa kozben:

f} U Ne alljon a szivattyu csdcsatlakozasa elé.
L]

A tomldt ne prébalja meg kézzel vezetni.

O Ugyeljen arra, hogy bé ruhazata vagy hosszi haja ne keriiljon a
szivattya nyilasainak és a mozgé6részek kézelébe.

Lasd még

Refer to "El6irt nyomatékok" on page104
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A szivattyufej megtisztitasa

1. Vélassza le a szivattyut az elektromos halézatrél.

FIGYELEM

Sose szerelje le a fedelet, ha a szivattyutémlé benne van a szivattyufejben!
A fedél részben ellenstlyozza a tomldben 1évé kompresszios erét. A fedél
eltavolitasakor a szivattyuhaz deformalédhat.

>

2. Tavolitsa el a fedelet (B) a megtartocsavarok eltavolitasaval (A).

3. Haszndlja az emeléfuratot (D) a fedél csérlével vagy fedélemeld eszkdzzel (opcid) torténd
mozgatasahoz.

4. Ellenérizze, hogy a tomitégydr( (C) nem sérllt-e, és szlikség esetén cserélje ki.

5. Tiszta vizzel éblitse le a szivattyufejet, és tavolitsa el az tledékeket. Ugyeljen, hogy ne maradjon

Oblitbviz a szivattylifejben.

6. Ellenérizze a nyomdépapucsokat, nem kopottak vagy sérultek-e. Sziikség esetén cserélje ezeket.
Lasd még

Refer to "Karbantartas és idészakos fellilvizsgalat" on page45

Refer to "El6irt nyomatékok" on page104

FIGYELEM

Amikor a nyomépapucsok elhasznalédtak, csékken a tomlé kompressziés
é ereje.
Ha a kompresszi6 alacsony, az csokkenti a szivattyu teljesitményét, mert a

szivattyuzott anyag visszadramlik.

A visszadramlas a toml6 hasznos élettartamanak csékkenéséhez vezet.
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7. Helyezze a témit6égydr(it (B) a szivattydhaz hornyaba,(A) Ugy, hogy a tdmités varrata (C) a
szivattyu felsé része felé alljon.

8. Helyezze vissza a fedelet. Ugyeljen arra, hogy a csavarok visszakeriljenek a helylikre, és a
megfeleld sorrendben (atlésan) hizza meg 6ket.

9. Csatlakoztassa a szivattyUt a villamos hal6zatra.

10. Kapcsolja be az aramellatast.

A toml6 behelyezése - Standard karimatarté kengyel

1. Tisztitsa meg az (Uj) toml6 kilsejét, és teljesen kenje meg Bredel Genuine Hose Lubricant
kendanyaggal.

2. Szerelje be a tdmlét (A) az egyik nyilason keresztil.
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3.

Jarassa a motort, hogy a rotor be tudja hizni a témlét a szivattyahazba. Allitsa le a motort,
amikor a tdml6 a szivattydhaz mindkét oldalan egyenlé mértékben all ki.

FIGYELEM!

A motor jaratasa kozben:

fﬁ O Ne alljon a szivattyu cs6csatlakozasa elé.

o A toml6t ne prébalja meg kézzel vezetni.

o Ugyeljen arra, hogy bé ruhazata vagy hosszi haja ne keriiljén a
szivattya nyilasainak és a mozgérészek kozelébe.

4.

60

El6szor illessze fel a bemeneti nyilast. Ellenérizze, hogy a tomitégylrd (A) nem sérilt-e, és
szukség esetén cserélje ki. Helyezze be a tomitégydrdit.

5mm

Ellenérizze a tomldbilincsek (C) épségét, és sziikséges esetén cserélje ki Sket.

Csusztassa a karimatartdé kengyelt (B) és a tdmldbilincset (C) egyltt a tomlére. Illessze
egymasra a karimatarté kengyel és az elboldali nyilds furatait. Poziciondlja a
megtartocsavarokat (A), és hiizza meg 6ket Ugy, hogy kb. 5 mm-re keriljenek a nyilastél, hogy
a karimatarté kengyel és a nyilas k6zotti rés megmaradjon.
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C A

7. CsUsztassa a betétet (B) a karimaba (A), majd nyomja a betétet a téml6be. A konnyebb
osszeszerelés érdekében kenje meg igény szerint a betétet Bredel Genuine Hose Lubricant
kendanyaggal. Ugyeljen arra, hogy a kariman lévé furatok (A) hozza legyenek igazitva a
karimatarté kengyelen 1év6 furatokhoz (C). Ellenérizze, megfeleld helyen van-e a betét. Ha a
betét helytelenll van poziciondlva, a szivattyuzandé folyadék vagy a kendanyag szivaroghat.

A A

8. Forditsa el ugy a forgérészt, hogy a tomlé (A) hatdrozottan nekinyomoédjon a  kariméja
felszinének(B).

9. Teljesen hizza meg a megtartdcsavarokat (A) a karimatart6 kengyelen (B). Ugyeljen arra, hogy
a csavarok az el8irt nyomatékkal legyenek meghtzva.
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10.  Allitsa a témlébilincset (A) az O-gy(irl hornyahoz a karimatarté kengyelen (B), és szoritsa meg
a megtartocsavart.

11.  Ezutén illessze fel a masik bemeneti nyilast. Itt jarjon el ugyanugy, mint az elsé esetben: a
bemeneti nyilés esetében.

12.  Toltse fel a szivattyUfejet Bredel Genuine Hose Lubricant ken6anyaggal.

13. Csatlakoztassa a szivé- és a nyomoévezetéket (B).

14. Poziciondlja a megtartécsavarokat (A), és hizza meg 6ket az el6irt nyomatékra.
Lasd még
Refer to "El6irt nyomatékok" on page104
Refer to "A tomlé cseréje" on page51

Refer to "Kendanyag cseréje" on page49
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A toml6 behelyezése - Robusztus karimatarté kengyel

1. Tisztitsa meg az (Uj) tomI6 kilsejét, és teljesen kenje meg Bredel Genuine Hose Lubricant
kendanyaggal.

2. Szerelje be a tdmlét (A) az egyik nyiladson keresztil.

3. Jarassa a motort, hogy a rotor be tudja hizni a témlét a szivattythézba. Allitsa le a motort,
amikor a tdmlé a szivattydhaz mindkét oldaldn egyenlé mértékben all ki.

FIGYELEM!

A motor jaratasa kézben:

CE o Ne alljon a szivattyu csdcsatlakozasa elé.

U A toml6t ne prébalja meg kézzel vezetni.

O Ugyeljen arra, hogy b6 ruhazata vagy hosszi haja ne keriiljén a
szivattya nyilasainak és a mozgérészek kozelébe.

Megjegyzés: A kdvetkezd 1épések a bemeneti és kimeneti nyildsokra egyarant vonatkoznak.

4. Ellenérizze, hogy a gumi nyomdgy(lrik (A) nem deformélédtak és nem sériltek. Szikség
esetén cserélje ki.

5. Helyezze a nyomégy(rit (A) a kengyelbe (B). Kenje meg mind a gydir(it, mind a témlévéget
Bredel Genuine Hose Lubricant ken6anyaggal. A ken6anyag hasznalata zokkenémentes
Osszeszerelést tesz lehet6vé.
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6. Csusztassa a kengyelt (A) a nyomdgydr(vel egyitt a toémlére (B).
Megjegyzés: Ugyeljen arra, hogy a beszerelés nyoman a horony (C) fligg8leges helyzetbe kertljén.

7. Helyezzen be négy csavart (D), és ujjal hGizza meg 6ket. Ellenérizze, hogy a nyomégy(irii még
nincs-e nyomas alatt.

8. Gy6z6djon meg roéla, hogy a témlé (A) végponti helyzetben van a kengyelben (B). Ha nem,
akkor a forgérész elforgatasaval nyomja végponti helyzetbe a tdmlét (A) a kengyelben (B).

9. Kenje meg a betétet (A) Bredel Genuine Hose Lubricant kenéanyaggal. Manudlisan kenje szét a
ken6anyagot a betét fellletén.
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10. Nyomja a betétet (A) a kengyelbe (B) és a téml6be (C). Csak kézi erét hasznaljon. A behelyezés
megkdnnyitése érdekében enyhén lazitsa meg a csavarokat (D).

s |

i

11.  Csak két csavart (A) hizzon meg az el6irt nyomatékra.
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12.  MUlanyag kalapacs segitségével hozza a betétet (A) a kengyel (B) karimdjaval egy szintbe.
Lehetséges, hogy ezt a miveletet meg kell ismételni a csavarok (D) el6irt nyomatékra térténd
meghuzéasakor. Ismételje meg ezt a Iépést a masodik nyilasra is.

13.  Toltse fel a szivattyufejet Bredel Genuine Hose Lubricant kenéanyaggal.

TF A

14. Csatlakoztassa a szivé- és a nyomévezetéket (B).

15. Pozicionalja a megtartdcsavarokat (A), és hizza meg 6ket az el6irt nyomatékra.

Lasd még

Refer to "El6irt nyomatékok" on page104

Refer to "Kendanyag cseréje" on page49

A tomlébilincsek megszoritasa (standard karimatarté kengyel)
Hogyan kell meghuzni a tomlébilincseket acélbetétek jelenléte esetén

El6szor alkalmazza a kezdeti beallitds aldbbi tablazatban szereplé érték nyomatékat. Esetenként a
megadott nyomatékértékek beigazitdsra szorulnak. Ez a meghuzécsavar menete és a bilincs kozott
fellépé tul nagy surlédads miatt van. A tényleges Osszeszoritasi erd eltérhet a megadott
nyomatékértékbdl szamolt erétél. A kockazat minimalizalasa érdekében ajanlott megzsirozni a
leszoritécsavarokat.
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Ha a megadott nyomatékérték mellett a tomlbcsatlakozas szivargasa jelentkezik, akkor ajanlott
korultekintéen nodvelni a csavar nyomatékat egészen addig, amig a szivargds meg nem sz(inik.
Ilyenkor a nyomaték konkrét értéke kisebb jelentségu. A leszoritds maximalis mértékét mint a bilincs
minimalis megengedett kiilsé &tmérdjét (OD) az aldbbi tablazat ismerteti. Alkalmas jelz8szadm a tomlé
kllsé atmérdje és a bilincs kilsé atmérdje kozti kildnbség, AD.

Bredel Bredel Bredel Bredel Bredel

Leiras 40 50 65 80 100
Kezdeti bedllitds nyomatéka, acélbetétek
25 40 40 40 40

[Nm]
Kezdeti bedllitas tavolsaga, AD/2 * [mm] 0 0 0 0 0
Bili inimali dett killsé
’| |n’cs”r.n|n|ma is megengedett kilsé 64 -7 95 116 138
atmérdje (OD) [mm]
H avetol imalis tavolsag, AD/2 *

ozzavet6leges maximalis tavolsag 15 5 25 3 35

[mm]

*AD = a toml6 kulsé atmérdjének és a bilincs kulsé atmérsjének kilonbsége

AD/2

Hogyan kell meghuzni a tomlébilincseket miianyag betétek jelenléte esetén

A Bredel szivattylkhoz alapfelszereltségben tomlévégenként egy bilincs van mellékelve. A bilincs a
szivattyd oldaldhoz kozel helyezkedik el, hogy biztositsa a szaniter kapcsolatot a tomlé és a betét
koézott. Mianyag betétek esetében a leszoritds mértékét korlatozni kell a mlianyag betét torzuldsanak
elkertlése érdekében, hiszen az szivargdshoz vezetne.

El6szor alkalmazza a kezdeti bedllitds aldbbi tadblazatban szereplé értékli nyomatékat. Ezutan
koriltekintéen novelje a nyomatékot, és tartsa a AD/2 értéket a megadott tartomanyban. 8 bar tzemi
nyomas felett er6sen ajanlott egy masodik bilincset is elhelyezni a karima kdzelében. E bilincs
meghuzasaval lezaras biztosithatd 16 barig.
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Leiras Bredel
40

Kezdeti beallitas nyomatéka (miianyag 12

betétek) [Nm]

Kezdeti bedllitas tavolsaga, AD/2 * [mm] 0

Hozzavetbleges maximalis tavolsag AD/2 *
0-8 bar nyomas mellett (bilincs a 0,5
szivattyuhaz kézelében) [mm]

Hozzavetbleges maximalis tavolsag AD/2 *
8-16 bar nyomas mellett (bilincs a karima 1
kozelében) [mm]

Bredel
50

20

0,5

Bredel
65

20

0,5

1.5

* AD = a tdml6 kilsé atmérdjének és a bilincs kilsé atméréjének kildnbsége

Bredel Bredel
80 100
20 20

0 0
0,5 0,5
2 2

Vagy: amennyiben nincs szikség szaniter csatlakozésra, az egyetlen bilincs elhelyezheté a perem
kodzelében, és meghuzhaté, hogy lezarast biztositson 16 barig.

Balra: Standard elrendezés egy tdmlébilinccsel a szivattylhaz koézelében. Alacsony nyomasu

alkalmazasokhoz.

Kozépen: Alternativ elrendezés két témlbbilinccsel. Nagy nyomasu és szaniter alkalmazasokhoz.

Jobbra: Alternativ elrendezés egy tomlébilinccsel a karima kozelében. Csak nagy nyomasu

alkalmazasokhoz.

68
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8.8 A potalkatrészek cseréje

A nyomépapucsok cseréje

1. Jarassa motort addig, amig a nyomoépapucs (B) a figyel6ablak elé nem kerdl (A).

2. Vélassza le a szivattyut az elektromos halézatrél.

A

Megjegyzés: A leeresztédugé a szivattyufej aljan taldlhaté.

3. Helyezzen egy talcat (A) a leereszt6dugd ala. A talca legyen elég nagy ahhoz, hogy beleférjen a
szivattylUfejbdl leeresztett, esetleg termékkel is szennyezett kendanyag. Tavolitsa el a
leeresztédugét (B). Fogja fel a télcaval a szivattydhazbol kiomlé kendanyagot.

4. Engedjen le annyi Bredel Genuine Hose Lubricant ken6éanyagot, hogy a szint kdzvetlenul a
figyel6ablak (D) ala sullyedjen.

5. Ellendrizze, hogy a tomitégy(rd (C) nem sérilt-e, és sziikség esetén cserélje ki.

6. Poziciondlja a leeresztédugot, és hiizza meg az el6irt nyomatékra.
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Standard szivattyu Robusztus szivattyd
7. Lazitsa meg a megtartécsavarokat (A) a figyel6ablakon (B), és tavolitsa el a csavarokat.

Tévolitsa el a figyel6ablakot és az ablakvédé elemet, ha van. Ugyeljen arra, hogy a témitégy(ri
ne sériljéon meg (C).

8. Lazitsa meg néhany fordulatnyival a megtartécsavar(oka)t (A) a nyomépapucson (B). Tavolitsa
el a hézagol6 alatéteket (C), ha vannak. Lazitsa teljesen meg a megtartécsavar(oka)t (A) a
nyomépapucson (B), és tavolitsa el a nyomépapucsot.

N
\;
/
B A
9. Poziciondlja az (0j) nyomoépapucsot (A), ellendrizze, hogy a NordLock® gyir(ik (B) megfeleléen

lettek-e pozicionalva, és hlizza meg néhany fordulatnyival a megtartécsavar(oka)t.
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10.

Helyezze be a hézagoldlemezeket (A) . Hizza meg megfelel§ nyomatékkal a tartécsavar(oka)t

(B).

Lasd még

Az adott alkalmazashoz hasznalandé hézagolé alatétek szamanak meghatérozasahoz Refer to "Az
alatétlemezek mUiszaki leirdsa" on page106.

Refer to "El6irt nyomatékok" on page104

11.
12.
13.
14.
15.

16.
17.

Csatlakoztassa a szivattyut a villamos halézatra.

Kapcsolja be az d&ramellatast.

Jarassa a motort addig, amig a masodik nyomépapucs az ellen6rzé ablak elé kerdl.
Vélassza le a szivattyut az elektromos halézatrél.

Ismételje meg a miveletet a masodik nyomépapucsra is.

= N\ VN

4 2

7 .

=\
%\W ﬁff%

Standard szivattyu Robusztus szivattyd

Ellenérizze, hogy nem sérilt-e a tdmitégydr(i(C), és szlikség esetén cserélje ki.

Szerelje vissza a figyel6ablakot és az ablakvédé elemet, ha van (B). Gondoskodjon réla, hogy
minden megtartécsavar (A) a helyére keriljon, és a megfeleld - &tl6s - sorrendben meg legyen
hlzva.. Hlzza meg a csavarokat az el6irt nyomatékra.

Toltse fel a kenéanyagot.
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19.  Csatlakoztassa a szivattyut a villamos halézatra.
20.  Kapcsolja be az dramellatast.
Lasd még

Refer to "El6irt nyomatékok" on page104

Refer to "Kendanyag cseréje" on page49

A tomités és a koptatégydrii cseréje
1. Tavolitsa el a szivattyatémlét.

2. Vélassza le a szivattyUt az elektromos hal6zatrol.

3. Hasznalja az emel6furatot (D) a fedél csorlével vagy fedélemeld eszkdzzel (opcid) térténd
mozgatasahoz.

4, Tavolitsa el a fedelet (B) a megtartdcsavarok eltavolitasaval (A).

5. Ellenérizze, hogy a tomitégydrl (C) nem sérilt-e, és szikség esetén cserélje ki.

6. Tavolitsa el a megtartécsavarokat (A) a hajtétengelyrdl (B), és tavolitsa el a hajtétengelyt.

Megjegyzés: Ha a hajtétengelyt nem lehetett kézzel csavarhuzét a forgérész e célra kiképzett
nyilasainal!

7. Ellendrizze, hogy a tomitégy(rd (C) nem sérilt-e, és sziikség esetén cserélje ki.
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8. Tavolitsa el a Seeger-gy(rt (A) megfelel§ szerszammal.

Megjegyzés: A forg6rész megtartd Seeger-gy(rije (A) a forgérészt az agyhoz régziti.

9. A forgérész emelése el6tt tegye helylkre az emeléshez haszndlt eszkdzoket. Huzza ki a
forgorészt (A). Egy alkalmas lehlzé szerszdmra lesz szlikség ehhez a mivelethez.

A forgérész salyat:

j A forgérész eltavolitasahoz hasznaljon gurtnit vagy hasonlé emelé eszkozt!
Refer to "Tomegek" on pagel103

10. Tavolitsa el a tomitést (A) az agyrol (B). Tisztitsa meg és zsirtalanitsa a furatot.
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11.  Helyezzen be Uj tdmitést egy fatéomb (A) és egy kalapacs segitségével. Egyenletesen
keresztirdnyban Utdgetve a tdmitést tolja be furatba addig, amig r& nem keril az agyra. A
tdmitést helyes iranyban kell beszerelni (C). Gy6z6djén meg arrél, hogy a nyitott oldal a
szivattylfedél irdnyaba néz.

Megjegyzés: Ha a beszerelés megkdnnyitéséhez sziikséges, vékonyan olajozza meg az Ureg terlletét
(B).

12. Tamassza meg a forgoérészt fatombokkel a kullékre merélegesen, Ugy, hogy a kopdgyrd (A)
lefelé lljon. Nem tul erésen Usse meg a ragasztott koptaté gydir( hatoldalat. Mikdzben dvja a
gy(r(t és a tobbi alkatrészt a séruléstdl.
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13.  Forditsa &t a forgérészt. Ugyeljen arra, hogy az Gj kopogydir( Glékei (A) és a forgorész tisztak,
szarazak és zsirmentesek legyenek. Kenjen Loctite® 641 vagy 603 tipusi kendanyagot a
forgérészre és a kopdgydrire. Forditsa a gy(r(it kdpos végével felfelé. MGanyagkalapaccsal
Gtdgesse ra a rotorra a gy(rdt, amig az teljesen rd nem megy.

14. Gy6z6djon meg arrél, hogy az agy tiszta és zsirmentes.

15. Szerelje be a forgérészt (A).A csapagyak kénnyd szilradillesztéssel vannak az agyon.
Présszerszam segitségével nyomja ra a forgérészt az agyra.

XX
}\\ \
X
e

~
XK Q

f% \
A
16.  Ellenérizze, hogy nincs-e kdrosodasra utalé jel a forgérész megtarté Seeger-gy(rdjén (A), és

szUkség esetén cserélje ki. Szerelje be a tarté Seeger-gydr(t (A). E célbdl hasznaljon megfelel
szerszamokat.
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17.
18.

19.
20.
21.
22.

23.

B&ségesen zsirozza meg a hornyot (D) a hajtétengelyen (B) grafitzsirral.

Gy6dz8djon meg andl, hogy a rotor és a hajtétengely illeszkedd felltei tisztak, szarazak és
mentezek a kenySanyagtol.

Ellendrizze, hogy a tomitégy(rd (C) nem sérilt-e, és sziikség esetén cserélje ki.
Helyezze a tomit6gy(r(it a tengelykarima véjataba.
Illessze be a meghajté tengelyt.

Addig forgassa a rotort, amig a meghajté tengely rogzité csavarjai egybeesnek a forgérész
menetes furataival.

Szerelje fel a megtartécsavarokat (A) a hajtétengelyre. Szoritsa meg kézzel a csavarokat. Az
egymassal atlésan szemben lév6ket hizza meg a megfelelé nyomatékkal.

24,

25.

26.
27.
28.

76

Helyezze a tomitégy(rit (B) a szivattyGhaz hornyaba,(A) Ugy, hogy a témités varrata (C) a
szivattyu felsd része felé alljon.

Helyezze vissza a fedelet. Ugyeljen arra, hogy a csavarok visszakeriljenek a helylkre, és a
megfeleld sorrendben (atlésan) hizza meg Sket.

Csatlakoztassa a szivatty(t a villamos hal6zatra.
Kapcsolja be az d&ramellatast.

Helyezze fel az (4j) szivattyatomiét.
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Lasd még
Refer to "A toml6 behelyezése - Standard karimatarté kengyel" on page59

Csapagyak cseréje

1. Tavolitsa el a szivattyatémlét.

2. Tavolitsa el a fedelet.

3. Tavolitsa el a forgoérészt.
Lasd még

Refer to "A nyomodpapucsok cseréje" on page69

4. Fektesse a rotort sik feluletre koptatogy(r(vel felfelé.

5. Tavolitsa el a Seeger-gy(rt (A) megfelel§ szerszammal.

Megjegyzés: A forgérész megtartd Seeger-gydrdje (A) a forgérészt az agyhoz rogziti.
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Standard csapagykészlet 3 standard csapagybol all6 készlet Robusztus csapagykészlet

Forditsa &t a forgorészt.

Standard csapagykészlet:

Megfelel6 szerszam segitségével tavolitsa el a csapagyat (A), a tavtarté gydr(t (B) és a
csapagyat (C). Ellenérizze, hogy nem sérlilt-e a tavtarté gydrl (B), és sziikség esetén cserélje ki.
Orizze meg a tavtarté gydrdit (B).

3 standard csapagybadl all6 készlet:

Megfelel6 szerszam segitségével tavolitsa el a csapagyat (A), a tavtarté gydr(t (B), a csapagyat
(C), a tavtarto gy(r(t (D) és a csapagyat (E). Ellendrizze, hogy nem sériltek-e a tavtarté gydr(k
(B és D), és szilkség esetén cserélje ki 8ket. Orizze meg a tavtarté gydr(iket (B és D).

Robusztus csapagykészlet:

Tavolitsa el a kilsé tavtartd gydrdt (A), a belsé tavtarté gy(r(t (B), a csapagyat (C), a belsé
tavtarté gydr(t (D) és a kulsd tavtartd gy(rdt (E). Ellendrizze az dsszes tavtartd gy(rdt, hogy
nem sériilt-e, és sziikség esetén cserélje ki. Orizze meg a tavtarté gydr(ket.
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3 standard csapagybdl allé

Robusztus csapagykészlet
készlet pagy

Standard csapagykészlet

7. Forditsa &t a forgérészt. Gy6z6djon meg arrdél, hogy az agy tiszta és zsirmentes.
Standard csapagykészlet:
A présszerszam segitségével nyomja ez elsé csapagyat (C) a helyére. Poziciondlja a tavtartd
gydr(t (B). Ezutdn nyomja a helyére a masodik csapagyat (A).
3 standard csapagybdl all6 készlet:
A présszerszam segitségével nyomja ez elsé csapdagyat (E) a helyére. Poziciondlja a tavtartd
gydr(t (D). Ezutdn nyomja a helyére a méasodik csapagyat (C). Pozicionélja a tavtarté gydr(it (B).
Végezetll nyomja a helyére a harmadik csapagyat (A).
Robusztus csapagykészlet:
Poziciondlja a kiilsé tavtartéd gydr(it (E) és a belsd tavtarté gydrdt (D) a helyére. A présszerszam
segitségével nyomja a csapagyat (C) a helyére. Ezutan poziciondlja a kilsd tavtarté gy(r(t (A)
és a belsé tavtart6 gydr(t (B) a helyére.

1 |
i 1QD¥A

8. Ellenérizze, hogy nincs-e kadrosodasra utal6 jel a forgérész megtarté Seeger-gy(rdjén (A), és
szlikség esetén cserélje ki. Szerelje be a tarté Seeger-gydr(t (A). E célbdl hasznaljon megfelel
szerszamokat.

9. Szerelje be a forgoérészt, a fedelet és a szivattydtomloét

Lasd még

Refer to "A téml6 cseréje" on page51
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8.9 Allitsa be a kompressziés erdt (hézagolast)

A hézagolé alatét felszerelése és eltavolitasa egyszer(i, amit a szivattyl el6oldali burkolatanak
kémlelényildsan keresztil el lehet végezni. Nem kell eltévolitani a fedelet vagy a szivattyGtomlét.

Az adott alkalmazashoz haszndland6 hézagolé alatétek szamanak meghatarozasahoz Refer to "Az
alatétlemezek m(iszaki leirdsa" on page106.

FIGYELEM

eredményezi, és tulsagosan megterheli a szivattyufejet és a
szivattylitomlot, ami csékkenti a szivattylitomld és a csapagyak
élettartamat.

C A tul sok hézagol6 alatét a szivattylitomlo tulzott 6sszenyomasat

FIGYELEM

A Ha tul kevés a gydird, alacsony lesz a kompresszié, nem hatékony a
szivattylzas és csuszas visszafolyas kovetkezhet be. A visszadramlas a
szivattylitomld hasznos élettartamanak csokkenéséhez vezet.

1. Jarassa motort addig, amig a nyomoépapucs (B) a figyel6ablak elé nem kerdl (A).

2. Vélassza le a szivattyut az elektromos halézatrél.

A

Megjegyzés: A leeresztédugé a szivattyufej aljan talalhaté.
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Helyezzen egy talcat (A) a leereszt6dugé ala. A talca legyen elég nagy ahhoz, hogy beleférjen a
szivattylUfejbdl leeresztett, esetleg termékkel is szennyezett kendanyag. Tavolitsa el a
leereszt6dugét (E). Fogja fel a télcaval a szivattylhazbol kiomlé kendanyagot.

Engedjen le annyi Bredel Genuine Hose Lubricant ken6éanyagot, hogy a szint kdzvetlendl a
figyel6ablak (D) ala sullyedjen.

Ellenérizze, hogy a tomitégydr( (C) nem sérlilt-e, és sziikség esetén cserélje ki.

Pozicionalja a leeresztédug6t, és hlizza meg az el8irt nyomatékra.

N
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Standard szivattyu Robusztus szivattyu

Lazitsa meg a megtartécsavarokat (A) a figyel6ablakon (B), és tavolitsa el a csavarokat.
Tavolitsa el a figyel6ablakot és az ablakvédé elemet, ha van. Ugyeljen arra, hogy a témit8gy(rd
ne sériljéon meg (C).

Lazitsa meg néhany fordulatnyival a megtartécsavar(oka)t (A) a nyomépapucson (B). Helyezze
be vagy tavolitsa el a hézagol6 alatéteket (C), hogy megfelel§ szamu alatét legyen jelen. Huzza
meg a nyomopapucs megtartoécsavarjat az eldirt nyomatékra.
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Standard szivattyd Robusztus szivattyu
9. Ellendrizze, hogy nem sérult-e a tdmitégydri(C), és sziikség esetén cserélje ki.
10. Szerelje vissza a figyel6ablakot és az ablakvédd elemet, ha van (B). Gondoskodjon réla, hogy

minden megtartécsavar (A) a helyére kerdljon, és a megfelel6 - atlés - sorrendben meg legyen
hdzva.. Hizza meg a csavarokat az el8irt nyomatékra.

11.  Csatlakoztassa a szivattyut a villamos hélézatra.
12. Kapcsolja be az aramellatast.
13.  Jarassa a motort addig, amig a masodik nyomépapucs az ellenérzd ablak elé kerdl.
14.  Valassza le a szivattyut az elektromos halézatrol.
15.  Ismételje meg a miveletet a masodik nyomépapucsra is.
16.  Toltse fel a kenbanyagot.
Lasd még
Refer to "Kendanyag cseréje" on page49
Refer to "El6irt nyomatékok" on page104

Refer to "Az alatétlemezek miszaki leirésa" on page106
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8.10  Kiilén rendelhetd szerelvények

Magas folyadékszint Gszékapcsoléjanak felszerelése

@ A robbanasveszélyes kornyezetekkel kapcsolatban forduljon a Bredel-képviselethez.

1. Szerelje le a standard szell6z6t (A) a kompresszids tomszelencérdl (B).

A

2. Csusztassa le a standard szell6z6sapkat (A) a szell6z6rdl (B).

3. Cserélje ki a standard szell6z6sapkat a magas folyadékszint Uszékapcsoléjat tartalmazé
szell6z8sapkara (A), és csUsztassa a szellzdre (B).
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Helyezze a lanc végén talalhaté gydr(it (C)a cs6 koré (D).

Szerelje fel a standard szell&z6t (A) a kompressziés tdémszelencére (B). Finoman szoritsa meg a
kompressziés tdmszelence anyajat.

NC

Csatlakoztassa a magas folyadékszint Uszékapcsoléjat a kiegészité dramkorre a 2 méter hosszu
PVC-kabellel (2 x 0,34 mm?2). Ne feledje, hogy az Uszoszelep elektromos érintkezése normal
esetben zarva van (NC). A gomb normal zart mikédésnél felfelé néz. Ha a kendanyag szintje
(tul) magas, az érintkezés megszakad.
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Miiszaki leiras*

Feszultség Max. 230 V AC/DC
Aramerésség Max. 2 A
Teljesitmény Max. 40 VA

*Nem robbanasveszélyes kdrnyezetben térténé hasznalatra.

Megjegyzés: Ha az Uszékapcsold Ugy van kialakitva, hogy ledllitsa a berendezést, akkor az izemelést
ugy kell beallitani, hogy a leallitéfunkci6 megakadalyozza a berendezés visszaallitas nélkuli
Ujrainditasat. Ellendrizze, hogy az Uszékapcsol6 el van-e latva az NC jellel a tetején.

Alacsony folyadékszint uszokapcsoléjanak felszerelése

@ A robbanasveszélyes kdrnyezetekkel kapcsolatban forduljon a Bredel-képviselethez.
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A B C

Megjegyzés: Ha a szivattyu fel van toltve kenéanyaggal, akkor azt elébb le kell engedni:
Megjegyzés: A leeresztédugé a szivattyufej aljan talalhaté.

1. Helyezzen egy talcat (A) a leereszt6dugé ala. A talca legyen elég nagy ahhoz, hogy beleférjen a
szivattylUfejbdl leeresztett, esetleg termékkel is szennyezett kendanyag. Tavolitsa el a
leeresztédugét (B). Fogja fel a télcaval a szivattydhazbol kiomlé kendanyagot.

2. Ellendrizze, hogy a tdmitégy(rd (C) nem sérult-e, és sziikség esetén cserélje ki.

3. Szerelje a csatlakoz6t (A) a szivattyUhdzra. Szerelje az alacsony folyadékszint Uszékapcsoléjat a
csatlakozéra (A). Kenje be a menetet Loctite® 561, 572, 577 ken6anyaggal vagy annak
megfeleld termékkel.

4. Csatlakoztassa villamos hélézatra az Uszékapcsolét. Ne feledje, hogy az Gszészelep elektromos
érintkezése normal esetben zarva van (NC). Akkor nyit, amikor tul alacsonnyd valik a
ken6anyag szintje.

5. Toltse fel a kenéanyagot.

6. Légtelenitse az Uszékapcsolét; ehhez 6vatosan nyissa ki a dugét (C), egészen addig, amig
kenéanyag nem kezd tavozni. Végul zarja vissza a dugot.

Lasd még

Refer to "Magas folyadékszint Uszdkapcsoldjanak felszerelése" on page83
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Miiszaki leiras*

Fesziltség Max. 230 V AC/DC
Aramerésség Max. 2 A
Teljesitmény Max. 40 VA

*Nem robbanasveszélyes kérnyezetben torténé hasznalatra.

Megjegyzés: Ha az Uszékapcsold Ugy van kialakitva, hogy ledllitsa a berendezést, akkor az Uzemelést
ugy kell bedllitani, hogy a ledllitéfunkci6 megakadalyozza a berendezés visszaadllitds nélkali
Ujrainditasat. Ellenérizze, hogy az Uszékapcsolé el van-e latva az NC jellel a tetején.

Fordulatszamlalé beszerelése

1. Tavolitsa el a forgérész egyik nyomépapucsat

2. Cserélje ki a nyomépapucsot egy magnessel (A) rendelkezé specialis nyomépapucsra.

Lasd még
Refer to "A nyomdpapucsok cseréje" on page69

Megjegyzés: Ugyelien arra, hogy a nyomopapucs Ugy helyezkedjen el, hogy a méagnes (A) a
hatoldalon legyen, és a szivattyihaz felé alljon.
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&
A B
3. Helyezze az indukcids érzékel6t (A) az Utkdzdére (B), és allitsa X" méretre az aldbbi tablazat
szerint. A szivargas megel6zéséhez hasznaljon Loctite 572 vagy hasonlé témitéanyagot.
Szivattyutipus "X" méret
Bredel 40 32 +0 /-1
Bredel 50 32 +0 /-1
Bredel 65 32 +0 /-1
Bredel 80 45 +0 /-1
Bredel 100 45 +0 /-1
4. Huzza meg a bedllité anyacsavarokat.

5. Tavolitsa el a dugot (A) és a tdmitégydr(it (B) a szivattyihaz hatuljarol.
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6. Az Utk6z6t az induktiv érzékelbvel (A) és a tomitégydrdjével (B) szerelje fel a szivattydhdazra.

7. Téltse fel a kenéanyagot.

BN +

o

8. Csatlakoztassa az érzékel6t a 2 méter hosszt PVC-kabellel (3 x 0,34 mm?2).

Miiszaki leiras

Fesziltség 10-30 VDC

Aramerésség Max. 150 mA
FIGYELEM!

A Az érzékel megfeleld csatlakoztatasat illetéen forduljon a Bredel-

képviselethez.

@ A robbanésveszélyes kdrnyezetekkel kapcsolatban forduljon a Bredel-képviselethez.
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9
9.1

Tarolas
TomlGszivattyu

A tdmlBszivattylt és a szivattyl alkatrészeit szaraz helyen téarolja. Ugyeljen arra, hogy a
tdmlészivattyu és a szivattyu-alkatrészek ne legyenek -40 °C-ndl alacsonyabb, illetve +70 °C-nal
magasabb hémérsékletnek kitéve.

A bemeneti és kimeneti nyilasokat le kell fedni.

Elézze meg a kezeletlen alkatrészek korréziéjat. Ehhez hasznaljon megfelel6 véd&eszkdzoket
és csomagoldanyagokat.

Hosszu lGzemszlnet vagy tarolds esetén a szivattyGtéml6re nehezed6 statikus terhelés tartés
alakvaltozashoz vezethet, ez pedig csdkkenti a szivattyatdmlé élettartamat, és megnehezitheti
az inditast.

A tdml6 deformalédasanak megelézése érdekében tavolitson el egy nyomoépapucsot. Jarassa motort
addig, amig a masodik nyomépapucs a bemeneti és a kimeneti nyilas k6zé nem kerul. Ilyen médon
nincs terhelés alatt a szivatty(tomlé.

FIGYELEM!
A Ne hozza mozgasba a forgérészeket az elektromos hajtassal, amikor az

9.2

9.3

90

eliilsé fedél el van tavolitva.

Tomlo

A tdmlé maximalis eltarthatésagi ideje 2 év. A tdml&t sotét, szaraz helyen, 0 °C és 40 °C kozotti
hémérsékleten tarolja. Két év eltelte utan a téml6é anyaga eldregszik, ami csokkenti a témlé
élettartamat.

Kenéanyag

A szivatty(itdomlé meghibdsodésa esetén, de legkésébb egy év elteltével cserélje a szivattyu
kendanyagat.

A kenbanyagot a tartalyon feltlintetett szavatossagi id6 lejarta el6tt haszndlja fel.
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A kendanyagot zart palackokban vagy dobozokban kell téarolni, hogy ne szivjon fel
nedvességet.
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10 Hibaelharitas

FIGYELEM!

Miel6tt barmiféle munkat végezne a szivattya hajtémiivén, valassza le és
zérja le az aramellatast. Ha a motor frekvenciaszabalyozéval van ellatva,
és az aramellatasa egyfazisu, varjon két percet, hogy a kondenzatorok
feszultségmentessé valjanak.

Ha a tdmlészivattyd nem mikodik (megfelel6en), az alabbi ellenérzé lista alapjan eldontheti, hogy el
tudja-e haritani sajat maga a hibat. Ha nem, akkor forduljon a Bredel képvisel6jéhez tanacsért.
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Probléma Lehetséges ok Elharitas

Ellendrizze, hogy a hélézati kapcsolé be van-
. . e kapcsolva.
Nincs feszultség. P

Ellendrizze a szivattyd dramellatasat.

Ellenérizze, hogy a lassulast nem a témlé
hibas beszerelése okozza-e.

Lelassult a rotor. Ellenérizze, hogy van-e elzarédas a témld
A szivattyl nem belsejében.

tzemel. - ' AL aNea
Ellendrizze a frekvenciaszabalyzé beallitasait

(adott esetben).

Ellendrizze, hogy nem a kenéanyag szintjét
feluigyeld rendszer éllitotta-e le a szivattyut.
A kendanyag szintjét ellen6rzé
rendszer aktivalva van. Ellenérizze, hogy a kendanyag szintjét
feliigyeld rendszer miikodik-e, és a
kendanyag szintjét is ellendrizze.
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Lehetséges ok Elharitas

Probléma
Nem normal kenéanyagot Amennyiben kérdései vannak, vegye fel a
hasznal a toml6hoz. kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.
Téltsén be Bredel Genuine Hose Lubricant
kenéanyagot. A kenbéanyag szikséges
Alacsony kendanyagszint. mennyiségét illetéen
Refer to "Szivattyu-kendanyag" on
pagel02
A szivattylzott anyag Ellendrizze a teljesitménygrafikont. Refer to
hémérséklete tul magas. "A grafikonok haszndlata" on page38
Magas szivatty(- e Ellen8rizze, hogy nem dugultak-e el a
hémeérséklet Belsd surlédas a toml6ben, , , - .
omerseklet. ., vezetékek és a szelepek. Ugyeljen, hogy a
amelyet blokkolt vagy elégtelen . , ,, L
szivévezeték hossza a lehet6 legrévidebb,

ivasi jell 6k ok k
szivast jeflemz0k oxozna atmérdje pedig a lehetd legnagyobb legyen.

Tekintse meg a diagrammot. Refer to "Az
, 3 ; alatétlemezek miszaki leirasa" on
Tal sok hézagol6 lemez .
pagel06 . Tavolitsa el a felesleges
alatétlemezeket.

Csokkentse minimalisra a szivattyu
. ) . sebességét. A szivattyl optimalis
Tul gyors a szivattyu. ‘- oy
fordulatszamaval kapcsolatos tanacsért
forduljon a Bredel képvisel6jéhez.
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Probléma Lehetséges ok

A szivovezeték elzarészelepe

(részben) zarva van.

A nyomépapucsok
alulhézagolasa.

Elszakadt vagy nagyon kopott a

tomlé.

A szivécsd (részben) eldugult,
vagy tul kicsi a teljesitmény a

szivo6 oldalon.

A csatlakozasok és a
témlészorité bilincs nem
megfeleléen van felszerelve,
ezért a szivattyu leveg6t sziv.

Alacsony
teljesitmény
és/vagy nyomas.

A tdmlé telitettsége nem
kielégit6, mert tdl nagy a
sebesség a szivattyuzott
folyadék viszkozitdsahoz és a
belsé nyoméashoz képest. Tul
hosszu és/vagy tul sz(ik a
szivécs6.

Erételjesen elkopott
nyomépapucsok

Nem megfeleld tipusu
mikodtetékorong.

Nem megfelel6 iranyba allé
mikodtetékorong.
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Elharitas
Teljesen nyissa ki az elzarészelepet.

A megfelelé szamban helyezzen be
alatétlemezeket.

Cserélje ki a toml6t. Refer to "A toml6
cseréje" on page51

Ellendrizze, nincs-e eldugulva a szivcsé, és
gondoskodjon megfelel§ mennyiségl
folyadékrol.

Ellendrizze a csatlakozasokat és a
témlébilincseket. Sziikség esetén hlzza meg
Oket.

Amennyiben kérdései vannak, vegye fel a
kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.

Ellenérizze a nyomoépapucsok feltletének
allapotéat. Szikség esetén cserélje ki.

Ellendrizze, hogy a korongon talalhat6 jelzés
megfelel-e az izemi nyomasnak (L, M vagy
H).

Ellendrizze, hogy a mikédtetékorongon

lathato nyil a szivattyu forgasiranyanak
megfelel6-e.
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Probléma Lehetséges ok Elharitas

A szivé- és nyomocsovek

. P . Ellen6rizze és régzitse a csoveket.
nincsenek megfelelen régzitve.

A nagy sebesség szivattyizas

A szivatty( és a hosszl szivé- és Csokkentse a fordulatszamot. Ahol lehet,
csérendszer nyomoévezetékekkel vagy nagy  csokkentse a vezetékek hosszat. Amennyiben
beremeg. fajsullyal parosul, vagy kérdései vannak, vegye fel a kapcsolatot a
mindezek egyuttesen fordulnak Bredel-markaképviselettel.
el6.
Kicsi a szivo- és/vagy Alkalmazzon nagyobb atméréjl szivo-
nyomaovezeték keresztmetszete. /nyomévezetékeket.

A fedelet Ugy szerelték, hogy a

A fedelet sose szabad ugy szerelni, hogy a
témlé kozben a szivattyliban 9y 9y

Nagy a szivattyu
témlé kozben a szivattyliban van.

sebessége.

volt.
Ellendrizze, hogy a szivattylzott folyadék
Agressziv vegyi anyagot megfelel-e a tdmlé anyagadhoz. Amennyiben
szivattylztak. kérdései vannak, vegye fel a kapcsolatot a
Bredel-markaképviselettel.
Tul gyors a szivattyu. Csokkentse a fordulatszamot.
A maximalis izemi nyomas a tomld tipusatol
fagg.
Ellendrizze, nincs-e eltomdédve a
Atémlé Magas kimeneti nyomas nyomovezeték, teljesen nyitva vannak-e az
élettartama rovid. elzarészelepek, és j6l mikddik-e a
nyomascsokkentd szelep (ha van ilyen a
nyomévezetéken).
A termék hémérséklete tul Amennyiben kérdései vannak, vegye fel a
magas. kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.

. , Valtoztasson a szivasi és nyomasi
Nagy ingadozas. S
koérilményeken.
Ellendrizze, hogy a miikédtetékorong
Tdl nagy a tdomlé kompressziéja. megfelel-e az izemi nyomasnak (L, M vagy
H).
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Probléma Lehetséges ok

A szivattyUfejbél hianyzik a
kenéanyag, vagy a tomlé
kendanyaga tul kevés.

Nem megfelelé kendanyag: a
szivattyufejben nem Bredel
Genuine Hose Lubricant
kendanyag van.

tomlébilincs nincs kelléen
megfeszitve.

Atémld
beszivédott a Rendkivil magas, 300 kPa folotti
szivattyuba. bemeneti nyomas.
A tomlében 6sszenyomhatatlan
térgy akadt el. A tomlét nem
lehet 6sszenyomni, ezért azt a
szivattyl behuzza.
Rossz szivasi korilmények, igen
nagy viszkozitasu aramlds, vagy
nagy szarazanyag-tartalmu
aramlas.
Kenbanyag- A kengyel csavarjai lazak.
szivargas a
kengyelnél.
A témlébilincs csavarjai lazak.
Atémld
kenéanyaga
szivarog a Sériilt kop- vagy tomitdgy(irti
szivattyufej P oy gyurd.
Utkdzézonajanal

(,puffer zéna").
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Elharitas

Toltsén be kendanyagot. Refer to
"Kendanyag cseréje" on page49.

Amennyiben kérdései vannak, vegye fel a
kapcsolatot a Bredel-markaképviselettel.

Allitsa az el6irt nyomatékra. Refer to "A
tomldbilincsek megszoritasa (standard
karimatartd kengyel)" on page66.

Csokkentse a bemeneti nyomast.

Tavolitsa el a tdmlét, keresse meg az
akadalyt, és sziikség esetén cserélje ki a
tomlét.

Rogzitsen egy masodik tédmlébilincset
mindegyik tomlévégre. A tomlébilincset a
maximalis nyomatékra kell meghuzni. Refer
to "A tomldbilincsek megszoritasa
(standard karimatartd kengyel)" on
page66.

A megadott nyomatékkal hizza meg a
csavarokat.

Refer to "El6irt nyomatékok" on page104

Hulzza meg a tomlébilincseket. Refer to "A
tomldbilincsek megszoritésa (standard
karimatarté kengyel)" on page66

Cserélje ki a kop6- vagy tomitégyirdit.
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Probléma Lehetséges ok Elharitas

Jar a motor, de a Sérult torésfellilet a L L,
- - Cserélje ki a forgérészt.
forgérész nem. forgorészen.
Jar a motor, de a A szivattyUtengelyen torott az Kdvesse a péttengelyhez mellékelt
forgérész nem. aldmaratas. beszerelési eljarast.
Refer to "A témlbbilincsek megszoritasa
Acélbetét: a tomlébilincs nincs (standard karimatartd kengyel)" on
elég er6sen meghuzva. page66 az eljaras és a helyes nyomatékérték
vonatkozasaban.
A termék
szivargasa a tomlé Lazitsa meg a tdmlébilincset, és vizsgalja
és a betét kbzott, . ’ o meg a betétet. Sziikség esetén cserélje ki a
Mulan’yag betét: a tomlo?lllncs betétet.
tulsdgosan meg van hdzva,
ezért a betét deformalédott. Refer to "A tomlbbilincsek megszoritasa
(standard karimatart6 kengyel)" on
page66

Refer to "A tomlbbilincsek megszoritasa
(standard karimatartd kengyel)" on
page66

Acélbetét: a tdmlbbilincs tul
erésen meg van huzva.

Vizsgalja meg az O-gy(ir(it, és szikség esetén

. A kengyelben 1évé O-gy(ir( cserélje ki. Beszerelés el6tt Bredel Genuine
Kendbanyag - . ~ . % .
szivéradsa a sérilt vagy nincs megfeleléen  Hose Lubricant kendanyaggal kenje meg az

9 pozicionalva a kengyelben. O-gydriit. Refer to "A toml6 behelyezése -

szivatty(haz és a

) Standard karimatart6 kengyel" on page59
tomld kozott.

Vizsgélja meg a betétet, és sziikség esetén
cserélje ki. Hazza meg a tomlébilincset.
Refer to "A tomlbbilincsek megszoritasa

Mlanyag betét: a tomlébilincs
tdl er6sen meg van huzva,

ezért a betét deformalddott. (standard karimatart6 kengyel)" on
page66.

A szivattyutomld
nem marad A rossz szivasi kérilmények, Ilyenkor erésen ajanlott minden témlévégre
axilisan igen nagy viszkozitasu aramlas,  egy masodik toml&bilincset is felhelyezni. A
megfeleléen vagy nagy szarazanyag-tartalmd  témlébilincset a maximalis nyomatékra kell
pozicionalva a aramlas miatt a meghtzni. Refer to "A toml6bilincsek
szivattydban. szivattydtomlére nagy axiélis megszoritasa (standard karimatartd
Lehlzodik a erék hathatnak. kengyel)" on page66.

betétrol.
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11 Mdszaki leiras
111 Szivattyufej

Teljesitmény

Bredel Bredel Bredel Bredel Bredel

Leiras 40 50 65 80 100
Max. kapacités, folyamatos [m3/h] 6,0 10,5 20,0 28,0 36,0
Max. kapacités, szakaszos [m3/h]* 9,6 17,5 32,0 42,0 60,0
Fordulatonkénti teljesitmény [l/rev] 1,33 2,9 6,7 11,7 20,0
Max. megengedett bemeneti nyomas 250 250 200 150 150
[kPa]

Max. dett U i 3

ax. megengedett Uzemi nyomas 1600

[kPa]

M dett k6 ti hémérséklet
egengedett kérnyezeti hémérsékle 20 és 445 fok kbzbit

[°C]
At ek. dett hémérséklet
ermék. megengedett h6mérséklete _10 &s +80 fok kazbtt
[°cl
Zajszint 1 m-en [dB(A)] 70

* Szakaszos m(ikodés: Legaldbb egy 6ran at hagyja alini a szivatty(t két 6ra Gzemelés utan, hogy
leh(ljon.
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Anyagok
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Szam

10

11

12

13

14

15

Leiras
Szivattyuhaz
Fedél
Szivattyurotor
Nyomépapucsok
Standard allvanyok
Robusztus allvanyok
Standard karimatarté kengyelek
Robusztus karimatarté kengyelek
Ablakvédd elem
Fedélrégziték
Motorrégziték
Az aldtdmasztas szerel6anyagai
Tomitések és tomszelencék
Nyomégydrd

Figyel6ablak

* Kérésre rozsdamentesacél kivitelben is kaphaté.

Fellletkezelés

Anyag
Ontéttvas
Kereskedelmi min6ségti 37-es lagyvas
Ontéttvas
Aluminium (opciondlisan: epoxi)

Lagyacél, galvanizalt*
Lagyacél, galvanizalt*
Lagyacél, galvanizalt*

Ontéttvas

Lagyacél
Lagyacél, galvanizalt*
Lagyacél, galvanizalt*
Lagyacél, galvanizalt*

Neoprén vagy nitril
PU

PMMA

A felllet el6készitése utan két réteg kétkomponens( vizalapu festék keril a fellletre a védelem
érdekében. Az alapszin RAL 3011, mas szinek opcionalisak. A fellleti kezeléssel kapcsolatos tanacsért
forduljon a Bredel képvisel&jéhez.

Minden galvanizalt alkatrészen 15-20 pme-es elektrolitos cinkréteg talalhaté.
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Szivattyu-kenéanyag

Elem Bredel 40 Bredel 50 Bredel 65 Bredel 80 Bredel 100
Ken&anyag Bredel* Bredel* Bredel* Bredel* Bredel*
Szlikséges mennyiség (l) 5 10 20 40 60

* A Bredel Genuine Hose Lubricant kenéanyag be van jegyezve az NSF-nél: NSF regisztraciés szam:
123204; kategoria kod: H1. Lasd még a www.nsf.org/certified-products-systems oldalon a ,Bredel”
névre keresve.

Komponensek
Glicerin (C3HgO3) 50-100% w/w
Glikol (C3HgOy) 2,5-10% w/w
Viz (H,0)

Megjegyzés: Ha tovabbi informacidkra van sziiksége a biztonsagi adatlappal kapcsolatban, forduljon
a Bredel képvisel6jéhez tanacsért.

FIGYELEM!
A A szivattyufejben hasznalt kenéanyag és a szivattyuzni kivant folyadék

kozotti kémiai kompatibilitas biztositasa a felhasznalé feleléssége. Tartsa
be a helyi munkavédelmi el6irasokat.

Egy masik, szilikon alapu ken8anyag is kaphaté. A kompatibilitast ezzel a kenéanyaggal is ellen&rizni
kell (adott esetben). Lasd a kémiai kompatibilitasi tablazatot a www.wmfts.com/en/support/chemical-
compatibility-guide/ oldalon, vagy forduljon a Bredel képvisel6jéhez tanacsért.
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Témegek
Leiras
Standard szivattyd, maximalis

saly’

Robusztus szivattyd, maximalis
stly?

Standard szivattyufej3
Robusztus szivattyL]fej4
Forg6rész
Nyomépapucs

Fedél

Hajtétengely

Agy

Tomlé

Bredel
40

180

214

121

155

3,8

Bredel
50

325

394

227

296

24

1,8

30

59

16

6,4

Saly [kgl

Bredel

65

558

633

398

473

40

62,5

7.7

18

11,5

Bredel

80

930

1137

672

879

77

6,6

106,5

16,6

38

21

Bredel

100

1300

1508

1032

1240

118

31

T A tomlészivattyG maximalis netté sdlya a legnehezebb hajtémdivel, elektromotorral és standard

allvanyokkal.

2 A tomlészivattyG maximalis netté stlya a legnehezebb hajtémiivel, elektromotorral és robusztus

allvéannyal.

3 A teljesen beszerelt szivattyGfej sulya standard karimatarté kengyelekkel (témlével, kenéanyaggal

és standard allvanyokkal egyutt).

4 A teljesen beszerelt szivattyufej stlya robusztus karimatartd kengyelekkel (tomlével, kenéanyaggal

és robusztus allvannyal egyitt).
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Eléirt nyomatékok

/A
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Szam Leiras
A Hajtétengely csavarjai
Aluminium
nyomépapucsok
B csavarjai

Epoxi nyomoépapucsok
csavarjai

C Fedél csavarjai

Figyel6ablak csavarjai

és
D
Ablakvédé elem
csavarjai
£ Leereszt6dug6
csavarjai
F Téml8szorité bilincs*
G Standard karimatarté
kengyel csavarjai
Standard allvany
H csavarjai
Robusztus allvany
csavarjai
I Hajtéma csavarjai
J Agy csavarjai
K Fedélemeld eszkodz,
kengyel csavarja
L Fedélemeld eszkoz,
gémrogzité csavar
M Adapterlemez csavarjai
N Robusztus karimatarté

kengyel csavarjai

m-bredel-40-100-hu-06.1

Egység

Nm

Nm

Nm

Nm

Nm

Nm

Nm

Nm

Bredel
40

25

50

39

50

40

25

25

50

50

25

50

25

25

Bredel
50

50

85

68

85

40

40

50

50

85

85

50

50

50

Bredel

65

85

85

68

210

40

40

50

85

85

85

85

210

50

50

50

Bredel

80

210

210

165

210

80

40

85

210

210

85

210

85

85

del
100

210

210

165

400

80

40

85

210

210

135

210

85

85
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*Megjegyzések:

Mivel a tomlé anyaga cslszoés, a tomlészoritd bilincs ereje id6vel csokken. Ha a toml6 elkezd
szivdrogni, hlGzza meg Ujra a tdmlbszorité bilincset a megadott nyomatékra. A felsorolt
nyomatékértékek Uj és megfelel6en zsirozott témlbszoritd bilincs esetén értendék. Lasd még Refer to
"A tomlGbilincsek megszoritdsa (standard karimatartd kengyel)" on page66 a tovabbi utasitdsok
és a tomlébilincs beszerelése tekintetében.

Megjegyzés: Az 6sszes csavar 8.8 osztalyu.

Az alatétlemezek miiszaki leirasa
A diagramok hasznélata:

Megjegyzés: A specifikacio kizarélag eredeti Bredel toml6khoz érvényes.

1. Keresse meg a szivattyl fordulatszamat [ford./perc] a vizszintes tengelyen.

2. Haladjon fuggélegesen a kilépé nyomas megfeleld gorbéjéig.

3. A metszéspontbdl haladjon balra, és olvassa le a hézagold alatétek szamat (Y) a fligg6leges
tengelyrél.

4. A hézagol6 alatétek szamat mindig felfelé kell kerekiteni.

. Ha a termékhémérséklet 60 °C folott van, mindig a tablazatban jelzettnél eggyel kevesebb

hézagol6 alatétet hasznaljon!
. A diagramok nyomoépapucsonként adjak meg a hézagol6 alatétek szamat.

. Ugyanugy hézagolja mindkét nyomépapucsot.
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Hézagolasi diagram az 6sszes tomlétipushoz az NR Transfer kivételé
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Y = Hézagol6 alatétek szdma nyomdpapucsonként
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Bredel 40 NR - Transfer Hose . Bredel 50 NR - Transfer Hose
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. Bredel 100 NR - Transfer Hose

X = Szivattyu fordulatszdma Y = Hézagol6 alatétek szdma nyomdpapucsonként

Hézagolasi diagram csak az NR Transfer toml&khoz
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11.2  Hajtomii-kenbéanyag

Az esetek tobbségében az ISO VG 150 vagy az ISO VG 220 asvanyi olajokat ajanljuk. Nagyon alacsony
kérnyezeti hémérséklet esetén ISO VG 100 asvanyi olaj haszndlata ajanlott. Magas kornyezeti
hémérséklet vagy a kérnyezeti h6mérséklet viszonylag széles tartomanya esetén szintetikus olajok
hasznalata ajanlott. Kiléndsen nagy terhelések esetén, ami nagy Uzemi hémérsékletet eredményez,
szintetikus olajok hasznalata ajanlott.

Erésen ajanlott az EP (Extreme Pressure = szélséséges nyomas) adalékanyagokkal rendelkezé olaj
hasznalata. Ne keverje a kilénb6zé tipusu olajakat, azaz az &svanyi, poliglikol és egyéb szintetikus
kenbéanyagokat. A kenéssel kapcsolatos tudnivalokat a hajtom(ih6z mellékelt dokumentaciéban
taldlja. Specidlis besoroldsi kenanyagok kaphatok élelmiszeripari alkalmazdsokhoz, valamint
mez8gazdasagi terlleteken és természetvédelmi terlileteken torténd hasznalatra.

Az alabbi tablazat a megfelel6 viszkozitasértékeket ismerteti.

Ha kérdése van, forduljon a Bredel képvisel6jéhez tanacsért.

Ajanlott ken6anyag-paraméterek Bredel hajtomiivekhez

PP . Szintetikus
Asvanyi olaj

olaj

m o My -20°C..+5 +5°C..+30 +30°C..+50

Kérnyezeti h6mérséklet -30°C... +65 °C
°C °C °C

Viszkozita I 44 4

|sz'02|tas az 50 3448 szabvany VG 100 VG 150-220 VG 320 VG 150-220
szerint
Olajcsere-intervallum 5000 6ranként 20000 éranként
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11.3  Elektromotor
EpitSipar IM B5 (peremes motor)

meéret: IEC-80/90: Haz és csatlakozédoboz aluminiumbél,
csapagypajzsok ontottvasbol

Anyagok
méret: IEC-100 és nagyobb: Haz, csatlakozédoboz és csapagypajzs
ontottvasbol
Pélusok szama 4 vagy 6 pélus

2,2 kW-ig: 230/400 V - 3 fazis - 50 Hz
Feszultség - frekvencia*
3.0 kW és nagyobb: 400/690 V - 3 fazis - 50 Hz

Az IEC 34-5 szerinti

P ; 2 IP55
érintésvédelmi osztaly

Szigetelési osztaly F
Hémérsékleti osztaly B

* Ha masként nem szerepel.
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11.4  Alkatrészek jegyzéke

Attekintés

Szam Leiras

1 Fedélszerelvény. Refer to "Fedél szerelvény" on the next page

2 Forgorészszerelvény. Refer to "Forgorészszerelvény" on pagell7

3 Szivattydhaz. Refer to "Szivattyuhdaz" on pagel23

4/5 Szivattyuallvany-szerkezet. Refer to "Szivattyuallvany-szerkezet" on page129

6 Karimatart6 perem. Refer to "Standard karimatartd kengyel szerelvénye" on page131

Karimatart6 perem. Refer to "Robusztus karimatartd kengyel szerelvénye" on
pagel37

8 Kendanyag. Refer to "Kenbanyag" on pagel41

m-bredel-40-100-hu-06.1 11



Fedél szerelvény

Bredel 40

Szam Menny.
1 1
2 8
3 8
4 1
5 1
6 14
7 14
8 1
9 1
10 1
112

Leiras

Cimke
Cimke, nagy igénybevételre tervezett
Csavar, hatlap fejd
Csavar ablakvédd elemhez
Alatét, lapos
Figyel6ablak
Tomitégydrd
Csavar, hatlap fejd
Alatét, lapos
Fedél
Tomitégydrd (négyélld tomitégyrd)

Ablakvédé elem

Termékkod

28-240238

28-1009118

28-F111042

28-F111044

28-F322009

28-240155

28-240156

28-F111096

28-F322013

28-240102

28-240123

28-1009001
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Bredel 50

Szam Menny.
1 1
2 8
3 8
4 1
5 1
6 14
7 14
8 1
9 1
10 1

m-bredel-40-100-hu-06.1

Leiras
Cimke
Cimke, nagy igénybevételre tervezett
Csavar, hatlap fejd
Csavar ablakvédé elemhez
Alatét, lapos
Figyel6ablak
Tomitégydrd
Csavar, hatlap fejd
Alatét, lapos
Fedél
Tomitégydrd (négyélld tomitégydird)

Ablakvédd elem

Termékkod

28-240238

28-1009119

28-F111074

28-F111075

28-F322012

28-250155

28-250156

28-F111130

28-F322015

28-250102

28-250123

28-1009002
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Bredel 65

Szam

10

114

Menny.

10

10

14

14

Leiras
Cimke
Cimke, nagy igénybevételre tervezett
Csavar, hatlap fejd
Csavar ablakvédé elemhez
Alatét, lapos
Figyel6ablak
Tomitégydrd
Csavar, hatlap fejd
Alatét, lapos
Fedél
Tomitégydrd (négyélld tomitégydird)

Ablakvédd elem

Termékkod

28-265238

28-1009120

28-F101038

28-F101040

28-F322012

28-265155

28-265156

28-F111182

28-F322017

28-265102

28-265123

28-1009003
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Bredel 80

Szam Menny.
1 1
2 12
3 12
4 1
5 1
6 14
7 14
8 1
9 1
10 1

m-bredel-40-100-hu-06.1

Leiras
Cimke
Cimke, nagy igénybevételre tervezett
Csavar, hatlap fejd
Csavar ablakvédé elemhez
Alatét, lapos
Figyel6ablak
Tomitégydrd
Csavar, hatlap fejd
Alatét, lapos
Fedél
Tomitégydrd (négyélld tomitégydird)

Ablakvédd elem

Termékkod

28-280238

28-1009121

28-F101038

28-F10140

28-F322012

28-280155

28-280156

28-F111182

28-F322017

28-280102

28-280123

28-1009004
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Bredel 100

Szam

10

116

Menny.

12

12

14

14

Leiras
Cimke
Cimke, nagy igénybevételre tervezett
Csavar, hatlap fejd
Csavar ablakvédé elemhez
Alatét, lapos
Figyel6ablak
Tomitégydrd
Csavar, hatlap fejd
Alatét, lapos
Fedél
Tomitégydrd (négyélld tomitégydird)

Ablakvédd elem

Termékkod

28-200238

28-1009122

28-F101040

28-F101043

28-F322012

28-200155

28-200156

28-F111218

28-F322019

28-200102

28-200123

28-1009005
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Forgorészszerelvény
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Bredel 40

Szam

10

11

12

13

14

118

Menny.

Leiras
Csavar, hatlap feji
Rugés zaréalatét
Hajtétengely
O-gy(irl
Csavar, hatlap fejd
Nord-Lock® gydir(
Forgérész

Hézagolo alatét

Nyomépapucs aluminiumbol

Epoxi, rozsdamentes acél betéttel

Rogzitégydrl
Csapagy
Kulsé tavtartd
Rogzitégydrl

Kopé gyl

Termékkod

28-F111073

28-F336011

28-240104

28-5122431

28-F101059

28-F349005

28-240103

28-240107

28-240110

28-240109A

28-F343056

28-B141460

28-29110201

28-F344077

28-29140202
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Bredel 50

Szam Menny.
1 8
2 8
3 1
4 1
5 2
6 2
7 1
8 14

2
9

2
10 1
11 2
12 1
13 1
14 1

m-bredel-40-100-hu-06.1

Leiras
Csavar, hatlap feji
Rugés zaréalatét
Hajtétengely
O-gy(irl
Csavar, hatlap fejd
Nord-Lock® gydir(
Forgérész

Hézagolo alatét

Nyomépapucs aluminiumbol

Epoxi, rozsdamentes acél betéttel

Rogzitégydrl
Csapagy
Kulsé tavtartd
Rogzitégydrl

Kopé gyl

Termékkod

28-F111098

28-F336012

28-250104

28-5122541

28-F101082

28-F349007

28-250103

28-250107

28-250110

28-250109A

28-F343071

28-B142060

28-29150201

28-F344087

28-29180202
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Bredel 65

Szam Menny. Leiras Termékkod
1 12 Csavar, hatlap feji 28-F111132
2 12 Rugés zardalatét 28-F336013
3 1 Hajtétengely* 28-265104
4 1 O-gytirti 28-122541
5 4 Csavar, hatlap fejd 28-F101085
6 4 Nord-Lock® gydir( 28-F349007
7 1 Forgérész 28-265103
8 20 Hézagol6 alatét 28-265107

2 Nyomépapucs aluminiumbol 28-265110
9

2 Epoxi, rozsdamentes acél betéttel 28-265109A
10 1 Rogzitégydrl 28-F343071
11 2(3) Csapagy 28-B142060
12 1 Kulsé tavtartd 28-29151201
13 1 ROgzit6gyirt 28-F344087
14 1 Kop6 gyir(i 28-29180202
15 1 Robusztus csapagy 28-B482460
16 2 Tavtart6 gylri HD1 28-29108201
17 2 Tavtart6 gylrd HD2 28-29149201
18 8 Tavtarté gydr( 28-29180505

* A nagy igénybevételre tervezett hajtds (28- G0217... és 28-G0218...hajtomUvek) hajtétengelyét
illetéen forduljon a Bredel képvisel6jéhez.
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Bredel 80

Szam Menny. Leiras Termékkod
1 12 Csavar, hatlap feji 28-F111184
2 12 Rugés zardalatét 28-F336015
3 1 Hajtétengely* 28-280104
4 1 O-gytirti 28-122611
5 4 Csavar, hatlap fejd 28-F101131
6 4 Nord-Lock® gydir( 28-F349009
7 1 Forgérész 28-280103
8 20 Hézagol6 alatét 28-280107

2 Nyomépapucs aluminiumbol 28-280110
9

2 Epoxi, rozsdamentes acél betéttel 28-280109A
10 1 Rogzitégydrl 28-F343075
11 2(3) Csapagy 28-B142460
12 1 Kulsé tavtartd 28-29180201
13 1 ROgzit6gyirt 28-F344093
14 1 Kopé gyl 28-29240202
15 1 Robusztus csapagy 28-B482460
16 2 Tavtart6 gylri HD1 28-29127201
17 2 Tavtart6 gylrd HD2 28-291478201
18 2 Tavtarté gydr( 28-29180503

* A nagy igénybevételre tervezett hajtds (28- G0224... és 28-G0225...hajtomUvek) hajtétengelyét
illetéen forduljon a Bredel képvisel6jéhez.
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Bredel 100

Szam

10

11

12

13

14

15

16

17

18

122

Leiras
Csavar, hatlap feji
Rugés zaréalatét
Hajtétengely
O-gy(irl
Csavar, hatlap fejd
Nord-Lock® gydir(
Forgérész

Hézagolo alatét

Nyomépapucs aluminiumbol

Epoxi, rozsdamentes acél betéttel

Rogzitégydrl
Csapagy
Kulsé tavtartd
Rogzitégydrl
Kopé gyl
Robusztus csapagy
Tavtart6 gylri HD1
Tavtart6 gy(ir(i HD2

Tavtarté gydr(

Termékkod

28-F111184

28-F336015

28-200104

28-5122611

28-F101132

28-F349009

28-200103

28-200107

28-200110

28-200109A

28-F343075

28-B142460

28-29181201

28-F344093

28-29240202

28-B482460

28-29128201

28-291479201

28-29180504
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Szivattyahaz

123
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Bredel 40

Szam

10

11

12

13

14

15

16

124

Menny.

Leiras
Szivattyuhaz
Tomitéalatét

Dugbé, belsd hatlap fejd
Légzbsapka
Levegbszelep
Egyenes kozdarab
Dugé, kilsé hatlap fejd
O-gy(rG
Illesztécsap
Agy
Rugos zaréalatét
Csavar, hatlap feji
Témités
Téml6é NR Metering
TomI6 NR Transfer
NBR
Elelmiszeripari NBR téml6
F-NBR tomlé
EPDM
CSM
Alatét

Csavar, hatlap (nyilasu) fej

Termékkod

28-240101

28-29040257

28-F901006

28-29065223

28-29110146

28-F602006

28-F911006

28-5122641

28-F416082

28-240203

28-F336012

28-F115098

28-5212811

28-1007883

28-1000063

28-040040

28-040061

28-040065

28-040075

28-040070

28-F332005

28-F201064
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Bredel 50

Szam Menny.
1 1
2 5
3 2
4 1
5 1
6 1
7 2
8 1
9 1
10 1
11 8
12 8
13 1
1
1
1
14 !
1
1
1
15 10
16 10

m-bredel-40-100-hu-06.1

Leiras
Szivattyuhaz
Tomitéalatét

Dugbé, belsd hatlap fejd
Légzbsapka
Levegbszelep
Egyenes kozdarab
Dugé, kilsé hatlap fejd
O-gy(rG
Illesztécsap
Agy
Rugos zaréalatét
Csavar, hatlap feji
Témités
Téml6é NR Metering
TomI6 NR Transfer
NBR
Elelmiszeripari NBR téml6
F-NBR tomlé
EPDM
CSM
Alatét

Csavar, hatlap (nyilasu) fej

Termékkod

28-250101

28-29040257

28-F901006

28-29065223

28-29110146

28-F602006

28-F911006

28-5122711

28-F416082

28-250203

28-F336012

28-F115098

28-5213611

28-1007884

28-1000065

28-050040

28-050061

28-050065

28-050075

28-050070

28-F332007

28-F201106
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Bredel 65

Szam

10

11

12

13

14

15

16

126

Menny.

10

10

Leiras
Szivattyuhaz
TomitSalatét

Dugé, belsd hatlap fejt
Légz8sapka
Levegbszelep
Egyenes kozdarab
Dugé, kulsé hatlap fejd
O-gy(rd
Illesztécsap
Agy
Rugés zardalatét
Csavar, hatlap feji
Témités
Téml6é NR Metering
Témlé NR Transfer
NBR
Elelmiszeripari NBR t6ml6
F-NBR toml&
EPDM
CSM
Alatét*

Csavar, hatlap nyilasu fej*

Termékkod

28-265101

28-29040257

28-F901006

28-29065223

28-29110146

28-F602006

28-F911006

28-5122711

28-F416082

28-265203

28-F336013

28-F115132

28-5213611

28-1007885

28-1002219

28-065040

28-065061

28-065065

28-065075

28-065070

28-F332007

28-F201106

m-bredel-40-100-hu-06.1



* A nagy igénybevételre tervezett hajtas (28-G0217... és 28-G0218... hajtémivek) rogzitését illetéen
forduljon a Bredel képviseljéhez.

Bredel 80
Szam Menny. Leiras Termékkod
1 1 Szivattyihaz 28-280101
2 5 Tomitdalatét 28-29056244
3 2 Dugé, belsé hatlap feju 28-F901008
4 1 Légzdsapka 28-29089223
5 1 Levegbszelep 28-29125146
6 1 Egyenes kézdarab 28-F602008
7 2 Dug6, kilsé hatlap fejd 28-F911008
8 1 O-gytirG 28-5122771
9 1 Illesztécsap 28-F416121
10 1 Agy 28-280203
11 8 Rugos zardalatét 28-F336015
12 8 Csavar, hatlap fejd 28-F115186
13 1 Tomités 28-5214811
1 Témld NR Metering 28-1007886
1 Téml6 NR Transfer 28-080020
1 NBR 28-080040
14 1 Elelmiszeripari NBR t6ml6 28-080061
1 F-NBR témlé 28-080065
1 EPDM 28-080075
1 CSM 28-080070
15 10 Alatét* 28-F332007
16 10 Csavar, hatlap nyilasu fej* 28-F201106
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* A nagy igénybevételre tervezett hajtas (28-G02224... és 28-G0225

forduljon a Bredel képviseljéhez.

Bredel 100

Szam

10

11

12

13

14

15

16

128

Menny.

12

12

Leiras
Szivattyihaz
Tomitéalatét

Dugoé, belsé hatlap fejl
Légz6sapka
Levegdszelep
Egyenes kdzdarab
Dugé, kilsé hatlap fejd
O-gydrl
Illeszt6csap
Agy
Rugos zarbalatét
Csavar, hatlap fejd
Tomités
Toml6 NR Metering
Téml6 NR Transfer
NBR
Elelmiszeripari NBR téml|6
F-NBR t6ml&
EPDM
CSM
Alatét

Csavar, hatlap (nyilasu) fej

... hajtomivek) rogzitését illetéen

Termékkod

28-200101

28-29056244

28-F901008

28-29089223

28-29125146

28-F602008

28-F911008

28-5122801

28-F416121

28-200203

28-F336015

28-F115186

28-5214811

28-1007887

28-100020

28-100040

28-100061

28-100065

28-100075

28-100070

28-F332010

28-F201250
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Szivattyaallvany-szerkezet

Standard allvany

Bredel 40

Szam Menny.

1 1

2 1

3 8

4 8

5 1
Bredel 50

Szam Menny.

1 1

2 1

3 8

4 8

5 1

m-bredel-40-100-hu-06.1

Leiras
Aldtdmasztas, jobb
Alatdmasztas, bal
Rug6s zarbalatét
Csavar, hatlap fejl

Robusztus allvany

Leiras
Aldtamasztas, jobb
Alatdmasztas, bal
Rug6s zarbalatét
Csavar, hatlap feju

Robusztus allvany

Robusztus allvany

Termékkod

28-240106B

28-240106A

28-F336012

28-F111096

28-1008986

Termékkod

28-250106B

28-250106A

28-F336012

28-F111098

28-1008990
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Bredel 65

Szam

Bredel 80

Szam

Bredel 100

Szam

130

Menny.

Menny.

Menny.

Leiras
Aldtdmasztas, jobb
Alatadmasztas, bal
Rug6s zarbalatét
Csavar, hatlap feji

Robusztus allvany

Leiras
Aldtamasztas, jobb
Alatadmasztas, bal
Rug6s zaroalatét
Csavar, hatlap fejd

Robusztus allvany

Leiras
Aldtamasztas, jobb
Alatdmasztas, bal
Rugés zarbalatét
Csavar, hatlap fejl

Robusztus allvany

Termékkod

28-265106B

28-265106A

28-F336013

28-F111132

28-1008993

Termékkod

28-280106B

28-280106A

28-F336015

28-F111186

28-1008997

Termékkod

28-200106B

28-200106A

28-F336015

28-F111186

28-1009000
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Standard karimatarté kengyel szerelvénye
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Bredel 40

Szam

132

Menny.

Leiras
O-gydrl
Karimatarté kengyel, EN/ JIS acél
Karimatart6 kengyel, EN/ JIS SS
Karimatarté kengyel, ANSI acél
Karimatarté kengyel, ANSI SS
Rug6s zarbalatét
Csavar, hatlap fejd
Toml&szorité bilincs
Karima, EN acél
Karima, EN SS
Karima, ANSI acél
Karima, ANSI SS
Betét, AISI 316
Betét, PP
Betét, PVC

Betét, PVDF

Termékkod

28-5112301

28-240197

28-240197E

28-240197A

28-240197F

28-F336011

28-F111071

28-C101021

28-040198

28-240199

28-040198A

28-240199A

28-040186

28-240189

28-240187

28-240190
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Bredel 50

Szam Menny.
1 2
2
2
2
3 8
4 8
5 2
2
2
6
2
2
2
2
7
2
2
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Leiras
O-gydrt
Karimatart6 kengyel, EN/ANSI/JIS acél
Karimatarté kengyel, EN/ ANSI/ JIS SS
Rugés zardalatét
Csavar, hatlap fejd
Témlészorité bilincs
Karima, EN acél
Karima, EN SS
Karima, ANSI acél
Karima, ANSI SS
Betét, AISI 316
Betét, PP
Betét, PVC

Betét, PVDF

Termékkod

28-5112371

28-250197

28-250197E

28-F336012

28-F111096

28-C101045

28-050198

28-250199

28-050198A

28-250199A

28-050186

28-240189

28-250187

28-250190
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Bredel 65

Szam

134

Menny.

Leiras
O-gydrt
Karimatart6 kengyel, EN/ANSI/JIS acél
Karimatarté kengyel, EN/ ANSI/ JIS SS
Karimatarté kengyel, DIN ANST acél
Karimatart6 kengyel, DIN ANSI SS
Rugos zardalatét
Csavar, hatlap fejd
Témlészorito bilincs
Karima, EN acél
Karima, EN SS
Karima, ANSI acél
Karima, ANSI SS
Betét, AISI 316
Betét, PP
Betét, PVC

Betét, PVDF

Termékkod

28-5112431

28-265197

28-265197E

28-265197

28-265197E

28-F336012

28-F111096

28-C101048

28-065198

28-265199

28-065198A

28-265199A

28-265186

28-265189

28-265187

28-265190
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Bredel 80

Szam Menny.
1 2
2
2
2
2
2
3 8
4 8
5 2
2
2
6
2
2
2
2
7
2
2
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Leiras
O-gydrl
Karimatarté kengyel, EN/ JIS acél
Karimatart6 kengyel, EN/ JIS SS
Karimatarté kengyel, ANSI acél
Karimatarté kengyel, ANSI SS
Rug6s zarbalatét
Csavar, hatlap fejd
Témlészorité bilincs
Karima, DIN rozsdamentes acél
Karima, DIN SS
Karima, ANSI acél
Karima, ANSI SS
Betét, AISI 316
Betét, PP
Betét, PVC

Betét, PVDF

Termékkod

28-5112501

28-280197

28-280197E

28-280197A

28-280197F

28-F336013

28-F111128

28-C101051

28-080198

28-280199

28-080198A

28-280199A

28-280186

28-280189

28-280187

28-280190
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Bredel 100

Szam

136

Menny.

Leiras

O-gydrt

Karimatart6 kengyel, EN/ANSI/JIS acél

Karimatarté kengyel, EN/ ANSI/ JIS SS

Rugés zardalatét
Csavar, hatlap fejd
Témlészorité bilincs
Karima, DIN rozsdamentes acél
Karima, DIN SS
Karima, ANSI acél
Karima, ANSI SS
Betét, AISI 316
Betét, PP
Betét, PVC

Betét, PVDF

Termékkod

28-S115571

28-200197

28-200197E

28-F336013

28-F111130

28-C101054

28-100198

28-200199

28-100198A

28-200199A

28-200186

28-200189

28-200187

28-200190
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Robusztus karimatarté kengyel szerelvénye

Bredel 40
Szam Menny.
1 2
2 2
3 2
4 2
5 8
6 8
7 8
8 8
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Leiras

Betét, AISI 316
Témlbétartd kengyel
Nyomégyr(
Adapterlemez
Csavar, hatlapu
Alatét
Csavar, belsé nyilasu

Rugos zardalatét

Termékkod

28-040186

28-1009009

28-1000032

28-1009011

28-F111100

28-F322013

28-F201064

28-F332005
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Bredel 50

Szam

Bredel 65

Szam

138

Menny.

Menny.

Leiras
Betét, AISI 316
Témlbétartd kengyel
Nyomégyr(
Adapterlemez
Csavar, hatlapu
Alatét
Csavar, belsd nyilasu

Rugbs zaréalatét

Leiras
Betét, AISI 316
Témlétartd kengyel
Nyomaégydri
Adapterlemez
Csavar, hatlapu
Alatét
Csavar, belsé nyilasu

Rugos zardalatét

Termékkod

28-050186

28-1009015

28-1000032

28-1009017

28-F111132

28-F322015

28-F201080

28-F332006

Termékkod

28-265186

28-1009021

28-1009018

28-1009023

28-F111138

28-F322015

28-F201081

28-F332006
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Bredel 80

Szam Menny.
1 2
2 2
3 2
4 2
5 8
6 8
7 8
8 8
Bredel 100
Szam Menny.
1 2
2 2
3 2
4 2
5 8
6 8
7 8
8 8
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Leiras
Betét, AISI 316
Témlbétartd kengyel
Nyomégyr(
Adapterlemez
Csavar, hatlapu
Alatét
Csavar, belsd nyilasu

Rugbs zaréalatét

Leiras
Betét, AISI 316
Témlétartd kengyel
Nyomaégydri
Adapterlemez
Csavar, hatlapu
Alatét
Csavar, belsé nyilasu

Rugos zardalatét

Termékkod

28-280186

28-1009027

28-1009024

28-1009029

28-F111185

28-F322017

28-F201106

28-F332007

Termékkod

28-200186

28-1009034

28-1009030

28-1009036

28-F111185

28-F322017

28-F201106

28-F332007
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Fordulatszamlalé szerkezet
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Bredel 40

Szam Menny. Leiras

1 1 Témitégydrd

2 1 Fordulatszamlalé
3 1 Adapter
Bredel 50

Szam Menny. Leiras

1 1 Tomitégydra

2 1 Fordulatszamlalé
3 1 Adapter
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Termékkod

28-29040257

28-29040462

28-29039460

Termékkod

28-29040257

28-29040462

28-29039460



Bredel 65

Szam

Bredel 80

Szam

Bredel 100

Szam

Kendanyag

Bredel 40

Szam Menny.

Bredel 50

Szam Menny.

Bredel 65

Szam Menny.

- 2

Menny.

Menny.

Menny.

Leiras
Tomitégydrd
Fordulatszamlald

Adapter

Leiras
Tomitégydrd
Fordulatszamlalo

Adapter

Leiras
Tomitégydrd
Fordulatszamlald

Adapter

Leiras

Termékkod

28-29040257

28-29040462

28-29039460

Termékkod

28-29056244

28-29040462

28-29055460

Termékkod

28-29056244

28-29040462

28-29055460

Termékkod

5 literes kanna Bredel Genuine Hose Lubricant kenéanyag 28-903143

Leiras

Termékkod

10 literes kanna Bredel Genuine Hose Lubricant kenéanyag 28-904143

Leiras

Termékkod

10 literes kanna Bredel Genuine Hose Lubricant kenéanyag 28-904143
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Bredel 80

Szam Menny.

; 4

Bredel 100

Szam Menny.

- 6

142

Leiras Termékkod

10 literes kanna Bredel Genuine Hose Lubricant kenéanyag 28-904143

Leiras Termékkod

10 literes kanna Bredel Genuine Hose Lubricant kenéanyag 28-904143
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12 Fuggelék: Vakuum opcié

12.1 Leiras

Rendeltetésszer(i hasznalat

Ha a vakuum opcié rendelkezésre all, a 1égkorinél alacsonyabb nyomas (vagy vakuum) alkalmazhaté a
szivattyufej belsejében. Ez a szivatty( szivdsanak erd&sitésére szolgdl. A 1égkorinél alacsonyabb
nyomdas a kétajki tomités és a nyomdscsokkentd funkcié révén segiti el6 a szivattylelem
perisztaltikus mikddését. Pneumatikus vakuumegységgel 90%-os vakuum érhet6 el a szivattyufejben.

Pneumatikus vakuumegység

Az egység a Venturi-cs6 elvén mikods, pneumatikus mikodtetésli vakuumszivattylaval tavolitja el a
levegét a szivattyufejbél. Az opcié a kdvetkez6kbdl all: egy vakuumszivattyaval, mérémf(iszerekkel és
nyomascsokkentdé szeleppel rendelkezé egység (A), valamint egy specidlis szell6z6 (B). Ezeket a
komponenseket egy vakuumtémld kapcsolja dssze. Az egységet a s(ritettlevegd-ellatassal egy tomlé
(C) kapcsolja dssze.

A szivattyufej nyomdasa a nyomascsokkentd szeleppel allithato.
12.2  Beinditas

Pneumatikus vakuumegység opciéval rendelkezé szivattya beuzemelése

1. Hajtsa végre a szivattyu altaldnos belizemelését.

C B A

2. Forditsa el a nyomascsokkenté szelep (A) forgégombjat a nyomascsokkenté szelep
elzarasdhoz.
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3. Kapcsolja be a sritettlevegé-ellatast.

4. Forditsa el a nyomascsokkenté szelep forgégombjat egészen addig, amig a nyomasméré (C) 6
bar (600 kPa) nyomast nem jelez.

5. A vakuummérén (B) ellendrizze, hogy a vakuum né-e néhany perc elteltével.
6. Ha a mérémuiszer nem mutatja vakuum jelenlétét:
. Ellenérizze a vakuumtomlék dsszes csatlakozasanal, hogy nem |ép-e fel szivargas.
. Ellendrizze a szell6zén és a szell6z6 sapkajan, hogy nem |ép-e fel szivargas.
. Ellenérizze a tomités épségét.
7. Allitsa be a nyomascsokkentd szelep forgégombjat a kivant vakuumszintre.
Lasd még

Refer to "El6késziiletek" on page35
Refer to "Beinditas" on page36

Refer to "Rendszeres karbantartas" below
12.3 Karbantartas

Rendszeres karbantartas

Rendszeresen ellendrizze a szivatty( hatoldaldan, hogy nem szivarog-e a szivattyld kendanyaga. A
szivargds a tomités sériilését vagy kopasat jelzi.

Cserélje ki a tomitést és a kopégyiiriit (vakuum opcié).

1. Tavolitsa el a forgorészt.

Lasd még

Refer to "A tomités és a koptatdgy(ir(i cseréje" on page72

2. Tavolitsa el a tdmités melletti Seeger-gy(r(t (A) az agyrél (B); ehhez nyomja meg a tl alakd
elemet a ferde végen (C). A Seeger-gy(r( vége kiemelkedik a horonybdl. Az eszkdzt a kerilet
mentén mozgatva a teljes Seeger-gy(ir meglazithaté.
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3. Tavolitsa el az agyrél (B) a tomitést.

4. Tisztitsa meg és zsirtalanitsa a furatot.

/

B A |p

5. Helyezzen be Uj tomitést (A) egy fatdmb (B) és egy kalapacs vagy nyoméelem segitségével. A
témitést keresztirdnyban egyenletesen Gtdgetve tolja be furatba addig, amig hozz4 nem ér az
agyhoz (C). A tomitést helyes irdnyban kell behelyezni (D).

FIGYELEM
A A tomités ajkainak keménysége eltéré. Ugyeljen arra, hogy a tomités
.BREDEL" feliratu oldala a szivattyu fedele felé alljon.

6. Szerelje be a tarté Seeger-gy(rt (A). E célbél hasznaljon megfelel szerszamokat.
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Toltse ki a tomités ajkai kozti térrész kb. kétharmadat csapagyzsirral. Hasznaljon SKF LGMT
2/180-at vagy azzal egyenértékd zsirt.

8. Ellenérizze a kopogy(irdt a forgérészen. Sziikség esetén cserélje ki a kopégydr(it.
9. Szerelje vissza a forgoérészt, a szivattyd fedelét és a szivattydelemet.
Lasd még

Refer to "A tomités és a koptatdgy(irli cseréje" on page72

FIGYELEM

Ugyeljen arra, hogy a témités eliilsé ajka ne hajoljon vissza a forgérész
agyra szerelésekor. A tomités ajkanak visszahajlasa a tomités végzetes

sériléséhez vezethet. Ha a tomités ajka visszahajlik, 6vatosan korrigalja
ezt a forg6rész visszafelé forgatasaval vagy mozgatasaval.

124  Alkatrészek jegyzéke
A jelzett menniységek szivattylfejenként értendék.

(Kivéve a 7. Alapkészlet: szivattyinként 1)
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Bredel 40

Szam Menny.
1 1
2 1
3 1
4 1
1
5
1
6 8
7 1

m-bredel-40-100-hu-06.1

Leiras

Rogzitégydrl
Tomitégydr
Levegbszelep
Konyokcsatold
Légz8sapka
Szell6z8 sapkaja a magas szint kapcsoléjaval
Alatét (PA6)

Alapkészlet

Termékkod

28-F346098

28-5222811

28-29133146

28-AL38890813

28-29088223

28-29106610

28-F724004

28-29180292
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Bredel 50

Szam Menny.
1 1
2 1
3 1
4 1

1
5

1
6 8
7 1

Bredel 65

Szam Menny.
1 1
2 1
3 1
4 1

1
5

1
6 10
7 1

148

Leiras
Rogzitégydrl
Tomitégydrd
Levegbszelep

Konyokcsatold

Légz8sapka

Szell6z6 sapkdja a magas szint kapcsoléjaval

Alatét (PAG)

Alapkészlet

Leiras
R6gzitégyrd
Tomitégydr(
Leveg6szelep
Konyodkcsatold

Légzbésapka

Szell6z6 sapkaja a magas szint kapcsoléjaval

Alatét (PA6)

Alapkészlet

Termékkod

28-F346107

28-5223611

28-29133146

28-AL38890813

28-29088223

28-29106610

28-F724006

28-29180292

Termékkod

28-F346107

28-5223611

28-29133146

28-AL38890813

28-29088223

28-29106610

28-F724006

28-29180292
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Bredel 80

Szam Menny.
1 1
2 1
3 1
4 1

1
5

1
6 12
7 1
Bredel 100
Szam Menny.
1 1
2 1
3 1
4 1

1
5

1
6 12
7 1
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Leiras
Rogzitégydrl
Tomitégydrd
Levegbszelep
Konyokcsatold

Légz8sapka

Szell6z6 sapkdja a magas szint kapcsoléjaval

Alatét (PAG)

Alapkészlet

Leiras
R6gzitégyrd
Tomitégydr(
Leveg6szelep
Konyodkcsatold

Légzbésapka

Szell6z6 sapkaja a magas szint kapcsoléjaval

Alatét (PA6)

Alapkészlet

Termékkod

28-F346115

28-5224811

28-29210146

28-AL38890813

28-29089223

28-29124610

28-F724006

28-29180292

Termékkod

28-F346115

28-5224811

28-29210146

28-AL38890813

28-29089223

28-29124610

28-F724006

28-29180292
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Bredel

Hose Pumps

Declaration of conformity

1. Manufacturer:
Watson-Marlow Bredel B.V.,
Sluisstraat 7, NL-7491 GA Delden, The Netherlands.

2. Object of the Declaration:
Product: Bredel hose pump series
Type designation: Bredel 40, Bredel 50, Bredel 65, Bredel 80, Bredel 100

3. This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

4. The object of the declaration described above is in conformity with the relevant harmonisation

legislation:
EU directive: Machinery Directive 2006/42/EC
UKCA directive: Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

5. The Object of this Declaration is in conformity with the applicable requirements of the following
harmonised standards and technical specifications:

BS EN 809: 1998+A1:2009 Pumps and pump units for liquids - Common safety requirements
BS EN ISO 12100:2010 Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk reduction
BS EN ISO 60240-1: 2018 Safety of hinery - Electrical equif of i

On behalf of:
Watson-Marlow Bredel B.V.
Delden, 01 January 2023

J. van den Heuvel, Managing Director, Watson-Marlow Bredel B.V.
Watson-Marlow Fluid Technology Solutions, telephone +31(0) 74 377 0000
A Spirax-Sarco Engineering plc company
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13 Biztonsagi (irlap

Product Use and Decontamination Declaration

In compliance with the Health and Safety Regulations, the user is required to declare those
substances that have been in contact with the item(s) you are returning to Watson-Marlow Bredel
B.V. or any of its subsidiaries or distributors. Failure to do so will cause delays in servicing the
item or in issuing a response. Therefore, please complete this form to make sure we have the
information before receipt of the item(s) being returned. A completed copy must be attached to
the outside of the packaging containing the item(s). You, the user, are responsible for cleaning
and decontaminating the item(s) before returning them.

Please complete a separate Decontamination Certificate for each item returned.
RGA/KBR no...................
1 Company ....

Address
TelEPONE ... Postal code ...
Fax number ...
2 Product ... 3.4 Cleaning fluid to be used if residue of
2.1 Serial NUMDET .......ocoeuririereeierereenes chemical is found during servicing;
2.2 Has the Product been used? @) e
YES O NO O D) e
If yes, please complete all the following €) 1ttt
paragraphs. ) e
If no, please complete paragraph 5 only 4 | hereby confirm that the only

substances(s) that the equipment specified
has pumped or come into contact with are
those named, that the information given is

Details of substances pumped

3.1 Chemical Names

Q) et correct, and the carrier has been informed
) OO if the consignment is of a hazardous
nature.

€) tetrrte ettt s
) s s

5 IgNEd ..o

3.2 Precautions to be taken in handling these 9

substances: NaME ..o
) e Position ...

b) Date ..

Note:
To assist us in our servicing please
describe any fault condition you have
3.3 Action to be taken in the event of human witnessed.
contact:

m-bredel-40-100-hu-06.1
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